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LAKIEROWE Lakier nitrocelulozowy
H H Zamiast Y
do klejema BN-66/6114-43 ' \j

1. WSIBP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest la-
kier nitrocelulozowy do klejenia - roztwér nitro-
celulozy w mieszaninie rozpuszczalnikéw z dodat-

kiem zmiekczaczy.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy, lakier
nitrocelulozowy do klejenia stosuje sie do skle-
jJjania tkaniny lotniczej i1 drewna (sklejka) w kon-
strukcjach lotniczych. Lakier nalezy naktadac¢
pedzlem.

1.5. Normy zwigzane
PN-75/G-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze-

chowywanie 1 transport
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pro-

bek jednostkowych i przygotowanie Srednie jprob-

ki laboratoryjnej
HJ-72/G-81503 Wyroby

techniczne
PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe.
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe.

wania powktok do badan
PN-71/M-59107 Wyroby S$cierne.
fikacja wielkosci ziarna

lakierowe. Wstepne proéby
P+ytki do badan
Sposoby otrzymy-
Scierniwo. Klasy-
BN-69/6118-30 Rozcienczalniki do wyrobéw celulo-
zowych
Pozostate normy zwigzane podano w 3.1.
2. OZNACZENIE

Przykd#ad oznaczenia lakieru nitrocelulozowego

do klejenia;
LAKIER NITROCELULOZOWY DO KLEJENIA BN-73/6114-43
SWW 1J14-111
3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymaganie Metog/g badan

a) Wstepne proby techniczne zgodnie z PN-72/C-01503
b) Lepkos$¢ mierzona kubkiem

Forda, s 215285

PN-64/C-81508
c) Barwa wg skali jodowej,

najwyzej 21 PN-58/C-04526

) Symbol wg SWW: 1314-111.

Grupa katalogowa X 241

cd. tablicy
Wymagania Metody badan
wg
d) Za-wartésg substancji
lotnych, %najwyiej 80 PN-66/C-81512
e) Liczba kwasowa, mg
KOH/g, najwyzej 0,5 PN-64/C-81509
‘iz n —
f)z2§3tosc’ g/em, najwy 1.1 BN-64/6110-11
g) Temperatura zaptonu, °C
co najmniej 0 mpN/C-04007
h) Zuzycie lakieru przy
Jednokrotnym malowaniu, 150 3.6.1
g/m2 , najwyzej
i) Zuzycie lakieru przy
czterokrotnym malowaniu, 700 3.6.2
g/m2, najwyzej
J) Rozlewnos$¢, stopien, co 1 PH_67/C-81507

najmniej

k) Czas schniecia powtoki
lakieru w temperaturze
20 +2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza

65 +5%, naniesionego ha
sklejkegprzy zuzyciu
150 g/m
stopien 1 - min,najwyzej 10
p_ . R Jwy J PN-69/C-81519
stopien 2 - min, najwyzej 60
réwna, gtad-
1) Wyglad powkoki ‘é";‘]érsz be. 3.6.3
zbielen
m) Wytrzymatos¢ spoiny la-
kierowej na oddzieranie, 580 3.6.4

N/m, co najmniej

3.2. Trwatosc.
nia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy przez 12
miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopuszcza sie
w tym okresie obnizenie lepkosci do 20% w stosun-
ku do dolnej granicy lepkosci i podwyzszenie licz-
by kwasowej do 1 mg KOH/g pod warunkiem, ze po-
zostate parametry pozostajg zgodne z wymaganiami
normy. W przypadku koniecznosci rozcienczenia la-
kieru nalezy uzy¢ rozcienczalnika RC-02 wg BN-69/

6118-30.

Lakier nitrocelulozowy do kleje-

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw dnia 6 grudnia 1973 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1974 poz. 34 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974. Wptyw do WN 10.1.74. Oddano do sktadu 26.2.74. Druk ukoriczono w czerwcu 74. Cena zt 2,40

Obj.0,60a. w. Naklad 4700+50 egz. Zam. 1688/74
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3.3. Program badan

3.3.1. Badania pedne polegaja na sprawdzeniu
zgodnos$ci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w
3.1, ktoére nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na
kwartat, przy kazdej zmianie stosowanych, surowcéw
i metod technologicznych, a takze przy badaniach

rozjemczych i na zadanie odbiorcéow.

3.3.2. Badania niepedne polegaja na sprawdzeniu
dla kazdej partii wyrobu zgodnosci
parametrow: wstepne
barwa,

nastepujacych
préby techniczne, lepkosé,
liczba kwasowa, zuzycie lakieru przy jedno-
i czterokrotnym malowaniu, czas schniecia, wyglad

powkoki i wytrzymatosé spoiny lakierowej na oddzie-
ranie.
3.4-. Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej

prébki laboratoryjnej nalezy wykonaé
PN-53/C-81500 po przeprowadzeniu
technicznych wg PN-72/C-81503.

zgodnie z
wstepnych préb

3.3. Przygotowanie powkok do badan

3.5.1. Przygotowanie lakieru. Badany lakier do-
k¥adnie wymiesza¢ i bez rozcienczania uzy¢ do na-
noszenia powtok pedzlem.

3.5.2. Przygotowanie powkok do badania czasu
schniecia i1 wygladu powkoki. Dwie phytki ze sklej-
ki lotniczej o wymiarach 250X150X3 mm przygoto-
wane wg PN-64/0-81513 przeszlifowa¢ papierem
Sciernym o wielkosci ziarnanr 12 wg PN-71/M-59107
i pomalowa¢ jednorazowo badanym lakierem za pomoca
pedzla wg PN-70/C-81514- (zuzycie winno by¢é zgodne
z 3.1 h), po czym suszy¢ w temperaturze 18 + 25°C

i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 #5%, do o-
siaggniecia 2 stopnia wyschniecia.
a) b)
160

Rys.

3.5.3.
nosci

Przygotowanie powtok do badania
spoiny lakierowej na obdzieranie, W zalez-
nosci od typu aparatu powktoki nalezy przygotowac
w nastepujacy sposob:

a) w przypadku posiadania aparatu Schoppera ty-
pu PMGwW500 o rozstawie szczek ponizej 10 cm: phyt-
ke ze sklejki lotniczej o wymiarach 250X150 X 3
mm (rys. 1) przeszlifowa¢ papierem Sciernym o wiel-
kosci ziarna nr 12 wg PN-71/M-59107 i pomalowac
trzykrotnie badanym lakierem za pomoca pedzla wg
PN-70/C-81514-, stosujac 15 min przerwe pomiedzy
naktadaniem poszczeg6lnych warstw. Na trzecig
warstwe lakieru natychmiast natozy¢ tkanine lot-
nicza TB-54-01 lub TB-54-04, o wymiarach 500 mm
wzddtuz osnowy i 160 mm wzdduz watka. Sposéb nato-

zenia tkaniny pokazano na rys. 1b).

Po natozeniu tkanine nalezy wygtadzi¢ i mocno
przycisngé¢ do powierzchni sklejki, zwracajac
szczegblng uwage, aby nici osnowy biegty réwnole-
gle do dtuzszego boku sklejki, a po obu stronach

krotszego boku ptytki pozostat nieprzyklejony wol-
ny nadmiar tkaniny po 125 mm ddugosci. Gdy dokdad-
nie wygtadzona tkanina przylgnie do sklejki,
+ozy¢ na nig czwartg warstwe lakieru
ciem wolnego nadmiaru zwisajacego po obu bokach
phytki. Zuzycie lakieru powinno by¢ zgodne z zu-
zyciem podanym w 3.1i).

Nastepnie sklejke z przyklejona do niej tkaning
nalezy suszy¢ w ciggu 2 godz w temperaturze 18 +
25°0 przy wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5%.
Po wysuszeniu ptytke z naklejong tkaning rozciagé
na 6 réwnych czesci (rys. 1c) za pomocg pidy tar-
czowej lub tasmowej, a kazdy ze zwisajacych kon-
cow tkaniny rozcigé nozyczkami na 3 czesSci. Kazda

na-
z pominie-

c) d)
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z tych czesci stanowi prébe (rys.
daje sie badaniom.

1d), ktoéra pod-

b; w przypadku posiadania aparatu Schoppera o
rozstawie szczek powyzej 10 cm: plytke ze sklejki
lotniczej o wymiarach 250X150X3 mm (rys. 3)
przeszlifowa¢ papierem Sciernym o wielkosci ziar-
na nr 12 wg PN-71/M-59107. pomalowa¢ trzykrotnie
badanym lakierem pedzlem wg PN-70/C-81514-, stosu-
jac 15 ®in przerwe pomiedzy naktadaniem poszczegol-

nych warstw.
Na trzecig warstwe lakieru natychmiast natozyé¢

tkanine lotniczg TB-54-01 lub TB-5404 o wymiarach

500 mm wzd#uz osnowy i 160 mm wzdduz watka. Spo-
séb natozenia tkaniny pokazano na rys. 2b).
a) b)
Rys.
Po natozeniu tkanine nalezy wygtadzi¢ 1 mocno
przycisnacé do powierzchni sklejki, zwracajac

szczeg6lng uwage, aby nici osnowy biegty réwnole-
gle do dtuzszego boku sklejki, a po jednej stro-
nie krétszego boku ptytki pozostat nieprzyklejony,
wolny nadmiar tkaniny o ddugosci 245 mm, po dru-
giej stronie 5 mm. Gdy dok#adnie wygtadzona tka-
nina przylgnie do sklejki, natozy¢ na nig czwarta
warstwe lakieru z pominieciem wolnego nadmiaru
zwisajacego po obu stronach phytki.

Zuzycie lakieru powinno by¢ zgodne z 3.1 i). Na-
stepnie sklejke z przyklejong do niej tkaning na-
lezy suszy¢ w ciggu 24 godz w temperaturze 18 4
25°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 #5%. No
wysuszeniu ptytke z naklejong tkaning rozcia¢ na
3 réowne czesci (rys. 2c) przy pomocy pity tarczo-
wej lub tasmowej, a zwisajace konce tkaniny roz-
cig¢ nozyczkami na 3 czesci. Kazda z tych czesci
stanowi probke (rys. 2d), ktéra poddaje sie bada-
niom.

3.6. Ot>is badan

3.6.1, Oznaczanie zuzycia lakieru przy  jedno-
krotnym malowaniu. Zlewke pojemnosci 250 ml napek-
niong do U3 badanym lakierem zwazy¢ z czystym i
suchym pedzlem ptaskim na wadze technicznej z do-
k¥adnoscig do 0,01 g. Zwazonym lakierem pomalowaé
jednokrotnie za pomocg pedzla zgodnie 2z PR-70/
C-81514 phytke- ze sklejki o wymiarach 200X200X3
mm przygotowanag jak w 3.5.2. Bezposrednio po ma-
lowaniu ptytki zwazy¢ zlewke z pozostata w niej
iloscia lakieru i pedzlem z dokdadnoscia podanag

wyzej. Zuzycie lakieru (X) w g/m~ obliczy¢ zwzoiu
X= (A - B) X 25
c) d)
16114-43-21
2
w ktérym:

A - masa zlewki z lakierem i
lowaniem, g,
B — masa zlewki z lakierem i

pedzlem przed ma-
pedzlem po malowa-
niu, g.

3.6.2. Oznaczanie zuzycia lakieru przy cztero-
krotnym malowaniu. Zlewke pojemnosci 250 ml
pedniong do 13 badanym lakierem wraz z czystym i
suchym pdaskim pedzlem zwazy¢ na wadze technicz-
nej z dokdadnosciag do 0,01 g. Phytke =ze sklejki
lotniczej o wymiarach 200X200X3 mm pomalowaé
jednokrotnie zwazonym lakierem, pedzlem zgodnie z
PN-70/C-81514. Nastepne warstwy lakieru -nalezy
naktada¢ w odstepach co 15 Po naniesieniu
trzeciej warstwy lakieru nalezy do sklejki natych-
miast przyklei¢ kawatek tkaniny lotniczej o wy-
miarach 200X210 mm.

Czwartg warstwe lakieru natozy¢ na tkanine.Bez-
posrednio po natozeniu czwartej warstwy lakieru
zwazy¢ zlewke z pozostata w niej iloscig

na-

min.

lakieru
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i pedzlem z podang wyzej doktadnoscig.
Zuzycie lakieru obliczy¢ wg wzoru
3.6.1.

podanego w

3.6.3. Ocene wygladu powkoki przeprowadzi¢ nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym.
Powkoka powinna by¢ bez pecherzy, gtadka, réwna i
bez zbielenia. W czasie wysychania dopuszczalne
jest lekkie zbielenie powkoki, ktére powinno u-
stgpi¢ po wyschnieciu.

3.6.4. Oznaczanie wytrzymatosci spoin? lakiero-
wej na oddzieranie

3.6.4.1. Zasada badania polega na mierzeniu si-
4y potrzebnej do oderwania tkaniny przyklejonej do
sklejki.

3.6.4.2. Przyrzady. Badania wykonuje sie na dy-
namometrze dzwigowym - zrywarce Schoppera typu IMG
w 500. Do badania moga by¢ stosowane réwniez inne
dynamometry pracujace na tej samej zasadzie.

3.6.4.3. Przygotowanie przyrzadu i ptytek doba-
dan. Do badania uzywa sie pdytek wykonanych wg
3.5.3. Przed przystgpieniem do badania nalezy od
strony zwisajacego nadmiaru tkaniny oderwaé¢ recz-
nie tkanine od sklejki na ddugosci 15 mm. Przyrzad
do badania przygotowa¢ zgodnie z instrukcjg dla
danego typu aparatu.

3.6.4.4. Wykonanie oznaczania. Zaciski dynamo-
metru ustawi¢ w potozeniu umozliwiajacym uchwyce-

Rys. 3

Sposéb zamocowania pokazano na rys. 3. Predkosé
przesuwania zaciskéw dynamometru ustawi¢ na 110
mm/min. Wskazania skali podajg w kG site potrzeb-
ng do oderwania tkaniny od sklejki. Z uwagi na to,
ze wskazania skali oscylujg w pewnym zakresie war-
tosci, do obliczenia nalezy przyja¢ Srednig war-
tos$¢ sidy potrzebnej do oderwania od sklejki tka-
niny na przestrzeni 100 mm. Badania nalezy wyko-

na¢ na 6 probkach. Ha podstawie wynikéw Srednich
badania prébek wytrzymatos¢ spoiny na oddzieranie
(W) obliczy¢é w N/m z wzoru

w ktérym:
P - $rednia warto$¢ wg wskazan dynamometru, kG,
a - szerokos¢ tkaniny, mm.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier nitrocelulozowy do kle-
jenia pakuje sie zgodnie z PN-73/C-81400 w bebny
z blachy zelaznej ocynkowanej .

nie ptytki i tkaniny, po czym zamocowa¢ w zacis- 4_.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z HJ-73/
kach (rys. 3) i uruchomi¢ dynamometr. C-81400.
KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/6114-43

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6114-43

a) uaktualniono normy zwigzane,

b) wprowadzono temperature zaptonu,

c) podano symbol wg SWW,

d) dopuszczono drugi sposob przygotowania powdok do ba-
dania odpornosci spoiny lakierowej na oddzieranie.

2. Tkaniny lotnicze. Podane w normie tkaniny lotnicze
nalezy odbiera¢ wg ZN-67/MP-07019

lotnicze TB-5401

"Tkaniny techniczne

bawedniane. Tkaniny 1 TB-5404".

3. Symbol SWA - 4111-275-000.



