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WYROBY Farba chlorokauczukowa 6113-70
LAKIEROWE ; ;
nawierzchniowa
dla okretownictwa wodnicowa
Grupa katalogowa X 24
1 WSTEP il Uhlu\
. Mclod\ badan
. . . Wymagania
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest farba \\g
chlorokauczukowa nawierzchniowa dla okretownictwa ) Czas  schniecia  powdoki
wodnicowa bedaca zawiesing pigmentéw w roztworze W  temperaturze 20 +2°C
zywicy chlorokauczukowej z dodatkiem plastyfikatora. i wilgotnosci  wzglednej
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farba 2:)"“8:1: 65 £5%, h. _—
. . jwyzszej -
przezpaczona Jest do ostatecznego malowania pasa — stopien 1 i C-81519
wodnicowego. — stopier: 4 5
j) Wyglad powtoki powtoka o
potysku
2. OZNACZENIE potmato-
. . wym, bez
Przyktad oznaczenia farby chlorokauczukowej na- pg mar-
wierzchniowej dla okretownictwa wodnicowej zielonej szczef, za-
jasnej: ciekéw. i
FARBA CHLOROKAUCZUKOWA NAWIERZCHNIOWA ch,ronpowa-
DLA OKRETOWNICTWA WODNICOWA ZIELONA JASNA tosci, barwa
BN-79/6113-70 SWA 7253-057-390 zgodna /
odpowied-
nim wzor-
3. WYMAGANIA | BADANIA cem Karty
Koloréw
3.1. Zestawienie wymaga i metod badan — wg Oliva 362
tablic k) Elastyczno$é powtoki 5 PN-76/
Y C-81528
Metoda A
i 1) Przyczepno$¢ powtoki.
Wymagania Metody badan stopien 2 PN-73/
wo C-81531
a) Wstepne proby techniczne zgodnie z IIN-72/C-81503 1) Odporno$¢ powtoki na ude-
— pozostato$¢ na sicie o boku rzenie, cm spadku ciezarka.
oczka kwadratowego €O najmniej 30 PN-54/
0,063 mm, % mas., najwyzej 0,2 PN-75/ C-81526
C-81505 m) Odporno$¢ powtoki na dzia- dopuszcza
b) Lepko$¢ wg wiskozymetru tanie promieni lampy sie nie-
,Cone and Plate* w tempe- kwarcowej znaczng
raturze 20 +2°C, Pas 0.2-1-0.3 3.6.1 zmiane od-
c) Temperatura zaptonu, °C, cienia
co najmniej 21 PN/C-04007 barwy 3.6.3
d) Gestosé, g/cm3 1,15-b 1.30 BN-64/6110-11 n) Odporno$¢ powtoki na dzia-
e) Roztarcie pigmentéw, /im. tanie 3-proccntowcgo roztwo-
najwyzej 30 BN-78/6110-09 ru NaCl w ciggu 168 h
p. 2.6.b) w temperaturze 20 +2°C zgodnie z 3.6.4
0 Zawarto$¢ substancji lotnych. 0) Odporno$¢ powtoki na dzia- |
% mas., najwyzszej 56 PN-79/ fanie  mgly solnej w .
C-81512 ciggu 168 h zgodnie z 3.6.5
g) Sciekalno$¢, stopien, co naj- p) Odpornos$¢ powtoki na dzia- dopuszcza
mniej 8 PN-66/ tanie  oleju napedowego sie lekka
C-81539 LS w temperaturze zmiang od-
h) Krycie jako$ciowe, stopien | PN-70/ 20 +2°C w ciagu 4 h cienia
C-81536 barwy 3.6.6

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 30 listopada 1979 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1980 poz 40)
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3.2. Trwalo$é. Farba chlorokauczukowa nawierzch-

niowa dla okretownictwa wodnicowa powinna spetniaé
wymagania normy w okresie 6 miesiecy, liczac od daty
produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie wy-
robu powinno ustapi¢ po dodaniu najwyzej 5% ksylenu
wg BN-73/0517-11.

3-3. Program badan

3.3.1. Badania petne polegajg na sprawdzeniu
zgodno$ci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi
w 3.1. Nalezy je wykonywa¢ co najmniej raz na 3 mie-
sigce. Badania petne nalezy wykonywa¢ réwniez prz\
kazdej zmianie stosowanych surowcow i metod techno-
logicznych mogacych mie¢ wptyw na wiasnosci wyrobu
oraz w przypadku badar rozjemczych. Jezeli badana
partia nie odpowiada wymaganiom normy, trzy kolejne
partie wyrobu nalezy podda¢ badaniom pelnym.

3.3.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu na-
stepujacych wymagan:

a) wstepnych préb technicznych (3.1a),

b) gestosci (3.1d),

c) lepkosci umownej (3.1b),

d) roztarcia pigmentow (3.1e),

e) Sciekalnosci (3.1g).

0 krycia jako$ciowego (3.1h).

g) czasu schniecia (3.1i)

h) wygladu powloki (3.1j),

i) elastycznosci (3.1Kk),

J) przyczepnosci (3.11).

Badaniom niepelnym nalezy podda¢ kazda partie
wyprod ukowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej nalezy wykona¢ wg PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu prob wg PN-72/C-81503, przy czym
za wielko$¢ partii nalezy uwazac ilos¢ wyrobu oznaczo-
nego tym samym numerem partii produkcyjnej i datg
produkcji uwidoczniong na etykiecie opakowania.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystgpieniem
do wykonania powtok do badan badany wyréb nalezy
przygotowaé wg PN-79/C-81514, rozcienczajac go do
lepkosci umownej podanej w tablicy w 3.1b).

3.5.2. Wykonanie powtok. Plytki stalowe wg PN-74/
C-81513 nalezy pomalowac jednorazowo badang farbg
za pomocg pedzla wg PN-79/C-81514, po czym suszy¢
w temperaturze 20 £2°C i wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 65 £5% do osiggniecia 4 stopnia wyschniecia.
Grubos$¢é powtoki powinna wynosi¢ 40-1-50 pm.

Do badania odpornosci powloki na dziatanie mgty
solnej i 3-procentowego roztworu NaCl, phytki stalowe
wg PN-74/C-81513 nalezy pomalowac obustronnie
jednorazowo farbg chlorokauczukowg do gruntowania
przeciwrdzewng do podwodnych stalowych czesci stat-
kéw wg BN-77/6113-55 rodzaj B, a nastepnie po 24 h
jednorazowo badang farbg. Brzegi ptytek nalezy zabez-
pieczyé przez zanurzenie w parafinie o temperaturze
80°C na gtebokos¢ 5 mm. Grubos$¢ pokrycia powinna
wynosi¢ 70-1-90 pm.

3.5.3. Aklimatyzacja powtok do badan. Powtoki do
badan nalezy aklimatyzowaé w temperaturze 20 +2°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 £5% w ciagu 72 h.
Czas aklimatyzacji nalezy liczy¢ do chwili osiagniecia
przez powltoke 4 stopnia wyschnigcia.

3.5.4. Pomiar grubosci powtok nalezy wykona¢ wg
PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub
innym gwarantujgcym doktadno$¢ pomiaru do 10C
grubosci.

3.6. Opis badan

3.6.1. Pomiar lepkosci nalezy wykonaé w tempera-
turze 20 +2°C za pomocg wiskozymetru ,,Cone and
Plate" o zakresie 0,0-1-1,0 Pa s okreslajacego lepkosc
przy gradiencie predkosci $cinania 10 000 s .

3.6.2. Okreslenie wygladu powtoki nalezy wykonac
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dzien-
nym co najmniej na 3 powtokach przygotowanych zgo-
dnie z 3.5.2 4 aklimatyzowanych wg 3.5.3.

3.6.3. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie pro-
mieni lampy kwarcowej. Powloke przygotowang na piyt-
ce stalowej wg 3.5.2 i aklimatyzowang wg 3.5.3 nalezy
naswietlic przez 24 h lampg kwarcowg Q 400 (typ
Famed 1) z filtrem kwarcowym UF, z odlegtosci
400 mm wg BN-71/6! 10-33. Wyglad powtoki nalezy
oceni¢ przez poréwnanie jej nieuzbrojonym okiem w
rozproszonym $wietle dziennym z powloka nie poddang
dziataniu lampy kwarcowe;.

3.6.4. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie 3-pro-
centowego roztworu NaCl nalezy wykona¢ wg PN-77/
C-81522 metodg A na powloce przygotowanej wg 3.5.
Wyrob nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy,
jezeli badana powloka nie wykazuje zmian wygladu
z wyjatkiem nieznacznej zmiany odcienia barwy, a sto-
pien przyczepnosci oznaczony po 2 h aklimatyzacji
za pomocag noza krgzkowego B wg PN-73/C-81531
wynosi 2.

3.6.5. Badanie odpornosci powloki na dziatanie mgty
solnej nalezy wykona¢ wg PN-78/C-81523 metodg A,
na powtoce przygotowanej wg 3.5. Wyr6b nalezy uznaé
za zgodny z wymaganiami normy, jezeli badana powto-
ka nie wykazuje zmian wygladu z wyjatkiem niezna-
cznej zmiany odcienia barwy, a stopied przyczepnosci
oznaczony po 2 h aklimatyzacji za pomocg noza krgz-
kowego B wg PN-73/C-81531 wynosi 2.

3.6.6. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie oleju
napedowego. Powloke na plytce stalowej przygotowang
wg 35 nalezy bada¢c wg PN-77/C-81522 metodg A
na dziatanie oleju napedowego LS wg PN-67/C-96048.
Nastepnie po zmyciu oleju oceni¢ wyglad powtoki przez
poréwnanie nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym z powlokg przygotowang w ten sam
sposob i nie poddang dziataniu oleju napedowego.

3.7.  Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowigzany przedstawi¢ odbiorcy orzecze-
nie kontroli o jako$ci wyrobu.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farbe clilorokauczukowa nawierz-
chniowg dla‘okretownictwa wodnicowa nalezy pakowac
wg PN-73/C-81400, w pudetka o przekroju okragtym

z wieczkiem weciskanym pojemnosci 5 dm3 lub inne
opakowania uzgodnione miedzy producentem a odbior-
cq i zabezpieczajace wyrob w sposéb wAasciwy.

4.2. Przechowywanie i
C-81400.

transport — wg PN-73/

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaklady Farb POLI—
FARB-OIl IVA w Gdyni.
2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/C-X1400 Wyroby lakierowe.
i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowa-
nie $redniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymania powtok do
badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powtok
PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odporno$ci powtok na
dziatanie mediéw agresywnych
PN-78/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci powtok
na dziatanie mgly solnej
PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Okre$lenie przyczepnosci powtok
do poditoza oraz przyczepnos$ci miedzy warstwowej
PN-67/C-96048 Przetwory naftowe. Oleje napedowe
BN-73/0517-11 Ksylen

Pakowanie, przechowywanie

BN-71/6110-33 Wyrob> lakierowe. Okre$lanie odpornosci powtok

lakierowych na dziatanie $wiatta
BN-77/6113-55 Farby chlorokauczukowe do gruntowania przeciw-

rdzewne

Karta Koloréow Farb Okretowych Oliva

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy

3. Dotychczasowe normy. Dotychczas obowigzujagca ZN-75/
MPCh-FL-67 zostaje uniewazniona z dniem 1 pazdziernika 1980 r.

4. Symbol i nazwa wg KTM — 1317 253 333 906 f arba chlorokau-
czukowa nawierzchniowa dla okretownictwa wodnicowg zielona
jasna.

5. Autor projektu n#rmy — mgr inz. S.l. Sowinska — Zaktady farb
u Gdyni.

6. Wymagania uzupetniajace. Po przeliltrowaniu 50 dm' badanego
wyrobu przez sito o liczbie oczek 400/cnr — pozostatosci brak.

7. Nazwy farb stosowane w eksporcie

— w jezyku angielskim

OL.IYA CR BOOTTOPPING
— w jezyku rosyjskim
XJ10PKAYMVKOBA>t KPACKA AJ1A riOJIOChI
BATEPJIMHMH



