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Farba ftalouia do gruntowania

0go0lnego stosowania, biata

1 WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
farba ftalowa do gruntowania ogdlnego stosowa-
nia, biata — zawiesina pigmentdéw i obcigznikow
w zasykatywowalnym roztworze zywic ftalowych
schnagcych na powietrzu w rozpuszczalnikach
organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Far-
ba ftalowa do gruntowania biata jest przeznaczona
do pierwszego malowania przedmiotéw z drewna
oraz ptyt pilSniowych i innych materiatow drew-
nopochodnych uprzednio pokostowanych. Stosuje
sie ja takze do malowania wyrobéw metalowych
uprzednio zagruntowanych farbami przeciwrdzew-
nymi.

2. OZNACZENIE

FARBA FTALOWA DO GRUNTOWANIA OGOLNEGO
STOSOWANIA BIALA BN-79/6113-68 SWA 3129-361-010

3. WYMAGANIA | BADANIA
3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Metody badan

Wymagania wg

a) Wstepne tech-

niczne

— pozostato$¢ na sicie
0 boku oczka kwa-
dratowego 0,063 mm,
°/o mas., najwyzej 0,30

Czas wyptywu {lepkosé¢

umowna) mierzony kub-

proby
zgodnie z PN-72/C-81503

PN-75/C-81505
b

~

kiem typu Forda, s 80 -+ 140  PN-75/C-81508
¢) Gestos¢, g/cm3, najwy-

zej 17 BN-64/6110-1.1
d) Temperatura zaptonu,

°C, co najmniej 21 PN-75/C-04009

*

Grupalkatalogowa X 24*

cd. tablicy
. Metody badah
Wymagania wg

e) Zawartosé substancji
1lotnych, %, najwyzej 30 PN-79/C-81512

f) Roztarcie pigmentow,
ifAm najwyzej 60 BN-78/6110-09

g) Rozlewnos¢, stopien, co
najmniej 3 PN-67/C-81507

1h) Krycie jakosciowe, sto-
pien # 1 PN-70/C-81536

i) Czas "“schniecia 'powto-

ki w  temperaturze -
; 20 +2°C i wilgotnosci
i wzglednej powietrza
65 5%, h, najwyzej
— stopien 1 12
— stopieA 3 36 PN-79/C-81519
j) Wyglad powtoki rowna, bez
(pomarsz-
czen
i chropo-
watosci,
barwa bia-
ta 3.6
k) Potysk, stopien, najwy-
zej 5 BN-66/6110-18
1) Elastyczno$¢ powtoki 3 PN-76/C-81528
metoda A
1) Twardos$¢ wzgledna po-
wioki mierzona wahad-
tem Perscza, co naj-
mniej 0,12 FN-79/C-81530
m) Przyczepno$¢é powtoki,
stopien 2 PN-73/C-81531

32.  Trwalos¢. Farba ftalowa do gruntowania

0golnego stosowania biata powinna odpowiadac¢
wymaganiom normy w ciggu 6 miesiecy, liczac
od daty produkcji. Dopuszcza sie w tym czasie
wzrost lepkosci umownej w stosunku do gérnej
granicy lepkosci najwyzej o 30°0, ktéry powinien
ustapi¢ po dodaniu najwyzej 5% benzyny C do
lakierow wg PN-66/C-96023.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu
Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 23 pazdziernika 1979 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1980 r. (Dz. Norm. i Miar nr 5/1980 poz. 36)
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3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej nalezy wykona¢ zgodnie
z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu prob wig
PN-72/C-81503.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci ,ze wisizy$ttomi wymaganiami podanymi
w 3.1, totéire nalezy wykonac¢ raz na kwartat oraz
przy zmianie surowcéw i metod badan, a takze
w przypadku badan roizjemczych.

3.4.2. Badania niepetne polegajg na sprawdze-
niu zgodnosci z' wymaganiami podanymi w
3.1a) -i-c), f), h) -r-j). Badariia niepeine nalezy
wykona¢ dla kazdej partii wyprodukowanego
wyrobu.i

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie farby. Przed przystgpie-
niem do malowania nalezy starannie usungé wy-
stepujacy kozuch, farbe doktadnie wymieszaé, do-
prowadzi¢ do umownej lepkosci roboczej 60-1- 80 s
Mg PN-75/C-81508, stosujac do rozcienczania ben-
zyne C do lakierbw wg PN-66/C-96023.

3.5.2. Wykonanie powlok. Plytki  stalowe
i szklane przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513
pomalowaé jednorazowo badang farbg za pomocg
pedzla zgodnie z PN-7'9/Cj8llI514 i pozostawi¢
w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 #5°0 do osiggniecia 3 stopnia
wyschnigcia. Powtoka powinna mie¢ grubos¢
20 -i- 40 (im.

3.5.3. Pomiar grubosci powtok nalezy wykonaé
zgodnie z PN-74/C-81515 przyrzadem elektromag-
netycznym lub innym gwarantujgcym doktadnos¢
pomiaru do 10% grubosci powtoki.

3.5.4. Aklimatyzacja powiok. Powtoki do badan,
przygotowane zgodnie z 3.5.2, aklimatyzowa¢ w
temperaturze 20 #2°C i wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 +5°/0 w ciggu 48 h.

3.6. Oceny wygladu powitoki przeprowadzi¢ na
powtokach przygotowanych wg 3.5.2, na ptytkach
stalowych, nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym z odlegtosci 30 540 cm.

3.7. Ocena wynikéw badan. Wyrob nalezy uznac
za zgodny z wymaganiami normy, jezeli spetnia
wszystkie wymagania wymienione w 3.1.

3.8. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach ba-
dan. Producent jest obowigzany do kazdej partii
farby dostarczy¢ zaswiadczenie stwierdzajgce
zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farbe ftalowg do gruntowania
ogoblnego stosowania biata nalezy pakowaé zgodnie
z PN-73/C-81400 w pudetka metalowe z wieczkiem
wciskanym pojemnosci 0,5 do 5 dm3 wg BN-73/
5043-02.

Dopuszcza sie stosowanie innych opakowan
uzgodnionych pomiedzy dostawcg i odbiorcg,
jezeli zabezpieczajg produkt nie gorzej niz ww.
opakowania i majg wymiary zgodne z zasadami
systemu wymiarowego opakowan wg PN-78/
0-79021.

4.2. Przechowywanie i
z PN-73/C-81400.

transport — zgodnie

KONIEC

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Farb we
Wioctawku.

2. Istotne zmiany w stosunku do ZN-71/MPCh-FL-523.

Uaktualniono badania parametru lepkosci umownej,
elastycznosci, twardosci, zawartosci skltadnikéw podsta-
wowych, przyczepnosci i pomiaru temperatury zaptonu
zgodnie z aktualnymi normami przedmiotowymi.

3. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prdébek

i przygotowanie S$redniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne prdéby tech-
niczne
PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy-

DODATKOWE

ptywu kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)
PN-74/C-84643 Wyroby lakierowe. Piytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe.
grubosci powtok

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierow

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-73/5043-02 Opakowania jednostkowe metalowe.
detka z wieczkiem wciskanym

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Symbol wg SWW — 1313-129.

5. Autor projektu normy — mgr Bozena Sadzinska,
Zaktady Farb we Wioctawku.

Nieniszczace pomiary

Pu-
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Dopisuje sie punkt 3.9 o tresci:

3.9. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwo$ci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowaé¢ odbiorcéw
wyrobu o zawarto$ci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
wyrobow.

(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 193)
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