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« 1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
farby  epoksydowe do gruntow ania, k tórych skład­
n ik  I stanow i zawiesinę pigm entów i w ypełnia­
czy w roztw orze żywicy epoksydowej w rozpusz­
czalnikach organicznych, a składnik II — u tw ar­
dzacz jest roztw orem  żywicy poliamidowej w roz­
puszczalnikach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. F ar­
by epoksydowe do gruntow ania są przeznaczone 
do pierwszego m alow ania powierzchni m etalo­
wych. Farby  rodzaju A i B nanosi się pędzlem 
lub natryskiem , farbę rodzaju C — tylko pędz­
lem.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zależności od zastosowania roz­
różnia się trzy  rodzaje farb  epoksydowych do 
gruntow ania:

A — farba epoksydowa do gruntow ania che­
moodporna, przeznaczona do gruntow ania po­
w ierzchni m etalow ych oraz powierzchni z m etali 
nieżelaznych, stanow iąca w zestawie z emaliam i

epoksyam inowym i dwuskładnikow ym i wym alo­
wania chemoodporne.

B •— farba epoksydowa do gruntow ania odpor­
na na paliw a płynne i wodę morską, przeznaczo­
na do gruntow ania powierzchni zbiorników pali- 
wowo-balastowych, stanowiąca w  zestawie z em a­
liam i epoksyam inowym i dw uskładnikow ym i w y­
m alowania odporne na działanie olejów, smarów, 
joałiw płynnych,

C — farba epoksydowa do gruntow ania prze­
ciw rdzewna m iniowa średnioprocentowa, przezna­
czona do ochrony przed korozją urządzeń i kon­
strukcji stalowych, stanowiąca w zestawie z em a­
liam i epoksyam inowym i dw uskładnikow ym i w y­
m alowania odporne na wilgoć, czynniki atm osfe­
ryczne, wodę morską.

2.2. Przykład oznaczenia farby  epoksydowej do 
gruntow ania chemoodpornej czerwonej tlenkow ej:

FARBA EPOKSYDOWA DO GRUNTOWANIA 
CHEMOODPORNA .CZERWONA TLENKOWA A 

BN-78/6113-32 SWA 7422-000-250

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań

W ym agania

Składnik  I 
farby  rodzaju Składnik II

M etody badań 
wg

A B c

1 2 ‘ 4 5 6

W ym agania dotyczące składników

a) W stępne próby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503

— pozostałość n a  sicie o boku oczka
kw adratow ego 0,063 mm, °/o mas., 
najw yżej 0,3 0,3 0,3 PN-75/C-81505

b) Czas w ypływ u (lepkość umowna) 
m ierzony kubkiem  typu  Forda, s 45 -r- 75 45 -T- 75 45 -I- 75 60-4-90

*

PN-75/C-81508

c) Gęstość, g /cm 3, najw yżej 1,7 1,45 3,6 0,96 BN-64/6110-11

d) Roztarcie pigm entów , pm, najwyżej 80 60 80 — BN-72/6110-09

e) T em peratu ra  zapłonu, ° C ‘ co n a j-
- m niej 15 15 15 — PN/C-04007

f) Z aw artość substancji lotnych, °/o, na j-
wyżej 32 32 32 50 PN-75/C-81512

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przem ysłu Tworzyw i F arb  PLASTOFARB 
U stanow iona przez Naczelnego D yrek tora ZPTiF dnia 15 g rudnia 1978 r. jako norm a obow iązująca 

od dn ia 1 października 1979 r. (Dz. Norm. i M iar n r 11/1979 poz. 60)

W YDAW NICTW A N O RM A LIZA C Y JN E 1979. W pływ  do W N 2.19.78. O ddano  do sk ład u  39.4.79. 
D ru k  u kończono  w  lipcu  79. ©luj. I,<5 a.w . N ak ład  4990 + 42 egz. KDA w  K aliszu , zara. 3247

C ena zł 3,6*
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cd. tablicy

W ym agania

S kładnik  I 
farby  rodzaju Składnik  II

Metody badań 
wg

A 1 B I c

1 2 3 4 5 1 6

g) B arw a w edług skali jodowej, n a j ­
wyżej — _ . 130 PN-58/C-04526

W ym agania dotyczące w yrobu w stanie 
płynnym

h) P rzydatność do stosow ania po zm ie­
szaniu z utw ardzaczem , h, co n a j­
m niej 24 24 24

fr

PN-78/C-81540

W ym agania dotyczące powłoki

i) K rycie ilościowe, g /m 2, najw yżej

j) Czas schnięcia powłoki 170 230 250 PN-70/C-81536

— w tem pera tu rze  20 ±2°C i w ilgot­
ności względnej pow ietrza 65 ±5% 
do osiągnięcia wyschnięcia, h, 
najw yżej 
stopień 1 2,5 0,5 0,5 PN-69/C-81519

stopień 2 3,0 — — —
stopień 4 — 10 10 —
stopień 6 24 — -- - —

— w tem pera tu rze  120 ±5°C do osiąg­
nięcia 7 stopnia w yschnięcia, h, 
najw yżej 0,5 0,5 0,5 PN-69/C-81519

k) W ygląd powłoki gładka bez pom arszczeń i chropowatości 3.6.1

1) Twardość w zględna powłoki w edług 
w ahadła Koniga, co najm niej 0,5 0,5 0,5 — PN-73/C-81530

ł) Elastyczność powłoki, co najm niej 2 2 2 — PN-76/C-81528 metoda A

m) Przyczepność, stopień 2 2 2 — PN-73/C-81531

n) Odporność na uderzenie, cm spadku 50 50 . 50 — PN-54/C-81526
ciężarka 

o) Ścieralność 1,2 1,2 1,2 _ PN-76/C-81516 metcda A

p) Odporność na 2 h działanie H2S 0 4 powłoka bez — — — PN-77/C-81522 metoda A

(1,21) o tem pera tu rze  20 ±2°C 

\

r) Odporność na 24 h działanie 3-pro-

zm ian; do­
puszczalna 
zm iana od­
cienia barw y 
(pojaśnienie)

powloką bez /.mi an PN-77/C-81522 metoda A

centowego roztw oru NaCl o tem pe­
ra tu rze  20 ±2°C

s) Odporność na S h działanie 10-pro- powłoka bez PN-77/C-81522 metoda A
centowego roztw oru KOH o tem pe­
ra tu rze  60 ±5°C

>

t) Odporność na 2 h działanie 10-pro-

zm ian; do­
puszczalna 
zm iana od­
cienia barw y 
(pojaśnienie)

powłoka bez zm ian

/

PN-77/C-81522 metoda A
centowego roztw oru Na2C 0 3 o tem ­
pera tu rze  60 ±5°C

u) Odporność na 10 h działanie ben- powloką 3.6.2
zyny B-70 o ' tem pera tu rze  20 ±2°C 

w) Odporność na 6 h działanie oleju

bez
zm ian

powłoka 3.6.3
MS-20 o tem pera tu rze  60 ±5°C bez

zm ian

Za zgodą odbiorcy dopuszcza się stosowanie sk ładnika II o lepkości 30 -4- 60 s:
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3.2. Trwałość. Składnik I farb  epoksydowych 
do gruntow ania powinien odpowiadać w ym aga­
niom norm y w następującym  okresie, licząc od 
daty  produkcji:

farba rodzaju A — 12 miesięcy,

farba rodzaju  B — 6 miesięcy,

farba rodzaju C — 2 miesiące.

Dopuszczalny jest w tym  czasie wzrost lepkoś­
ci o 25°/o w stosunku do w artości pierw otnej lep­
kości wyrobu, ustępujący po dodaniu rozcieńczal­
nika do wyrobów epoksydowych wg BN-78/ 
6118-22.

Pow stały ew entualnie osad powinien się roz­
mieszać przy użyciu mieszadła. Składnik II farb  
epoksydowych do gruntow ania powinien odpo­
wiadać wym aganiom  norm y w ciągu 6 miesięcy, 
licząc od daty  produkcji.

3.3. Program badań

a) Badania pełne (typu) polegają na spraw dze­
niu zgodności z wszystkim i w ym aganiam i wg 3.1, 
k tóre należy wykonyw ać co najm niej raz na kw ar­
tał oraz przy każdej zmianie stosowanych surow*- 
ców i m etod technologicznych, jak  również w 
przypadku badań rozjemczych.

b) Badania niepełne (wyrobu) polegają na 
spraw dzeniu zgodności z w ym aganiam i wym ie­
nionym i w 3.1, z w yjątk iem  poz. o), p), s), r), t),
u), W’).

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej wykonać zgodnie z PN-74/ 
C-81500, po przeprow adzeniu prób wg PN-72/ 
C-81503.

3.5. Przygotowanie powłok do badań

3.5.1. Przygotow anie wyrobu. Przed przystąpie­
niem  do badań wyrobu w stanie płynnym  i badań 
powłoki należy farbę przygotować przez dokład­
ne zmieszanie składnika I z utw ardzaczem  polia­
midowym* w edług następującej proporcji:

— farba  rodzaju A — 769 części masowe skład­
nika I z 231 częściami m asowymi utwardzacza,

— farba rodzaju B — 800 części masowe sk ład ­
nika I z 200 częściami m asowymi utwardzacza,

— farba rodzaju C — 846 części masowe sk ład ­
nika I z 154 częściami masowymi utwardzacza.

N astępnie badany w yrób rozcieńczyć rozcień­
czalnikiem  do wyrobów lakierow ych epoksydo­
wych wg BN-78/6118-22 do um ownej lepkości 
roboczej wynoszącej:

— do nanoszenia pędzlem  45 -f- 50 s,

— do nanoszenia natryskiem  18 -r- 25 s
i pozostawić w tem pera tu rze  20 ± 2°C na 1 h.

3.5.2. Wykonanie powłok do badań odporności 
chemicznej. P ły tk i stalowe przygotowane wg 
PN-74/C-81513 pomalować obustronnie trzykro t­
nie badaną farbą  przygotow aną wg 3.5.1 w p rzy ­
padku farby  rodzaju C pędzlem, a w przypadku 
farby  rodzaju A i B — pędzlem  lub natryskiem  
zgodnie z PN-70/C-81514 (krawędzie p ły tek  rów ­
nież pokryć farbą), po czym suszyć:

I i II w arstw ą po 90 m in w tem peraturze 20 
±2°C  i po 10 min w tem peraturze 120 ± 5°C,

III w arstw ę 90 min w tem peraturze 20 ± 2°C
1 30 min w tem peraturze 120 ±5°C.

Powłoki powinny mieć łączną grubość 90 -r- 
110 (im.

3.5.3. Wykonanie powłok do pozostałych badań.
P ły tk i szklane i stalowe przygotowane wg PN-74/ 
C-81513 pomalować jednorazowo w przypadku 
farby  rodzaju C pędzlem, a w przypadku farby  
rodzaju A i B — pędzlem lub natryskiem  wg 
PN-70/C-81514, po czym suszyć przez 30 min w 
tem peraturze 20 ±2°C  i przez 30 min w tem pera­
turze 120 ±5°C . Powłoka powinna mieć grubość 
30 —f- 35 [im.

3.5.4. Aklimatyzacja powłok. Przed przystąpie­
niem  do badań powłoki przeznaczone do badania 
odporności chemicznej aklim atyzować w ciągu 
96 h w tem peraturze 20 ± 2°C i wilgotności
względnej powietrza 65 ± 5%, do pozostałych ba­
dań w ciągu 24 h w tych samych w arunkach. ■

3.5.5. Pomiar grubości powłok wykonać przy ­
rządem  zapew niającym  dokładność pom iaru do
2 (im; w przypadku powłok na płytkach stalo­
wych — przyrządem  elektrom agnetycznym  wg 
PN-74/C-81515.

3.5.6. Liczba powłok do badań. Do badań peł­
nych należy przygotować następującą liczbę po­
włok:

farba rodzaju A i B — 8 powłok na płytkach 
szklanych i 30 powłok na płytkach stalowych,

farba rodzaju C — 8 powłok na płytkach szkla­
nych i 21 powłok na płytkach stalowych.

Do badań niepełnych, bez względu na rodzaj 
farby, należy przygotować 8 powłok na płytkach 
szklanych i 18 na płytkach stalowych.

3.6. Opis badań

3.6.1. Określenie wyglądu powłoki należy w y­
konać gołym okiem w rozproszonym świetle 
dziennym  z odległości około 30 cm na 3 powło­
kach przygotowanych na płytkach stalowych, 
z których każda powinna odpowiadać w ym aga­
niom podanym  w 3.1k).
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3.6.2. Określenie odporności na działanie benzy-
ny wykonać zgodnie z PN-77/C-81522 m etoda A, 
stosując benzynę lotniczą B-70 1).

t

3.6.3. Określenie odporności na działanie oleju
wykonać zgodnie z PN-77/C-81522 m etoda A, sto­
sując olej lotniczy MS-20 wg PN-72/C-96033.

3.7. Zaświadczenie o wynikach badań. P ro d u ­
cent jest obowiązany dostarczyć odbiorcy zaświad-

J) P a trz  Inform acje dodatkowe. •

czenie o jakości każdej partii wyrobu, a na żąda­
nie odbiorcy świadectwo z przeprowadzonych ba­
dań pełnych.

4. PAKOWANIE

Składnik I i składnik II farb  epoksydowych do 
gruntow ania należy pakować oddzielnie zgodnie 
z PN-73/C-81400 w opakowania uzgodnione po­
między producentem  i odbiorcą i zabezpieczające 
produkt w  sposób właściwy.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zakłady Two­
rzyw  i F arb  PRONIT, Pionki, Zakład  Zam iejscowy, R a­
dom.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6113-32.
W prowadzono ak tualne  m etody badań  dotyczące ozna­
czania pozostałości na sicie, przydatności do stosowania, 
elastyczności, ścieralności, odporności n a  czynniki agre­
sywne.

3. Normy związane
PN-73/C-81400 W yroby lakierow e. Pakow anie, przecho­

w yw anie i tran sp o rt
PN-74/C-81500 W yroby lakierow e. P obieranie próbek 

i przygotow anie średniej próbki laboratory jnej 
PN-72/C-81503 W yroby lakierow e. W stępne próby tech ­

niczne
PN-74/C-81513 W yroby lakierow e. P ły tk i do badań 
PN-70/C-81514 W yroby lakierow e. Sposoby otrzym yw a­

nia powłok do badań
PN-74/C-81515 W yroby lakierow e. Nieniszczące pom iary 

grubości powłok
PN-77/C-81522 W yroby lakierow e. B adanie odporności 

powłok na działanie m ediów  agresyw nych 
PN-72/C-96033 P rzetw ory  naftow e. O leje silnikow e lo t­

nicze
BN-78/6118-22 Rozcieńczalniki do w yrobów  lakierow ych 

(specjalne)
Pozostałe norm y zw iązane podano w 3.1 w tablicy.

4. Symbole farb wg SWW 

rodzaj A sk ładn ik  I — 1317-422, 

rodzaj B sk ładnik  I — 1317-429, 

rodzaj C sk ładnik  I — 1317-421, 

sk ładnik  II (utw ardzacz) — 1318-222,

5. A utor p ro jek tu  norm y — inż. Izabela Dzido, Z akła­
dy Tworzyw i F arb  PRONIT. Zakład Zam iejscowy, 
Radom.

6. W ym agania dotyczące benzyny lotniczej B-70
a) zestaw  frakcji:
— początek destylacji, °C — nie m niej niż 40,
— 10°/o oddestylow uje w tem peraturze, °C — nie

więcej niż 88,
— 50°/o oddestylow uje w  tem peraturze, °C — nie

więcej niż 105,
— 90% oddestylow uje w tem peraturze, °C — nie

więcej niż 145,
— 97,5% oddestylow uje w tem peraturze, °C ■— nie 

więcej niż 180,
— pozostałość i straty , %  — nie więcej niż 2,5,
— pozostałość, %  — nie więcej niż 1,5;
b) liczba kw asow a, mg KOH na 100 cm3.benzyny •— 

nie więcej niż 1,
c) tem p era tu ra  początku krystalizacji, °C — nie w yż­

sza niż — 60,
d) liczba jodowa mg jodu na" 100 g benzyny — nie 

w iększa niż 10,
e) zaw artość węglowodorów arom atycznych, %  — nie 

więcej niż 20,
f )  . zaw artość smół w 100 cm3 benzyny, mg — nie

więcej niż 2, ,
g) zaw artość siarki, %  — nie więcej niż 0,05,
h) korozyjność (badania na płytce m iedzianej) -— w y­

trzym uje, '
i) kw asów  i zasad rozpuszczalnych w wodzie — brak,
j) zanieczyszczeń m echanicznych i wody — brak,
k) przezroczystość — przezroczysta,
l) barw a — bezbarw na.
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Dopisuje się punkt 3.8 o treści:
3.8. Wymagania higieniczne. Wyrób wymaga oceny higienicznej, w  zakresie 

możliwości stosowania w  pomieszczeniach przeznaczonych na stały pobyt ludzi, 
dokonywanej przez Państwowy Zakład Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej 
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informować odbiorców 
wyrobu o źawartości substancji toksycznych w  wydawanych świadectwach jakości 
wyrobów.

zmiana 1
85.01.09

(B iu le ty n  P K N M iJ n r  11—12/85 poz. 103)


