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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

« 1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3
farby epoksydowe do gruntowania, ktérych sktad-
nik | stanowi zawiesing pigmentow i wypetnia-
czy w roztworze zywicy epoksydowej w rozpusz-
czalnikach organicznych, a sktadnik Il — utwar-
dzacz jest roztworem zywicy poliamidowej w roz-
puszczalnikach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Far-
by epoksydowe do gruntowania sg przeznaczone
do pierwszego malowania powierzchni metalo-
wych. Farby rodzaju A i B nanosi sie pedzlem
lub natryskiem, farbe rodzaju C — tylko pedz-
lem.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1.
réznia sie trzy
gruntowania:

A — farba epoksydowa do gruntowania che-
moodporna, przeznaczona do gruntowania po-
wierzchni metalowych oraz powierzchni z metali
niezelaznych, stanowigca w zestawie z emaliami

rodzaje farb epoksydowych do

Farbp epoksydoiue do
grtmtoiuania

Rodzaje. W zaleznosci od zastosowania roz-
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epoksyaminowymi dwusktadnikowymi wymalo-
wania chemoodporne.

B «— farba epoksydowa do gruntowania odpor-
na na paliwa ptynne i wode morskg, przeznaczo-
na do gruntowania powierzchni zbiornikéw pali-
wowo-balastowych, stanowigca w zestawie z ema-
liami epoksyaminowymi dwusktadnikowymi wy-
malowania odporne na dziatanie olejow, smarow,
joatiw ptynnych,

C — farba epoksydowa do gruntowania prze-
ciwrdzewna miniowa $rednioprocentowa, przezna-
czona do ochrony przed korozjg urzadzen i kon-
strukcji stalowych, stanowigca w zestawie z ema-
liami epoksyaminowymi dwusktadnikowymi wy-
malowania odporne na wilgo¢, czynniki atmosfe-
ryczne, wode morska.

2.2. Przykiad oznaczenia farby epoksydowej do
gruntowania chemoodpornej czerwonej tlenkowej:

FARBA EPOKSYDOWA DO GRUNTOWANIA

CHEMOODPORNA .CZERWONA TLENKOWA A
BN-78/6113-32 SWA 7422-000-250

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Skadnik I. . Metody badan
Wymagania farby rodzaju Sktadnik 11 wg
A B C
1 2° 4 5 6

Wymagania dotyczace sktadnikéow

a) Wstepne proby techniczne
— pozostato$¢ na sicie o boku oczka
kwadratowego 0,063 mm, °/0 mas.,
najwyzej 0,3
b) Czas wyptywu (lepko$¢ umowna)

mierzony kubkiem typu Forda, s 45 -r- 75
c) Gestos¢, g/cm3 najwyzej 17
d) Roztarcie pigmentéw, pm, najwyzej 80
e) Temperatura zaptonu, °c* co naj-

-mniej 15
f) Zawarto$¢ substancji lotnych, °/o, naj-

wyzej 32

zgodnie z PN-72/C-81503

0,3 0,3 PN-75/C-81505
45775 45-1-75 60-4-90 PN-75/C-81508

1,45 3,6 0,96 BN-64/6110-11

60 80 — BN-72/6110-09

15 15 — PN/C-04007

32 32 50 PN-75/C-81512

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPTiF dnia 15 grudnia 1978 r. jako norma obowigzujaca

od dnia 1 pazdziernika 1979 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979. Wptyw do WN 219.78. Oddano do sktadu 39.4.79.

(Dz. Norm.

i Miar nr 11/1979 poz. 60)

Cena zt 3,6*

Druk ukonczono w lipcu 79. @L]. I,<6 a.w. Nakfad 4990+42 egz. KDA w Kaliszu, zara. 3247



cd. tablicy
Wymagania

1

g) Barwa wedtug skali jodowej, naj-
wyzej
Wymagania dotyczace wyrobu w stanie
ptynnym
h) Przydatno$¢ do stosowania po zmie-
szaniu z utwardzaczem, h, co naj-
mniej
Wymagania dotyczace powtoki
i) Krycie ilosciowe, g/m2 najwyzej
j) Czas schniecia powtoki
— w temperaturze 20 £2°C i wilgot-
nosci wzglednej powietrza 65 5%
do osiaggniecia wyschniecia, h,
najwyzej
stopien 1
stopien 2
stopien 4
stopieh 6
— w temperaturze 120 +5°C do osiag-
niecia 7 stopnia wyschniecia, h,
najwyzej
k) Wyglad powtoki
1) Twardo$¢ wzgledna powtoki wedtug
wahadta Koniga, co najmniej
1) Elastyczno$¢ powtoki, co najmniej
m) Przyczepno$é, stopien
n) Odporno$¢ na uderzenie, cm spadku
ciezarka
0) Scieralnosé
p) Odporno$¢ na 2 h dziatanie H2504
(1,21) o temperaturze 20 £2°C

\

r) Odporno$¢ na 24 h dziatanie 3-pro-
centowego roztworu NaCl o tempe-
raturze 20 £2°C

s) Odporno$¢ na S h dziatanie 10-pro-
centowego roztworu KOH o tempe-
raturze 60 =5°C

>

t) Odporno$¢ na 2 h dziatanie 10-pro-
centowego roztworu Na2C03 o tem-
peraturze 60 +5°C

u) Odporno$¢ na 10 h dziatanie ben-
zyny B-70 o 'temperaturze 20 +2°C

Odporno$¢ na 6 h dziatanie oleju
MS-20 o temperaturze 60 +5°C

w

~

BN-78/8113-32

Sktadnik |
farby rodzaju Sktadnik 11
A 1 B | c
2 3 4 5
. 130
24 24 24
170 230 250
2,5 05 05 —
30 — —
— 0 10 —
24 — —
05 05 0,5
gtadka bez pomarszczen i chropowatosci
0,5 0,5 0,5
2 2 2 —
2 —
50 50 50 —
12 12 12 —

powtoka bez —
zmian; do-

puszczalna
zmiana od-
cienia barwy
(pojasnienie)

powlokg bez /mian

powtoka bez
zmian; do-
puszczalna
zmiana od-
cienia barwy
(pojasnienie)

powtoka bez zmian

powloka
bez
zmian
powtoka
bez
zmian

Za zgoda odbiorcy dopuszcza sie stosowanie skitadnika Il o lepkosci 30-4-60s:

Metody badan
wg

PN-58/C-04526

Ls

PN-78/C-81540

PN-70/C-81536

PN-69/C-81519

PN-69/C-81519
3.6.1

PN-73/C-81530

PN-76/C-81528 metoda A
PN-73/C-81531
PN-54/C-81526

PN-76/C-81516 metcda A
PN-77/C-81522 metoda A

PN-77/C-81522 metoda A

PN-77/C-81522 metoda A

/
PN-77/C-81522 metoda A

3.6.2

3.6.3
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3.2. Trwatos¢. Skiadnik | farb epoksydowych
do gruntowania powinien odpowiadaé wymaga-
niom normy w nastepujgcym okresie, liczagc od
daty produkcji:

farba rodzaju A — 12 miesiecy,

farba rodzaju B — 6 miesiecy,

farba rodzaju C — 2 miesigce.

Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost lepkos-
ci 0 25°/o w stosunku do wartosci pierwotnej lep-
kosci wyrobu, ustepujacy po dodaniu rozcienczal-
nika do wyrobdw epoksydowych wg BN-78/
6118-22.

Powstaty ewentualnie osad powinien sie roz-
miesza¢ przy uzyciu mieszadta. Sktadnik Il farb
epoksydowych do gruntowania powinien odpo-
wiada¢ wymaganiom normy w ciggu 6 miesiecy,
liczagc od daty produkcji.

3.3. Program badan

a) Badania peine (typu) polegajg na sprawdze-
niu zgodnosci z wszystkimi wymaganiami wg 3.1,
ktore nalezy wykonywac co najmniej raz na kwar-
tat oraz przy kazdej zmianie stosowanych surow*-
cow i metod technologicznych, jak réwniez w
przypadku badan rozjemczych.

b) Badania niepeine (wyrobu) polegajg na
sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami wymie-
nionymi w 3.1, z wyjatkiem poz. 0), p), s), ), t),
u), W.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z PN-74/
C-81500, po przeprowadzeniu prob wg PN-72/
C-81503.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1
niem do badan wyrobu w stanie ptynnym i badan
powioki nalezy farbe przygotowaé przez doktad-
ne zmieszanie skiadnika | z utwardzaczem polia-
midowym* wedtug nastepujgcej proporcji:

— farba rodzaju A — 769 czesci masowe sktad-
nika | z 231 cze$ciami masowymi utwardzacza,

— farba rodzaju B — 800 czes$ci masowe skiad-
nika | z 200 czesciami masowymi utwardzacza,

— farba rodzaju C — 846 czeSci masowe sktad-
nika | z 154 czeSciami masowymi utwardzacza.

Nastepnie badany wyréb rozcienczy¢ rozcien-

czalnikiem do wyrobow lakierowych epoksydo-
wych wg BN-78/6118-22 do umownej lepkosci
roboczej wynoszgacej:

— do nanoszenia pedzlem 45 -f- 50 s,

— do nanoszenia natryskiem 18 -r- 25 s
i pozostawi¢ w temperaturze 20 +2°C na 1 h.

Przygotowanie wyrobu. Przed przystagpie-

3.5.2. Wykonanie powtok do badan odpornosci
chemicznej. Plytki stalowe przygotowane wg
PN-74/C-81513 pomalowa¢ obustronnie trzykrot-
nie badang farbg przygotowang wg 351 w przy-
padku farby rodzaju C pedzlem, a w przypadku
farby rodzaju A i B — pedzlem lub natryskiem
zgodnie z PN-70/C-81514 (krawedzie ptytek row-
niez pokry¢ farbg), po czym suszy¢:

I i Il warstwg po 90 min w temperaturze 20
+2°C i po 10 min w temperaturze 120 + 5°C,

11 warstwe 90 min w temperaturze 20 +2°C
130 min w temperaturze 120 £5°C.

Powtoki powinny mie¢ tgczng grubos¢ 90 -r-

110 (im.

3.5.3. Wykonanie powitok do pozostatych badan.
Ptytki szklane i stalowe przygotowane wg PN-74/
C-81513 pomalowac¢ jednorazowo w przypadku
farby rodzaju C pedzlem, a w przypadku farby
rodzaju A i B — pedzlem lub natryskiem wg
PN-70/C-81514, po czym suszy¢ przez 30 min w
temperaturze 20 £2°C i przez 30 min w tempera-
turze 120 +5°C. Powtoka powinna mie¢ grubosé
30 -+ 35 [im.

3.5.4. Aklimatyzacja powitok. Przed przystagpie-
niem do badan powtoki przeznaczone do badania
odpornosci chemicznej aklimatyzowaé w ciggu
96 h w temperaturze 20 *2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 + 5%, do pozostatych ba-
dan w ciggu 24 h w tych samych warunkach. 1

3.5.5. Pomiar grubosci powlok wykonac¢ przy-
rzgdem zapewniajagcym doktadno$¢ pomiaru do
2 (im; w przypadku powitok na ptytkach stalo-
wych — przyrzadem elektromagnetycznym wg
PN-74/C-81515.

3.5.6. Liczba powtok do badan. Do badan pet-
nych nalezy przygotowac nastepujacg liczbe po-
wiok:

farba rodzaju A i B — 8 powitok na piytkach
szklanych i 30 powtok na ptytkach stalowych,

farba rodzaju C — 8 powilok na ptytkach szkla-
nych i 21 powtok na ptytkach stalowych.

Do badan niepetnych, bez wzgledu na rodzaj
farby, nalezy przygotowa¢ 8 powlok na ptytkach
szklanych i 18 na ptytkach stalowych.

3.6. Opis badan

3.6.1. Okreslenie wygladu powioki nalezy wy-
kona¢ gotym okiem w rozproszonym Swietle
dziennym z odlegtosci okoto 30 cm na 3 powto-
kach przygotowanych na plytkach stalowych,
z ktorych kazda powinna odpowiada¢ wymaga-
niom podanym w 3.1k).
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3.6.2. Okreslenie odpornosci na dziatanie benzy-
ny wykonaé zgodnie z PN-77/C-81522 metoda A,
stosujgc benzyne lotniczg B-70 1.

3.6.3. Okreslenie odpornosci na dziatanie oleju
wykonaé¢ zgodnie z PN-77/C-81522 metoda A, sto-
sujgc olej lotniczy MS-20 wg PN-72/C-96033.

3.7. ZasSwiadczenie o wynikach badan. Produ-
cent jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy zaswiad-

J) Patrz Informacje dodatkowe.

czenie o jakosSci kazdej partii wyrobu, a na zada-
nie odbiorcy $Swiadectwo z przeprowadzonych ba-
dan petnych.

4. PAKOWANIE

Sktadnik 1 i skiadnik 1l farb epoksydowych do
gruntowania nalezy pakowaé¢ oddzielnie zgodnie
z PN-73/C-81400 w opakowania uzgodnione po-
miedzy producentem i odbiorcg i zabezpieczajgce
produkt w sposéb wiasciwy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujagca norme — Zaktady Two-
rzyw i Farb PRONIT, Pionki, Zaktad Zamiejscowy, Ra-
dom.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6113-32.
Wprowadzono aktualne metody badan dotyczace ozna-
czania pozostatosSci na sicie, przydatnosci do stosowania,
elastycznosci, Scieralnosci, odpornosci na czynniki agre-
sywne.

3. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek
i przygotowanie S$redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-
niczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-

nia powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe.

grubosci powtok
PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci
powtok na dziatanie mediow agresywnych
PN-72/C-96033 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe lot-
nicze
BN-78/6118-22 Rozcienczalniki do wyrobéw lakierowych
(specjalne)
Pozostate normy zwigzane podano w 31 w tablicy.
4. Symbole farb wg SWW
rodzaj A sktadnik | — 1317-422,
rodzaj B sktadnik | — 1317-429,
rodzaj C sktadnik | — 1317-421,
sktadnik Il (utwardzacz) — 1318-222,

Nieniszczace pomiary

5. Autor projektu normy — inz. Izabela Dzido, Zakta-
dy Tworzyw i Farb PRONIT. Zaktad Zamiejscowy,
Radom.

6. Wymagania dotyczace benzyny lotniczej B-70
a) zestaw frakcji:
— poczatek destylacji, °C — nie mniej niz 40,

— 10°/0  oddestylowuje w temperaturze, °C — nie
wiecej niz 88,

— 50°/0 oddestylowuje w temperaturze, °C — nie
wiecej niz 105,

— 90%  oddestylowuje w temperaturze, °C — nie
wiecej niz 145,

— 97,5% oddestylowuje w temperaturze, °C ¥ nie
wiecej niz 180,

— pozostato$¢ i straty, % — nie wiecej niz 2,5,

— pozostato$é, % — nie wiecej niz 1,5

b) liczba kwasowa, mg KOH na 100 cm3.benzyny e«
nie wiecej niz 1,

c) temperatura poczatku krystalizacji, °C — nie wyz-
sza niz — 60,

d) liczba jodowa mg jodu na" 100 g benzyny — nie
wieksza niz 10,

e) zawarto$¢ weglowodoréw aromatycznych, % — nie
wiecej niz 20,

f) . zawartos¢ smot w 100 cm3 benzyny,
wiecej niz 2, ,

g) zawartos¢ siarki, % — nie wiecej niz 0,05,

h) korozyjno$¢ (badania na ptytce miedzianej) — wy-
trzymuje,

i) kwaséw i zasad rozpuszczalnych w wodzie — brak,

j) zanieczyszczen mechanicznych i wody — brak,

k) przezroczysto$¢ — przezroczysta,

I) barwa — bezbarwna.

mg — nie
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Dopisuje sie punkt 3.8 o tresci:

3.8. Wymagania higieniczne. Wyro6b wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowaé¢ odbiorcow
wyrobu o zawartosci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
wyrobow.

(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103)

zmiana 1
85.01.09



