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NORMA BRANZOWA

BN-66

WYROBY PRZEMYSLU Farba syntetyczna 6113-31
CHEMICZNEGO

do gruntowania schngca w piecu Zamiast
R RN-61/MPCh-1830
biata
Grupa katalogowa X 24
1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest biata farba syntetyczna do grunto-
wania - zawiesina pigmentéw w zasykatywowanym roztworze zywicy ftalowej modyFfikowa-
nej olejami schnacymi w weglowodorach aromatycznych, alkoholach i terpentynie, z do-

datkiem zywicy mocznikowej oraz sSrodkow uszlachetniajgcych.

1.2. Zastosowanie. Farbe syntetyczng do gruntowania stosuje sie do pierwszego

malowania powierzchni stalowych pod emalie piecowe.

1.3. Oznaczenie
FARBA SYNTETYCZNA DO GRUNTOWANIA SCHNACA W PIECU BIALA1l/ BN-66/6113-31

1.4. Normy zwigzane

PN-62/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie proébek jednostkowych i1 przygotowanie
Sredniej probki laboratoryjnej

PN-65/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proéby techniczne

PN-66/C-81512 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci sktadnikédw podstawowych

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. PH#ytki do badan

PN-59/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powdok do badan

PN-59/C-81515 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci powktok przyrzagdami elektromagne-
tycznymi

BN-064/76110-07 Wyroby lakierowe. Préba szlifowalnos$ci oraz matowania powdok lakie-
rowych

BN-63/6118-06 Rozciericzalnik do farb i emalii syntetycznych schnacych w piecu

Pozostate normy zwigzane podano w 2.1 w tablicy.
2. WYMAGANIA 1 BADANIA

2.1. Wymagania fizyko-chemiczne

Wymagania Metody badan

wg
a/ Wstepne proby techniczne zgodnie z PN-65/c-81503
b/ Lepko$¢ mierzona kubkiem Forda, sek 70 ¥ 100 PN-64/C-81508
c/ Stopien roztarcia pigmentéw, @, naj-
wyzej 25 BN-6476110-09
d/ Gestosé¢, g/cm”, najwyzej 1,70 BN-64/6110-11

N Dopuszcza sie stosowanie symbolu handlowego wyrobu wedfug aktualnego Cennika
wydanego przez Przedsiebiorstwo Obrotu Farbami i1 Lakierami "Chemifarb™ w Gliwicach.

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 8 wrzesnia 1966 r. jako norma obowiqzujqca
w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1967 r.
(Mon. Pol. nr 67/1966 poz.323)

WYDAWNICTWA NORMAUZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,30 Nokt 4000 +134 Zam. 70/67 C«na zt 240
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cd. tablicy

Wymagania Metody badan

wg
e/ Zawartos¢ substancji nielotnych, %, co
najmniej 65 2.5
f/ Krycie
- jakosciowe | PN-64/C-81536
o
- i1losciowe, g/m , najwyzej 240 PN-64/C-81536
g/ Czas schniecia powkoki do osiggniecia
stanu praktycznie catkowitego wysch-
niecia: PN-53/C-81519
- w temperaturze 1007110°c, min, naj-
wyzej 50
- w temperaturze 120-f130°C, min, naj-
wyzej 35
h/7 Wyglad powdoki powkoka bez pomarsz- 2.6
czen, zaciekéw,O po-
+ysku poétmatowym,
kolor zgodny z wzor-
cem
i/ Przyczepnos¢ powtoki, stopien 3 PN-64/C-81531
§/ Szlifowalnos¢ powkoki wytrzymuje proébe 2.7
k/ Elastycznos¢ powdoki - wytrzymuje
zginanie na sworzniu 0 Srednicy, mm 3 PN-53/C-81528

2.2. Trwatosé. Farba syntetyczna do gruntowania nie powinna ulega¢ zmianom w cig-
gu 6 miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopuszcza sie wzrost lepkosci o 30%, ktory
powinien ustgpi¢ po dodaniu 5-procentowego rozcienczalr.ika do farb 1 emalii pieco-
wych wg BN-63/6118-06.

2.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki laboratoryjnej wykonaé¢ wg

PN-53/C-81500 po przeprowadzeniu préb wg PN-65/C-81503.
2.4. Przygotowanie powdok do badan

2.4.1. Przygotowanie wyrobu. Farbe starannie wymiesza¢, nastawi¢ rozcienczalni-
kiem do farb i emalii syntetycznych piecowych wg BN-63/6118-06 na lepkosc¢ robocza
22324 sek, w temperaturze 20°C wg Forda.

2.4.2. Przygotowanie powdok. PHtytki szklane i stalowe przygotowane wg PN-64/
C-81513 pomalowa¢ badanag farba zgodnie z PN-59/C-81514 sposobem natrysku w tempera-
turze 16+422°C. Powdoki przeznaczone do badania szlifowalnosci pomalowa¢ badanym wy-
robem dwukrotnie. Po 15-minutowym podstudzeniu na powietrzu, powdtoke suszy¢ zgodnie

z 2.1 g/. Powdoka powinna mie¢ grubos¢ 207307 .

2.4.3* Pomiar grubosci powkok wykona¢ wg PN-59/C-81515 przyrzadem elektromagne-

tycznym lub innym, zapewniajgcym dokdtadnos¢ pomiaru do 2[i,

2.4.4. Aklimatyzacja powdok. Powdtoki przed wykonaniem badan aklimatyzowa¢ 2 godz
Vv temperaturze 20 +2°C przy wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5%.

2.4.5. Liczba powtok do badan. Przygotowa¢ co najmniej 10 powdok.

2.5. Oznaczanie substancji nielotnych. Oznaczy¢ zawartos¢ substancji lotnych wg
PN-66/C-81512, a nastepnie obliczy¢ zawartos¢ substancji nielotnych (X) w procentach

wg wzoru
X = 100 - ~
w ktérym X~ - zawartos¢ substanc ji lotnych, %.
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2.6. Okreslenie wygladu i barwy powkoki wykonac¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszo-
nym sSwietle dziennym na trzech powkokach. Kolor zgodny z wzorcem uzgodnionym miedzy

producentem a odbiorca.

2.7. Badanie szlifowalnosci pow#ok. Powdtoki przygotowane na ptytkach stalowych
szlifowa¢ zgodnie z BN-64/6110-07 czterokrotnie z uzyciem wody, papierem Sciernym nr

320.
Badany wyrob nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy, jezeli po szlifowaniu

powierzchnia powdok na wszystkich trzech ptytkach jest gtadka i matowa, a papier zu-

zyty do szlifowania nie ulegt zamuleniu.
3. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Farby pakowa¢ zgodnie z PN-62/C-81400 w transporterki pojemnosci

25 1 50 1 oraz w inne opakowania uzgodnione przy zamoéwieniu.

3.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-62/C-81400.
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