1. WSTEP

Przedmiotem normy sa podkiady ftalowe kopolime-
ryzowane styrenowane:

a) ogdélnego stosowania - zawiesina pigmentéw i
obcigznikéw w ksylenowym roztworze zywicy ftalo-
wej styrenowane;) z dodatkiem sykatyw oraz Srodkéw
przeciw kozuszeniu i osadzaniu sie pigmentéw,

b) do elektrostatycznego natrysku - zawiesina
pigmentéw i oboigznikéw w roztworze zywicy ftalo-
wej styrenowanej z dodatkiem polarnyoh rozpusz-
czalnikéw, sykatyw oraz S$rodkéw przeciw kozusze-

niu i osadzaniu sie pigmentéw.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2,1. Rodzaje. W zaleznosci od metody malowania
rozréznia sie nastepujace rodzaje podktadéw Fta-
lowych kopolimeryzowanych styrenowanych:

I - podktad ftalowy kopolimeryzowany styrenowa-
ny og6lnego stosowania, przeznaczony do gruntowa-
nia sposobem natrysku powierzchni metalowych [lub
drewnianych jako podkt#ad pod emalie ftalowe kopo-
limeryzowane styrenowane ogélnego stosowania,

IX - podktad ftalowy kopolimeryzowany styreno-
wany E do elektrostatycznego natrysku, przezna-
czony do gruntowania metoda natrysku elektrosta-
tycznego powierzchni metalowych lub drewnianyoh
jako podktad pod emalie ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane do elektrostatycznego natrysku.

2.2. Przyk#ad oznaczenia podktadu ftalowego ko-
polimeryzowanego styrenowanego szarego jasnego:
PODKLAD PTALOWY KOPOLIMERYZOWANY STYRENOWANY
SZARY JASNY
BN-75/6113-26 SWA 3331-701-860

1)Dopuszcza sie stosowanie nazwy handlowej STYROLIT.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan 1 metody badan

a)
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€)
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)
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m)

m
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Wstepne proby tech-

niczne

- pozostatos¢ na si-

cie o boku oczka
kwadratowego

0,063 mm, % naj-

wyzej
Lepkos¢ mierzona
kubkiem Forda, s

Gestos¢, g/em,
najwyzej

Roztarcie pigmentéw,

pra, najwyzej
Krycie jakosSciowe
Opornos¢ wkasciwa
w temperaturze

20 +0,5°c, Q - cm

Stata dielektryczna

w temperaturze
20 +0,1°C

Temperatura zaplonu-,

°C, co najmniej

Zawartos¢

lotnych, 0

Czas schniecia po-

whoki w temperaturze
20 +2 C i wilgotnos-

ci wzglednej po-

wietrza 65 i5%,

- stopien 1, min,
najwyzej

- stopien 4, godz,
najwyzej

Wyglad powdoki

Elastyczno$¢ po-
whoki mierzona
aparatem typ A

Odpornos¢ powdoki
na uderzenie, cm
spadku cigzarka,
co najmniej
Przyczepnos¢,
stopien przyczep-
nosci

ubstancji
G najwyzej

Rodzaje

0.1

60+90

7.5

60
|

3

40+60

4-107

6,0A7,5

21

42

2

4-108

20

powdoka bez za-
ciekdw o po-

+ysku poéimato-
wym
2
30

Metoda badan
Wg

4

zgodnie z PN-72/C-81503

PN-72/C-81503
PN-64/C-81508
BN-64/6110-11

BN-72/6110-09
PN-70/C-81536

3.6

3.7
PN/C-04007

PN-66/C-81512

PN-69/C-81519

3.9

PN-09/C-81528

PN-54/C-81526

PN-73/C-81531

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw dnia 17 lutego 1975 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 paZzdziernika 1975 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 12/1975 poz.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1975.

42)

Zam. 1635/75

Wplyw do WN 2.4.75. Oddano do skltadu 16.5.75. Druk ukoriczono w sierpniu
Obj.0,45a. w. Naktad 4100 + 50 egz.

75.

Cena zt 2,40
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3.2. Trwatos¢. Podktady
wane styrenowane nie powinny ulega¢ zmianom w cig-
liczac od daty produkcji.

ftalowe kopolimeryzo-

gu 6 miesiecy,

3.3. Program badan
3.3.1. Badania pedne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosSci ze wszystkimi parametrami podanymi w 3.1.

Badania ped#ne nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na
kwartat, przy kazdej zmianie stosowanych surowcow
lub metod technologicznych oraz w przypadku badan

rozjemczych.

3.3.2,
zgodnosci
nych préb technicznych,

Badania niepedne polegajg na sprawdzeniu
wstep-
roz-

z 3.1 nastepujacych parametrow:
lepkosci, gestosci,
tarcia, czasu schniecia, elastycznosci i wygladu.
Badania te nalezy wykonywa¢ dla kazdej partii wy-
robu.

produktu
go-
i przechowywanego zgodnie

3.4.
do badan stanowi

Partia produktu do badan. Partie
1 szarza produkcyjna wyrobu
towego transportowanego
z PN-73/C-81400.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej - zgodnie z PN-74/C-81500 z
partii produktu wg 3.4 po przeprowadzeniu préb wg

PN-72/C-81503.

3.6. Pomiar opornosci wkazojw i

3.6.1. Opis przyrzadu pomiarowego. Pomiar opor-
nosci whasciwej nalezy wykonaé¢ za pomoca miernika
opornosci whasciwej materiatéw malarskich produk-
cji Instytutu Mechaniki

Miernik jest urzgdzeniem

sie z megaomierza (konduktometru) oraz sondy

Precyzyjnej w Warszawie.
sktadajacym
(e-
zbudowanej z okragtego rdze-
Miernik wycechowany w

przenosnym

lektrody pomiarowej),
nia
fhecm ma elastyczny przewéd zakonczony wtyczkami
bananowymi dodaczonymi bezposrednio do sondy.
Miernik jest zasilany z ?/montowanej baterii 22,5V
wymagajacej wymiany dopiero wtedy, gdy jej napie-
cie spadnie do potowy wartosci znamionowej. Wy -
oo

i ptaszcza metalowego.

miane baterii przewiduje sie nie czesciej niz

6 miesiecy.

3.6.2. pomiarowego.
Przed wykonaniem kazdego pomiaru nalezy sonde po-
rdzen i ptaszcz sondy przemyé
doktadnie ksylenem wg BN-73/0517-11, wysuszyc.

Oczyszczone elementy zmontowac, sonde potaczyc

Przygotowanie przyrzad®

miarowag roziaczyc,

przewodem zakohczonym wtyczkami bananowymi z mier-
nikiem.
probki podk¥adu

doprowadzonej

3.6.3. Wykonanie pomiaru. Do
pobranego zgodnie z PN-74/C-81500,
uprzednio w szafie klimatyzacyjnej do temperatury
20 +0,5°C, zanurzy¢ sonde pomiarowag, nhacisngaé¢ mi-
krowytacznik umieszczony na ptycie czotowej przy-
rzadu 1 odczyta¢ na skali miernika opornos¢ whas-
ciwg badanego podk#adu.

Nalezy wykonaé
po-

3.6.4. Wymagana liczba pomiaréw.
oo najmniej dwa pomiary, uzywajac do kazdego

miaru Swiezej proébki podktadu.

Réznica mie-

Miaro-

3.6.5. Dopuszczalny btad pomiaru.
dzy pomiarami nie powinna przekraczac¢ *2%.
dajny wynik stanowi Srednia arytmetyczna wszyst-

kich pomiaroéw.

3.7. Pomiar stalej dielektrycznej

3.7.1. Opis przyrzadu pomiarowego. Pomiar sta-
tej dielektrycznej badanego podktadu nalezy wyko-
na¢ za pomoca dekametru produkcji Pranz Ktistnera
- NRD. Dekametr sktada sie z mostka pomiarowego
typu 60 GK wg Oehmego oraz celki pomiarowej (uni-
wersalnego metalowego koncentrycznego kondensato-
ra powietrznego) z ptaszczem wodnym. Aparat pra-
cuje na zasadzie poréwnywania rezonansu obwodu

rezo-
ktoérego

oelki

stabilizowanej
natorem kwarcowym do

wlkgczona jest celka pomiarowa. do
badanego podktadu powoduje rozstrojenie obwodu a-
ktéry ponownie doprowadza sie do rezo-
pokrecenie kondensatorem zmiennym

siatkowego o czestotliwosci
i obwodu anodowego,
Wlanie

nodowego,
nansu przez
Moment rezonansu ob-
obwodu siatkowe-

sprzezonym z gatka strojenia.
wodu anodowego na czestotliwosci
go powoduje nagty skok pradu siatki,
nia sie zmiang potozenia listkéw optycznego wskaz-
nika strojenia.

Mostek ma 4 kolejne zakresy pomiaru
umownych jed-

o0 uwidacz-

i jest wy-
posazony w skale proporcjonalng w
nostkach 0 + 180. Uktad wraz z oelka wymaga wstep-
nego jednorazowego cechowania-na cieczach o zna-
nych statych dielektrycznych, np. roéznoprocento-
wej mieszaninie dioksan-woda. Badanie
whasciwej mozna przeprowadzic
kreslajacym opornos¢ -wkasciwg z doktadnoscig po-
miaru do =200

opornosci
innym miernikiem o-

3.7.2. Przygotowanie przyrzadu pomiarowego. Na
wstepie mostek pomiarowy nalezy podigaczy¢ do sie-
ci i uruchomi¢ ultratermostat nastawiony na tem-
perature 20 +0,1°C. Przed wykonaniem kazdego po-
miaru nalezy odtgczy¢ celke pomiarowg od mostka
od ultratermostatu), odkre-
pomiarowej, po-
przemy¢ doktadnie ksy-

(nie odtaczajac oelki
cajac pokrywe oelki
wierzchnie pokrywy i

wewnetrzne
celki

lenem wg BN-73/0517-11 i wysuszy¢. Oczyszczone e-

lementy ztozy¢, celke podiaczy¢ do mostka pomia-
rowego.

3.7.3. Wykonanie pomiaru. Proébke badanego pod-
k+adu pobrang zgodnie z PN-74/C-81500 nalezy

wprowadzi¢ do celki przez lejek umieszczony w po-

krywie. chwili nape#nienia
oelki pokreca sie skale mostka do momentu zamknie-
cia sie listkéw optycznego wskaznika strojenia.
Wartos¢ statej dielektrycznej odczytuje sie z
wykresu (stata dielektryczna - skala dekametru)

sporzadzonego dla danego mostka w czasie wstepne-

Po uptywie 10 min od

go skalowania.

3.7.4. Wymagana liczba pomiaréw. Nalezy wykonac
co najmniej 2 pomiary, uzywajac do kazdego pomia-

ru Swiezej probki podktadu.

3.7.5. Dopuszczalny b#ad pomiaru. Réznica mie-
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dzy pomiarami nie moze przekracza¢ +2%. Miarodaj-

ny wynik stanowi $rednia arytmetyczna ze wszyst-

kich pomiaréw.

3.8. Przygotowanie powdok do badan

3.8.1. Podktad ftalowy ko-
polimeryzowany styrenowany ogélnego stosowania na-
lezy starannie wymiesza¢ 1 rozcienczy¢ rozcien-
czalnikiem KF-01 - wg BN-67/6118-28 do lepkosci ro-
boczej 22 £24 s, wg kubka Forda.

Podktad ftalowy kopolimeryzowany,
do elektrostatycznego natrysku nalezy
rozcienczy¢ rozcienczalnikiem RF-02 -

Przygotowanie wyrobu.

styrenowany

starannie
wymieszac i
wg BN-67/6118-28 do
wg kubka Forda.

lepkosci roboczej .2 24 s,

3.8.2. PHytki szklane i
stalowe przygotowane wg PN-74/C-81513 pomalowac
badanym podk#adem zgodnie z PN-70/C-81514 i
szy¢ przez 2 godz w temperaturze 20 +2°C. Powtoka

powinna mie¢ grubos¢ 30 -+ 40 jim.

Przygotowanie powdok.

Su-

3.8.4. Aklimatyzacja powkok. Powkoki przed wy-
konaniem badan aklimatyzowa¢ zgodnie z PN-66/
C-81510 przez 48 godz w temperaturze 20 *2°C.

3.8.5.
waé¢ co najmniej 10 powdok.

Liczba powktok do badan. Nalezy przygoto-

3.9. Ocena wygladu powkoki. Ocene przeprowadzic
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $Swietle dzien-

nym.

3.10. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan.
Wytwérca jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy o-
rzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. kopolimeryzo—

wane,
C-81400 w hoboki

Pakowanie. Podktady ftalowe
styrenowane nalezy pakowa¢ zgodnie z PN-73/

uniwersalne pojemnosci 25 i

3.8.3. Pomiar grubosci powkok nalezy wykonaé 50 dm3 lub opakowania pojemnosci 0,5 t 5 dm3.
zgodnie z PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagne-
tycznym lub innym zapewniajacym doktadno$¢ pomia- 4_.2. Przechowywanie i transport - wg PN-73/
ru do 2 {im. 0-81400
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Autor projektu normy - mgr inz. Barbara Przygoda,Dge-  PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji

bicka FFiL.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6113-26
a) wprowadzono nazewnictwo i symbolike wg SWA,

b) wprowadzono aktualne metody badan dotyczace: czasu
schniecia, roztarcia, krycia jakosciowego, elastycznosci
i przyczepnosci,

©) wprowadzono program badan.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywa-

nie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie proébek i przy-
gotowanie Sredniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne

powkok do badan
PN-74/C-81513 Wyroby
PN-70/C-81514 Wyroby

whok do badar
PN-74/C-81515 Wyroby

grubosci powkok
BN-73/0517-11 Ksylen
BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobéw  la-

kierowych. Wymagania wspélne

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

lakierowe. PHytki do badan
lakierowe. Sposoby otrzymywania po-

lakierowe. Nieniszczgce pomiary

4. Instytucja opracowujgca norme - Debicka Fabryka Farb
i Lakieréw w Debicy.
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BN-75/6113-26 Poklady ftalowe kopolimcryzowane styrenowane
X 24

1 W punkcie 31b), zamiast: Lepkos¢ mierzona kubkiem Forda, powinno byc:

Czas wyptywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem typu Forda, s,
zamiast: PN-64/C-81508, powinno byc¢: PN-75/C-81508.

f) Opornos¢ wihasciwa, zamiast: 4-1074-108 fi-cm, powinno
by¢: 4-105—4-10° Q-cm.
i) Zawarto$¢ substancji lotnych, zamiast: PN-66/C-81512, po-
winno by¢: PN-75/C-81512.
1) Elastycznos¢, zamiast: mierzona aparatem typ A powinno
by¢: wg metody A,
zamiast: PN-69/C-81528, powinno by¢: PN-76/C-81528.
2 W punkcie 36.1. Opis przyrzadu pomiarowego, zamiast: miernik wycechowany
w Q'cm, powinno by¢: Miernik wycechowany w fi-cm.
3. W punkcie 381 Przygotowanie wyrobu,
zamiast: do lepkosci roboczej, powinno by¢: do umownej lepkosci roboczej,
zamiast: kubka Forda, powinno by¢: Kubka typu Forda.
4. W punkcie 3.1j), 382, 384, zamiast: godz, powinno byc: h.

(Biuletyn PKNMiJ nr 5BO poz. 34)

BN-75/6113-26 Podktady ftalowe kopolimeryzowane styrenowane

1024

Dopisuje sie punkt 3.11 o tresci:

341. Wymagania higieniczne. Wyr6b wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci  stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zakiad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowa¢ odbiorcow
wyrobu o zawarto$ci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
wyrobow.

zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 5/80 do-. 34 (Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103)
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