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1. W ST ĘP

Przedmiotem normy są farby przeciwiporostowe 
przeznaczone do ostatecznego malowania podwod
nych części statków. Farby zawierają substancje 
toksyczne, które w zależności od rodzaju farby 
zapewniają utrzymanie 90% powierzchni powłoki 
w stanie wolnym od porostu w ciągu 12 do 24 
miesięcy pracy na morzu.

2. P O D Z IA Ł  I O ZNA CZENIE

2.1. R odzaje. W zależności od bazy surowcowej 
stosowanej do produkcji rozróżnia się następujące 
rodzaje farb:

A — f a r b a  o le jn o -ż y W ic z n a  n a w ie r z c h n io w a  d la  

o k r ę to w n ic tw a  p r z e c iw p o r o s to w a  n a  s ta l ,  o d p o r n a  

na t r o p ik  w i lg o tn y  (SWA 2252-072-250),
B — farba asfaltowd modyfikowana nawierzch

niowa dla okrętownictwa przeciwporostowa na 
stal (SWA 5251-052-250).

2.2. P rzyk ład  oznaczen ia  farby olejno-żywicznej 
nawierzchniowej dla okrętownictwa przeciwporo- 
stowej na stal odpornej na tropik wilgotny czer
wonej tlenkowej:

FARBA OLEJNO-ŻYW ICZNA NAWIERZCHNIOWA
DLA OKRĘTOW NICTW A PRZECIW POROSTOW A 

NA STAL ODPORNA NA TROPIK WILGOTNY 
CZERWONA TLENKOWA 

BN-79/6113-08 SWW 2252-072-250

3. W Y M A G A N IA  I B A D A N IA

3.1. Z estaw ien ie  w ym agań  i m etod y  badań

3.2. T rw ałość. Farby przeciwporostowe powinny 
odpowiadać wymaganiom normy w ciągu 6 mie
sięcy, licząc od daty produkcji. Dopuszczalne v. 
tym czasie zgęstnienie wyrobów powinno ustąpić 
po dodaniu najwyżej 5% rozpuszczalnika. Farbę

Wymagania^
Rodzaje M etody badań 

wgA B

a) W stępne próby tech-
niczne zgodne z PN-72/C-81503
— pozostałość na si-

cie o boku oczka
kw adratow ego
0,063 mm, °/o mas.,
najw yżej 0,4 PN-75/C-81505

b) T em peratura zapło-
nu, °C, co najm niej 26 25 PN/C-04007

c) Czas wypływ u (lep-
kość umowna) nade-
rzony kubkiem  ty-
pu  Forda, s 40 -+- 80 90-r-llO PN-75/C-81508

d) Roztarcie pigm en- BN-78/6110-09
tów, [im, najw yżej p. 2.6b)

e) Gęstość, g/cm3, na j-
wyżej 1,8 1,9 BN-64/61.10-11

f) Zaw artość substan-
cji lotnych (120 —

125°C, w  ciągu 2 h), 25 22 PN-75/C-81512
!“/o mas., najw yżej p. 2.1.4

g) K rycie jakościowe,
stopień I I PN-70/C-81536

h) Czas schnięcia w
tem peraturze
20 ±2°C i w ilgot-
ności względnej po-
w ietrzą 65 ±5%, h,
najw yżej
— stopień 1 4 3
— stopień 3 — 8

i) W ygląd powłoki bez pomarsz-
ezeń, zacie- 3.5.4
ków  i chro-
powatości

j) Elastyczność powłoki 5 PN-76/C-81528
m etoda A
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cd .. tablicy

W ym agania
Rodzaje M etody badań

A B wg

k) Odporność powłoki
na działan ie 3-pro- dopuszcza się
centowego- roztw oru nieznaczną PN-77/C-81522
chlorku  sodowego u tra tę połys- m etoda A
<NaCl) w  ciągu 96 h ku i zmianę
w  tem pera tu rze  
'20 ±2°C

barw y

1) Stopień w ym yw ania 
m iedzi z powłoki, 
Cu /cm 2 X 72 h, co 
(najmniej

0,6 1,7 PN-73/C-81538

rodzaju A należy rozcieńczyć benzyną C do lakie
rów wg PN-66/C-96023, a farbę rodzaju B sol- 
wentnaftą KO wg PN-72/C-97013.

3.3. P ob ieran ie  próbek i p rzygotow an ie  śred 

n iej próbki laboratoryjn ej należy wykonać wg 
PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu prób wg 
PN-72/C-81503, przy czym za wielkość partii na
leży uważać ilość wyrobu oznaczonego tym sa- 
myim numerem partii produkcyjnej i datą produk
cji uwidocznioną na etykiecie opakowania.

3.4. P rogram  badań

3.4.1. B adania p ełn e  polegają na sprawdzeniu 
zgodności ze wszystkimi wymaganiami wg 3.1. 
Badania należy wykonywać co najmniej raz na 
6 miesięcy. Badania pełne należy wykonywać 
również przy każdej zmianie stosowanych surow
ców i metod technologicznych mogących mieć 
wpływ na wyniki badań oraz w przypadku badań 
rozjemczych. Jeżeli badana parftia nie odpowiada 
wymaganiom normy, badania należy przeprowa
dzić na trzech następnych kolejnych partiach 
wyrobu.

3.4.2. B adania n iep e łn e  polegają na sprawdze
niu zgodności z 3.1 następujących wymagań:

— wstępnych prób technicznych,
— czasu wypływu,
— roztarcia pigmentów,
— gęstości,
— czasu schnięcia,
— wyglądu powłoki,
— elastyczności.
Badania niepełne należy wykonywać dla każdej 

partii wyprodukowanego wyrobu.
3.5. P rzy g o to w a n ie  pow łok  do badań
3.5.1. W ykonan ie pow łok i. Płytki szklane do 

oznaczania stopnia wymywania miedzi i płytki 
stalowe do pozostałych badań wg PN-74/C-81513 
należy pomalować za pomocą pędzla w sposób

podany w  PN-70/C-81514, po czym suszyć w tem
peraturze 20 ±2°C i wilgotności względnej po
wietrza 65 ±5°/o do osiągnięcia 1 stopnia wy
schnięcia w  przypadku farby rodzaju A i 3 stop
nia wyschnięcia w przypadku farby rodzaju B. 
Grubość powłoki do badań powinna wynosić 
25 -T- 35 urn. Do badania odporności powłoki na 
działanie 3-procentowego roztworu chlorku sodo
wego (NaCl) płytki stalowe wg PN-74/C-81513 
należy pomalować obustronnie jednorazowo od
powiednią farbą przeciwrdzewną:

— w przypadku farby rodzaju A — farbą olej- 
no-żywiczną do gruntowania przeciwrdzewną do 
podwodnych stalowych części statków wg BN-75/ 
6113-07 rodzaj A,

•— w przypadku farby rodzaju B — farbą bitu
miczną do gruntowania dla ókrętownictwa do (pod
wodnych stalowych części statków wg BN-75/ 
6113-07 rodzaj C. Następnie po 24 h nałożyć war
stwę odpowiedniej farby przeciwporostowej.

Łączna grubość powłoki do badań powinna wy
nosić 50-5-70 gm.

3.5.2. A k lim atyzacja  pow łok . Powłoki przed wy
konaniem badań należy aklimatyzować w tempe
raturze 20 ±i2°C i wilgotności względnej powie
trza 6l5 ±5% w ciągu 72 h.

Czas aklimatyzacji należy liczyć od chwili 
osiągnięcia przez powiekę farby rodzaju A 1 stop
nia wyschnięcia, a przez powłokę farby rodzaju 
B 3 stopnia wyschnięcia.

3.5.3. P om iar grubości p ow łok  wykonać zgodnie 
z PN-74/C-81515 przyrządem elektromagnetycz
nym lub innym gwarantującymi dokładność po
miaru do 10% grubości powłóki.

3.5.4. O kreślen ie w yg ląd u  p ow łok i przeprowa
dzić nieuzbrojonym okiem w rozproszonym świet
le dziennymi

3.6. Z aśw iadczen ie w y tw ó rcy  o w yn ik ach  ba

dań. Wytwórca jest obowiązany dostarczyć od
biorcy orzeczenie kontroli o jakości wyrobu.

4. PA K O W A N IE , PR ZEC H O W YW A NIE  

I T R A N SPO R T
l .

4.1. P akow anie. Farby przeciwporostowe należy 
pakować zgodnie z PN-73/C-81400 w wiaderka 
stożkowe z wieczkiem nakładanym *) pojemności 
15 i 20 dm3 lub w inne opakowania uzgodnione 
pomiędzy producentem i odbiorcą, zabezpieczają
ce wyrób w sposób właściwy i o wymiarach zgod
nych z PN-78/O-79021.

4.2. P rzech ow yw an ie  i transport — zgodnie 
z PN-73/C-81400.

’) P a trz  Inform acje dodatkow e p. 4.

Inform acje dodatkow e
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3Informacje dodatkowe do BN-79/0113-08

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — POLIFARB- 
-OLIVA Zakłady F arb  w  Gdyni.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6113-08
a) w prow adzono ak tualne m etody badań
— czasu w ypływ u,
— roztarc ia  pigmentów,
— zaw artości substancji lotnych,
— odporności powłcjk w 3^procentowym roztworze 

NaCl,
— elastyczności;
b) w yelim inow ano nieistotne badania: giętkość powło

ki na drew nie, rozlewność i porowatość powłoki;
c) w  sposób jednoznaczny podano aklim atyzację 

powłoki;
d) uak tualn iono  w artości param etrów :
— gęstość,
— zaw artość substancji lotnych.
3. Normy związane

PN-73/C-S1400 W yroby lakierow e. Pakow anie, przecho
w yw anie i transport

PN-74/C-81500 W yroby lakierow e. Pobieranie próbek 
i przygotow anie średniej próbki laboratory jnej 

PN-72/C-81503 W yroby lakierow e. W stępne próby tech 
niczne

PN-74/C-81513 W yroby lakierow e. P ły tk i do badań 
PN-70/C-81514 W yroby lakierow e. Sposoby otrzym yw ania 

pow łok do badań
PN-74/C-81515 W yroby lakierow e. Nieniszczące pom iary 

grubości powłok
PN-66/C-96023 P rzetw ory  naftow e. Benzyna do lakierów  
PN-72/C-97013 P rzetw ory  naftow e. Solw entnafta 
PN-78/O-79021 O pakow ania. System  w ym iarow y 
BN-75/6113-07 F arby  do gruntow ania przeciw rdzewne 

podwodne
Pozostałe norm y zw iązane podano w  tablicy.

4. Wymagania dotyczące wiaderek stożkowych z w iecz
kiem nakładanym

a) m ateria ł: blacha stalow a ocynkow ana o grubości 
0,35 ±0,03 mm,

b) w ym iary

P ojem 
ność
dm 3

Wyso
kość

Średnica
zew nętrzna

części
górnej

Średnica
w ew nętrzna

części
górnej

Średnięa
w ew nętrzna

dna

mm

15 299 282 277 260

20 338 282 277 260

c) szczelność w ytrzym uje próbę ciśnienia powietrza 
w opakow aniu 294 h Pa,

d) w ytrzym ałość w ytrzym uje próbę pod naciskiem  
40 kg w ciągu 60 min.

5. Wymaganie uzupełniające. Po przefiltrow aniu 
50 dm3 badanych w yrobów  przez sito o  liczbie oczek 
400/cm2 — pozostałości brak.

6. Symbole i nazwy farb wg KTM i symbol wg SWW
F arba rodzaju  A 
SWW 1312-252,
KTM 1312 252 212 500 F arba olejno-żyw iczna naw ierz

chniowa dla okrętow nictw a przeciwporostawa 
n a  sta l odporna na tropik  w ilgotny czerwona 
tlenkow a;

F arba rodzaju  B 
SWW 1315-251,

KTM 1315 251 120 105 F arba asfaltow a m odyfikowana 
naw ierzchniow a dla okrętow nictw a przeciwpo- 
rostow a n a  stal czerwona tlenkowa.

7. Nazwy farb stosowane przy eksporcie

A Oliya anifoułing tropical,

B. O liya bitum inous antifouling. 
w  języku rosyjskim :
A HeoópacTaJomaa Kpacaa Tponnaecicaa 
B HeoópacTaiomaa ÓHTyMHaa KpacKa

8. Autor projektu normy — m gr inż. S. Sowińska, 
Zakłady F arb  w  Gdyni.


