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Podktady ftalouie karbamidouie
schnace w piecu uj tempera-

turze 160 Z5°C pod druk

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
podkiady ftalowe karbamidowe schnace w piecu w
temperaturze 160 =5°C pod druk; zawiesina pig-
mentéw w roztworze zywic aminowych i ftalo-
wych w rozpuszczalnikach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Podktady ftalowe karbamidowe schnace w pie-
cu w temperaturze 160 +5°C pod druk, stosuje
sie do pokrywania ptyt pilSniowych twardych ja-
ko druga warstwe na szpachlowke ftalowg karba-
midowa bialg, schnagcg w temperaturze 160 +5°C
lub szpachléwke poliestrowg UV. Na podkiad na-
ktada sie walcami farbe drukarskg, a nastepnie
druk pokrywa sie — jako ostateczng warstwg —
lakierem ftalowym karbamidowym schngcym w
temperaturze 160 +5°C bezbarwnym potmato-
wym.

2. OZNACZENIE

PODKLAD FTALOWY KARBAMIDOWY SCHNACY
W PIECU W TEMPERATURZE 160 +5°C
POD DRUK KOSC SEONIOWA
BN-76/6113-01 SWA 3434-327-020

3. WYMAGANIA | BADANIA
3.1. Zestawienie w'ymagan i metod badan

3.2. Trwatosé. Podklady ftalowe karbamidowe
schnace w piecu w temperaturze 160 +5°C pod
druk powinny odpowiada¢ wymaganiom normy w
ciggu 6 miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopu-
szcza sie w tym czasie wzrost lepkosci wyrobu
najwyzej o 50% w stosunku do gornej granicy po-
danej w 3.2b), ktory powinien ustgpi¢ po dodaniu
rozcienczalnika Rch-01 wg BN-72/6118-11

Wymagania

a) Wstepne préby
techniczne
— pozostatos¢ na
sicie o boku
oczka kwadrato-
wego 0,063 mm,
°fo wag., najwy-
7€)
b) Lepkos$¢ mierzona
kubkiem Forda
nr 4,s
c) Gesto$¢, g/cm3 naj-
wyzej
d) Zawarto$¢ substan-
cji lotnych, °fo, naj-
wyzej
e) Rozlewnos¢ przy
lepkosci roboczej,
stopien, co naj-
mniej
f) Roztarcie pigmen-
tow, iim, najwyzej
Krycie, g/m2 naj-
wyzej:
— kolory pastelo-
we %
—e kolory pozostate
h) Czas schniecia po-
wioki w temperatu-
rze 160 +5°C do
osiggniecia 7 stop-
nia wyschniecia,
minut, najwyzej
i) Wyglad powtoki

~

g

j) Twardo$¢ wzgledna
powtoki. co naj-
mniej

k) Przyczepno$¢ po-
wioki, stopien
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Grupa katalogowa X 24

Metody badan
wg

zgodnie z PN-72/C-81503

0,05 PN-72/C-81503
60+-120 PN-75/C-81508
15 BN-64/6110-11
40 PN-75/C-81512
7 PN-67/C-81507
40 BN-72/6110-09
240
140 PN-70/C-81536
*
PN-69/C-81519
gtadka, pot-
matowa, bez
pecherzy i
pomarszczen 36.1

04 PN-73/C-81530

2 3.6.2

Cena zt 240
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cd. tablicy

Wymagania Metody badan
wg
1) Elastyczno$é po-
wioki wg aparatu
typ A 10
h Szlifowalno$¢ po-
wioki, cykli, co naj-
mniej 10

PN-69/C-81528

3.6.3

‘) Do koloréw pastelowych zalicza sie koS¢ stoniowa,
bezowy (wigz), bezowopiaskowy ,okume”.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej nalezy wykonaé zgodnie
z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu préb wg
PN-72/C-81503.

3.4. Rodzaje badan. Ustala sie dwa rodzaje ba-
dan:

a) badania petne, ktore polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1. Badania te nalezy wykonywaé¢ co naj-
mniej raz na kwartat, przy kazdej zmianie stoso-
wanych surowcow lub metod technologicznych,
mogacych mie¢ wpltyw na wyniki badan oraz w
przypadku badan rozjemczych;

b) badania niepetne, ktore polegajg na spraw-
dzeniu zgodno$ci z wymaganiami wymienionymi
w 3.1, z wyjatkiem 3.1d) oraz 3.1g). Badania nie-
petne nalezy przeprowadza¢ dla kazdej partii pro-
dukcyjnej wyrobu.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Badany podkiad
nalezy starannie wymieszac i rozciefczy¢ rozcien-
czalnikiem do wyrobéw chemoutwardzalnych
Rch-01 wg BN-72/6118-11 do lepkosci roboczej
45-P55 s wg kubka Forda nr 4 w temperaturze 20
+2°C.

3.5.2. Wykonanie powitok. Ptytki stalowe i szkla-
ne przygotowane wg PN-74/C-81513 pomalowaé
badanym podkiadem sposobem natrysku lub apli-
katorem wg PN-70/C-81514 albo przez polewanie
i pozostawi¢ na 10 min w temperaturze 20 + 2°C.
Po tym czasie suszy¢ w temperaturze 160 +5°C
w ciagu 7 min zgodnie z 3.1h). Powloka powinna
mieé grubos$¢ 30-P50 Mm

Ptytki z ptyty pilsniowej twardej wg BN-75/
7122-17 przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513
pokryé szpachléwkg ftalowag karbamidowg schna-
cg w temperaturze 160 +5°C biatg® wg BN-76/
6112-25 i wysuszyé w temperaturze 160 +5°C w
ciggu 7 min do osiggniecia 7 stopnia wyschniecia,
a nastepnie aklimatyzowa¢ w temperaturze 20

") Dopuszcza sie stosowanie szpachlowki poliestrowej
uVv.

+ 2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 *5%
w ciggu 3 godz.

Powtoka powinna mie¢ grubos$¢ 20-1-30 M-m.

Tak przygotowang powtoke przeszlifowaé papie-
rem Sciernym nr F 280/37 wg PN-76/M-59107,
a nastepnie pomalowa¢ badanym podktadem spo-
sobem natrysku lub aplikatorem albo przez pole-
wanie i wysuszy¢é w temperaturze 160 +5°C w
ciggu 7 min. Dopuszcza sie suszenie powiok bez
ich aklimatyzacji, przy czym suszy sie powtoki w
temperaturze 80°C w ciggu 5 min i w temperatu-
rze 160 £5°C w ciagu 7 min. taczna grubo$¢ po-
wiok powinna wynosi¢ 50-F80 mMm.

3.5.3. Aklimatyzacja powiok. Powtoki do badan
przygotowane wg 3.5.2 aklimatyzowa¢ w ciggu
3 godz w temperaturze 20 + 2°C przy wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 + 5%.

3.5.4. Pomiar grubosci powtok nalezy wykonac
czujnikiem mikrometrycznym lub innym przyrzg-
dem gwarantujgcym doktadno$¢ pomiaru do 5 gm.

3.6. Opis badan

1 3.6.1. Ocena wygladu powitoki. Ocene wygladu
powtoki nalezy wykonaé nieuzbrojonym okiem w
rozproszonym Swietle dziennym na plytce z plyty
pildniowej twardej przygotowanej wg 3.5. Powto-
ka powinna by¢ gtadka, poétmatowa, bez pecherzy
i pomarszczen, a kolor zgodny z ustalonym wzor-
cem 2.

3.6.2. Okreslenie przyczepnosci nalezy wykonac
zgodnie z PN-73/C-81531 na powtoce przygotowa-
nej wg 3.5 na ptytce z ptyty pilsniowej twardej.

Przyczepno$¢ powtoki ocenia sie jako dobrg (sto-
pien 2), jezeli powstate kwadraty nie oddzielajg sie
od ptyty lub w przypadku oddzielenia sie powtoki
od piyty, na swej dolnej warstwie majg witokna
ptyty. Jezeli powstate kwadraty zostaty oderwane
od podioza tub od poprzedniej powtoki i nie za-
wierajg wiokien ptyty pilsniowej — przyczepno$é
okre$la sie jako niedostateczng (stopien 4).

3.6.3. Badanie szlifowalnosci powloki. Powtoke
badanego podkiadu wykonang na ptytkach z plyty
pilSniowej twardej wg 3.5 nalezy ogrzaé do tem-
peratury 50-P70°C i szlifowa¢ zgodnie z BN-75/
6110-07 na sucho papierem S$ciernym nr F 280/37
wg PN-76/M-59107, 10-krotnie. Papier nie powi-
nien ulec zamuleniu.

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Dla kazdej partii wystanego produktu wytwadrca
jest obowigzany wystawic i przesta¢ odbiorcy za-
Swiadczenie o wynikach badan, stwierdzajace
zgodno$¢ z wymaganiami normy.

2 Wzorzec powtoki wykonany przez ZPP Czarnkéw
i co pot roku odnawiany.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Podktady ftalowe karbamidowe
schngce w piecu w temperaturze 160 =5°C pdd
druk pakuje sie zgodnie z PN-73/C-81400 w pudet-
ka blaszane o przekroju okragtym z patgkiem, po-

jemnosci 15 dm:i. Dopuszcza sie stosowanie innych
opakowan uzgodnionych miedzy dostawcg a od-
biorcg, o wymiarach zgodnych z zasadami systemu
wymiarowego opakowan.

4.2. Przechowywanie i zgodnie

z PN-73/C-81400.

transport —

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Cieszynska Fa-
bryka Farb i Lakierow w Marklowicach koto Cieszyna.

2. Istotne zmiany w stosunku do ZN-73/MPCh-FL-549

a) w BN-76/6113-01 zaostrzono wymagania dotyczace
nastepujacych parametrow: pozostatoSci po przesiewie na
sicie, rozlewnosci, krycia,

b) przedtuzono okres gwarancji do 6 miesiecy,

c) skorygowano  wymagania  dotyczace twardosci
wzglednej powioki oraz stopnia roztarcia pigmentéw w
zwigzku z powotaniem znowelizowanych norm czynno-
Sciowych,

d) wprowadzono znowelizowane normy dotyczagce me-
tod badan. ZN-73/MPCh-FL-549 zostaje uniewazniona
z dniem 1lipca 1977 r.

3. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek

i przygotowanie S$redniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. WSstepne préby tech-
niczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Piytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powitok do badan

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczep-
nosci powitok do podtoza oraz przyczepnosci miedzy-
warstwowej

PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja
wielkosci ziarna

BN-75/6110-07 Wyroby lakierowe. Badanie szlifowalnosci
powtok lakierowych

BN-76/6112-25 Szpachléwka ftalowa karbamidowa schng-
ca w temperaturze 160 +5°C, biata

BN-72/6118-11 Rozcienczalniki do wyrobéw ehemoutwar-
dzalnych

BN-75/7122-17 Ptyty pilsniowe twarde gruntowane

Pozostate normy zwigzane podano w 3.1

4. Wymagania dotyczace szpaehléwki poliestrowej UV

Konsystencja w temperaturze 20°C przy obcigzeniu tto-
ka ciezarkiem 09 kg, s — 1004-200

Gesto$¢ w temperaturze 20 +2°C, g/cm3 — 1,44-17

Roztarcie pigmentow, am, najwyzej — 60

Stabilno$¢ w czasie magazynowania bez dostepu Swia-
tta w temperaturze 20°C — dopuszczalny wzrost lepkosci
0 30% w okresie co najmniej 25 miesigca

Czas utwardzania powtoki ‘for grubosci 304-60 gm pod
wplywem promieniowania UV o dtugosci fali 3504-770 nm,
s — 154-30

5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Witold Wieczo-
rek, mgr inz. Stanistaw Gruszka.
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Dopisuje sie w rozdz. 3: obooJ-- od 4 10, /199/1
3.8. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zaklad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej i
Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkgcji.
Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowa¢ odbiorcow
wyrobu o zawartosci substancji toksycznych w wydawanych Swiadectwach jakosci
wyrobow.

(Biuletyn PKNMiJ nr 9—10/90 poz. 85)
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