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1. W S T Ę P

1 .1 .  P rzed m io t no rm y . P rzed m io tem  norm y je s t  m eto 

d a  o k re ś la n ia  s to p n ia  k red o w an ia  powłok lak ie ro w y ch .

1 .2 .  Z a k re s  s to so w an ia  m etody. M etodę s to su je  s ię  do 

b ad an ia  powłok n aw ie rzch n io w y ch  p igm entow anych, p odda 

nych  u p rz ed n io  d z ia ła n iu  n a tu ra ln y c h  lub sz tu czn y ch  w a 

runków  a tm o sfe ry cz n y c h .

1 .3 .  O k r e ś le n ia .Kredowanie jest to p ro c e s  pow ie rzch n io 

wego z n is z c z e n ia  p igm entow anej pow łoki, c h a ra k te ry z u ją 

cy  s ię  pow staw aniem  p ro sz k u  w ytw orzonego  w wyniku 

ro z k ła d u  su b s ta n c ji  p o w ło k o tw ó rc ze j, łatw o u leg a jąceg o  

ś c ie ra n iu .

2 . M ETODA BADANIA

2 .1 .  Z a sa d a  m etody po leg a  n a  kolejnym  zdejm ow aniu 

odbić teg o  sam ego m ie jsc a  powłoki k re d u ją c e j na  pasku  

p a p ie ru  fo to g ra f ic z n e g o , aż  do całk o w iteg o  zan iku  śladów  

c z ą s te k  pigmentów na p a p ie rz e .  C zynność  tę  wykonuje s ię  

w o k re ś lo n y c h  p a ra m e tra c h  o b c ią ż en ia  i c z a s u . S to p ień  

k red o w an ia  c h a ra k te ry z u je  s ię  lic zb ą  odbić u zy sk an y ch  na 

p a p ie rz e  fo to g ra ficzn y m , w idocznych  n ieuzbro jonym  okiem .

2 .2 .  P rzy g o to w an ie  powłok do bad ań . P ły tk i do b ad ań , 

k tó ry c h  ro d z a j o k re ś lo n o  w n orm ie  p rzed m io to w ej, p rz y 

gotow ane wg P N -7 4 /C -8 1 5 1 3 , pom alować jedną  z m etod 

podanych  w P N -7 0 /C -8 1 5 1 4  lub zgodnie  z wym aganiam i 

norm  p rzedm io tow ych . C z a s  i w aru n k i sc h n ię c ia , w aru n k i 

a k lim a ty z a c ji,  o k re s  i ro d z a j w arunków  a tm o sfe ry czn y ch  

o ra z  g ru b o ść  powłoki u s ta lo n o  w odpow iednich  no rm ach  

przedm io tow ych .

2 .3 .  P rz y rz ą d y  i m a te r ia ły

a ) P rz y rz ą d  pom iarow y. P rz y rz ą d e m  do o k re ś la n ia  

s to p n ia  k red o w an ia  powłoki może być a p a ra t  do o z n a c z a 

n ia  sto p n ia  w y sy ch an ia  powłok lak ie ro w y ch  wg P N -6 9 / 

C -81519  p. 2 .2 h )  z uw zględnien iem  n a s tęp u ją cy c h  zm ian 

k o n s tru k c y jn y c h :

- ś r e d n ic a  stopki doc isk o w ej powinna w ynosić  20+0,1 mm; 

sto p k a  m etalow a pow inna być zako ń czo n a  okrągłym  s tem 

plem o ś re d n ic y  20 mm i w y so k o śc i 20 mm wykonanym z gu- 
o

my o tw a rd o śc i 6 0 x 5  S h ;

- p o dstaw a p rz y rz ą d u  pow inna być w yposażona w z a 

c is k i m ocujące  p ły tkę  do b ad ań , z ap o b ieg a jące  p rz e su w a 

n iu  s ię  je j w tra k c ie  w ykonyw ania o z n ac za n ia .

b) P a p ie r  fo to g ra ficz n y  Brom c ie n k i, b ły sz c z ą c y , b ia ły ,

c) Kuw eta fo to g ra f icz n a ,

d) B ibuła f i l t r a c y jn a ,

e) S ekundom ierz  z podzia łką  co 0 ,2  s .

2.4-. P rzy g o to w an ie  p a p ie ru  fo to g ra ficz n e g o . Do b a 

d an ia  powłok lak ie ro w y ch  jasn y ch  i b ia ły ch  n a le ż y  używ ać 

p a p ie ru  n a św ie tlo n e g o , w yw ołanego i u trw a lo n eg o , n a to 

m ias t do powłok ciem nych - p a p ie ru  n ien aśw ie tlo n eg o  i 

u trw a lo n e g o .

P a p ie r  fo to g ra ficzn y  do badań  n a le ż y  poc iąć  na  p ask i 

sz e ro k o śc i  25 mm, zan u rzy ć  n a  4  min do kuw ety z wodą o 

te m p e ra tu rz e  po k o jo w ej, po czym o su szy ć  z wody za  pomo

cą  b ibuły  do s ą c z e n ia  i n iezw ło czn ie  użyć do b ad an ia .

2 .5 .  W ykonanie o z n ac za n ia . Badaną powłokę n a k ry ć  b i

bułą z otw orem  o ś re d n ic y  22*25 mm ta k , aby o tw ór w y c ię 

ty  w b ibule odpow iadał m ie jscu  k red o w an ia  p ró b k i. P ły tk ę  

um ocować za  pomocą zac isków  n a  podstaw ie  p rzy rządu . Przy

gotow any wg 2 .4  p asek  p a p ie ru  fo to g ra ficzn eg o  nałożyć  

na  w yznaczone m ie jsc e  p ró b k i em ulsją  do p o k ry c ia  la k ie 

ro w eg o . P rz e su w a ją c  dźw ignię  p rz y rz ą d u  o p u śc ić  p łynnie 

stem pel s to p k i d o c isk a ją c e j na  p asek  papieru- z n a c is 

kiem 2 0 + 0 ,5  kG i p o zostaw ić  na  nim 4*5 s .  N astęp n ie  pod

n ie ś ć  s tem p e l, p rz e su n ą ć  p a se k  p a p ie ru  fo to g raficzn eg o  

i p rz e z  ponowny n a c isk  s tem pla  z a re je s tro w a ć  k o le jn e  od 

b ic ie  na  nowym m ie jscu  p a p ie ru . C zynność tę  wykonywać 

tak  d ługo , aż  o d b ic ia  n a  p a p ie rz e  fo tog raficznym  s ta n ą  s ię  

n iew id o c z n e .

S to p ień  k red o w an ia  n a le ż y  o k re ś l ić  w 3 ró ż n y ch  m ie js 

c ach  p o w ie rzch n i badanej pow łoki.

2 .6 .  In te rp re ta c ja  w yników . K redow anie  powłoki o k re 

ś la  s ię  w s to p n iach  na  podstaw ie  lic z b y  odbić c z ą s te k  pig

m entów , u zy sk an y ch  na p a p ie rz e  fo to g ra ficz n y m , w id o cz 

nych  n ieuzbro jonym  okiem .
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O cenę k red o w an ia  p rz e p ro w a d z a  s ię  wg ośm io sto p n io - 

w ej sk a li .

L ic z b a  odbić c z ą s te k  p igm en
tów

S to p ień  k re d o 
w ania

0 8

1 ł 2 7

3 ł  U 6

5 ł 7 5

8 t 10 A

11 i 13 3

U  t  17 2

18 i w ięce j 1

B adany w y ró b  lak ie ro w y  n a le ż y  uznać  za  n ie k re d u ją -  

c y , je ż e li  l ic z b a  odbić c z ą s te k  pigmentów rów na je s t  z e r u .

T en d en c ja  do k red o w an ia  powłoki w z ra s ta  ze  w zro stem  licz

by odbić w idocznych  na p a p ie rz e  fo to g raficznym .

2 .7 .  W ynik. Za wynik o z n aczan ia  n a leży  p rzy jąć  ś r e d 

n ią  a ry tm e ty czn ą  wyników uzysk an y ch  w 3 ró ż n y ch  m ie js 

c ach  po w ie rzch n i badanej pow łoki, w yrażoną  liczbam i c a ł 

kowitym i .

2 .8 .  P ro to k ó ł badań  pow inien z a w ie ra ć :

a )  n azw ę , sym bol handlowy i d a tę  produkcji wyrobu.

b) sp o só b  p rzy g o to w an ia  p róbk i (m etodę n a n o sz e n ia , 

te m p e ra tu rę  i c z a s  w y sy ch a n ia , g ru b o ść  pow łoki, i lo ść  po

w łok w z e s ta w ie ) ,

c )  b adan ie  n a tu ra ln e  lub p rz y sp ie sz o n e  o ra z  b l iż sz e  da

ne  d o ty czące  p rz eb ieg u  b a d an ia ,

d )  m ie jsc e  i o k re s  trw a n ia  ek sp o z y c ji pow łoki,

e )  w ynik i ocenę sto p n ia  k red o w an ia  pow łoki,

f)  d a tę  w ykonania o z n a c z a n ia .

K O N I E C

1NFORMAC1E

1. In s ty tu c ja  o p ra co w u ią ca  norm ę - In sty tu t P rz e m y 

s łu  Tw orzyw  i F a r b .

2 . Is to tn e  zm iany w s to su n k u  do BN-6 4 /6 1 1 0 -0 5

a )  w prow adzono  zm iany k o n s tru k c y jn e  w u rz ą d z e n iu  po 

m iarow ym  d o ty cz ą ce  ś re d n ic y  s tem pla  gumowego o ra z  s iły  

n a c isk u  w y w ieran eg o  na  b adaną  pow łokę,

b) zm ieniono sposób  w ykonania o z n a c z a n ia ,

c )  w prow adzono  ośm iostopn iow ą sk a lę  o ceny  sto p n ia  

k re d o w an ia .

3 . N orm y i dokum enty zw iązane

P N -7 4 /C -8 1 5 1 3  W yroby la k ie ro w e . P ły tk i do badań

P N - 7 0 /C - 81514- W yroby la k ie ro w e . Sposoby  o trzy m y w a

n ia  powłok do badań

P N - 6 9 /C - 81519 W yroby la k ie ro w e . O k re ś la n ie  sto p n ia  

w y sch n ię c ia

D O D A T K O W E

4 . N orm y z a g ra n ic z n e  i z a le c e n ia  m iędzynarodow e

r w p g  P C -4 9 1 5 -7 5  iloKpuTMfl jiaKOKpaccwHhie riMrMeHTH- 
poBaHHbie. OnpeaeJieHHe cTeneHW MeJieHua

USA ASTM  D 6 5 9 -7 4  E v alu a tin g  d e g re e  of r e s i s ta n c e  to 

ch a lk in g  of e x te r io r  p a in ts

RFN DIN 53159 63 P rilfu n g  von A n s tr ic h s to ffe n . B estim - 

mung d es  K re id en s  von A n s tr ic h e n  n ach  Kempf 

S zw ec ja  S IS  184 197 F&rg och la c k . Bedóm ning av k r i t-  

n in g sg ra d  hos utom husf& rg

5 . P ro d u c e n t p rz y rz ą d u  - Z ak ład  D ośw iadcza lny  Budo

wy U rz ąd z e ń  i A p a ra tu ry  D o św iad cza ln ej P rz e m y s łu  

F a rb  i L ak ierów  DOZAF1L. W ro c ław -K o w a le , u l .  Kwi

d zy ń sk a  8.

6 . A u to rzy  p ro je k tu  norm y - m gr in ż . M. F il ip sk a ,

m gr B . R a b ia sz  - In s ty tu t P rz e m y s łu  Tw orzyw  i F a rb .


