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Zapalniki elektryczne gornicze
WYBUCHOWE
Zamiast
SzykaZJfCICza ZN-63/MPCh/OE-192

Grupa katalogowa X 73

1 .WSTEP

1.1. Przedmiot; normy. Przedmiotem normy sa szybkozdtgcza gérnicze przeznaczone do

+aczenia i izolowania obnazonych koncéwek przewodéw zapalnikowych i strzatowych.
1.2. Oznaczenie
SZYBKOZL4CZA GORNICZE BN-66/6099-03

1.3. Normy zwigzane
PN-63/0-794-01 Pud#a 1 pudetka kartonowe 1 tekturowe. Wymagania i1 badania techniczne

2. WYMAGANIA

2.1. G+owne wymiary, d¥ugosé tulejki aluminiowej, Srednica wewnetrzna tulejki alu
miniowej i d¥ugos¢ czesci ostonki izolacyjnej wystajacej poza tulejke aluminiowg
powinny by¢é zgodne z rysunkiem. Pozostate wymiary sg wymiarami orientacyjnymi i nie

wymagaja sprawdzania.

mm

C Zj

1 - ostonka izolacyjna,2 - tulejka aluminiowa, 3 - powierzchnia zgrzana

2.2. Czesci sktadowe
a) tulejka aluminiowa odpowiadajgaca wymaganiom odpowiedniej normy przedmiotowej

(patrz Postanowienia przejsciowe),
b) ostonka izolacyjna odpowiadajaca wymaganiom odpowiedniej normy przedmiotowe]j

(patrz Postanowienia przejsciowe).

Zjednoczenie Przemysitu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
dnia 20 czerwca 1966 r. jako norma obowiazujgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1967 r.
(Mon. Pol. nr 56/1966 poz. 275)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0"4-6 Nakt1200 +136 Zam. 3051/66 Cena zt 2,40
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2_.3¢ Wyglad zewnetrzny. Ostonka izolacyjna szybkoztgcza powinna by¢é od strony ot-
woeu dduzsza od tulejki aluminiowej, nie powinna mieé¢ dziur, uszkodzen i zanieczysz-
czeh mogacych obnizy¢é zdolnos¢ izolacyjna ztacza.

Jedna koncowka ostonki powinna by¢ catkowicie zgrzana.

2.4. Odpornos¢ na zginanie. Szybkozdgcza po wprowadzeniu do nich odizolowanych kon-
cowek przewodéw zapalnikowych powinny sie d+atwo da¢ zgigé w reku tak, aby po zgieciu

ramiona szybkozdtgcza tworzyty kat mniejszy od 60° bez peknieé¢ poprzecznych lub ztaman .

2.3. Mechaniczna pewnos$¢ zkacza. Po umieszczeniu w tulejce szybkozdgcza dwédch kon-
cowek przewodéw zapalnikowych i zgieciu szybkoztgcza tak, aby ramiona po zgieciu two-
rzyty kat mniejszy od 60° , koncéwki przewodéw powinny byé tak osadzone, aby ztacze

nie ulegdo rozerwaniu w ciagu 2 min przy obcigzeniu kazdego przewodu ciezarem 1 kG.

2.6. Opornos$¢ ztacza. Szybkoztgcza zgiete w czesci $Srodkowej tak, aby ramiona
szybkozdacza po zgieciu tworzyty kat mniejszy od 60°, powinny zapewnia¢ dobry kontakt
dwéch odizolowanych koncéwek przewodéw wprowadzonych do wnetrza tulejek.

Réznica miedzy opornosciag dwéch przewoddéw zapalnikowych potaczonych szybkoztgczem

a opornoscia tych przewodéw potaczonych przez skrecenie, nie moze by¢ wieksza rnz 0,5il.
2.7. Wytrzymatos¢ na 3-minutowe napiecie probiercze 100 V. 1lzolacja tulejki szyb-
koztgcza powinna by¢é¢ odporna na przebicie prgdem statym o napieciu 100 V , przytozo -
nym na 5 min.
2.8. 0Odpornos$¢ na sktadowanie wilgotne. Szybkoztgcza sktadowane nad wodg w naczy-
niu zamknietym w ciggu 3 miesiecy w temperaturze pokojowej powinny spe#niaé¢ wymagania
okreslone w 2.6.

2.9. Okres gwarancyjny szybkozdgczy gdérniczych zalezy od warunkéw przechowywania i

nie powinien by¢ krétszy od minimalnych okreséw podanych w tabl. 1.

Tablica 1
Warunki przecbowywaniq Minimalny okres
temperatura Wi Igotnosot/: wzgledna gwaraltna%yj ny
°C (]
15+25 do 65 4
15+35 do 75 2
15+40 powyzej 75 1

3. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Szybkoztgcza w ilosci nie mniej niz 5 kg (okodto 6250 sztuk) pako-
wa¢ do workoéw z folii POW wg odpowiedniej normy przedmiotowej (patrz Postanowienia
przejsciowe), a nastepnie do pudet wgPN-63/0-79401 lub drewnianych skrzynek transportcwych.

Ha pud#ach lub skrzynkach umiescié¢ napis zawierajacy:

a) oznaczenie wg 1.3,

b) znak zak#tadu,

c) liczbe kilograméw (przyblizona liczbe sztuk),

d) date produkcji.

3.2. Przechowywanie« Szybkoz#¥gcza przechowywaé¢ zapakowane w puddach lub skrzynkach.

Najkorzystniejsze warunki przechowywania: temperatura 15*25°C, wilgotnos¢“wzgledna do

.

3.3. Transport. Szybkoztacza, opakowane wg 3.1» mozna przewozi¢ dowolnymi Srod-

kami przewozowymi. .
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4. BADAKIA

4.1. Wielkos$¢ partii. Partie stanowi 50*100 kg (62 500*125 000 sztuk) szybkozdg-

czy.

4.2. Rodzaje badan. Ustala sie dwa rodzaje badan:

a) badania pedne. ktére polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci z wszystkimi wymagania-
mi wymienionymi w rozdz. 2. Badania pedne nalezy wykonywaé¢ przy okresowej kontroli
produkcji, ktéra powinna by¢é wykonywana raz na 6 miesiecy; badania wg 4.4.6 nalezy
wykonywaé¢ ponadto kazdorazowo po "."/prowadzeniu do produkcji nowej partii os#onek izo-
lacyjnych;

b) badania zwyk#de, ktére polegaja na sprawdzeniu zgodnosci kazdej partii szybko-
z+gczy z wymaganiami dotyczacymi:

- ogledzin zewnetrznych,

- sprawdzania wymiaroéw,

- sprawdzania odpornosci na zginanie,

- sprawdzania mechanicznej pewnos$ci zdgcza.

4.3. Pobieranie prébek. Z kazdej partii podlegajacej odbiorowi wybra¢ w sposoéb

losowy podang w tabl. 2 liczbe szybkoztgczy.

Tablica 2

Dopuszczalna liczba
Liczba szybkozdgczy, ktdérg nalezy szybkoztgczy niedob-
pobra¢ do badan rych przy sprawdze-

niu wymagan

Wielkos$¢ partii

0go6- wg wg wg wg wg wg wg wg wg

tem 2.1, 2.3 2.6 2.7 2.8 2.1, 2.3 2.6, 2.7
kg sztuk 5 4% 5 4

2.5 2.5

~T~ 2 3 "4 b 6 7 8 9 10 11 iz
do 50 do 62 500 300 30 300 10 20 20 3 15 1 2
51*75 62 501*93 750 350 40 350 15 30 30 4 18 2 3
76*100 93 751*125 000 400 50 400 20 40 40 5 20 2 4

4.4, Opis badan

4.4_.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na kontroli opakowania, jak réwniez na spra-
wdzeniu szybkoz#gczy na zgodnos$¢ z wymaganiami 2.3. Sprawdzeniu poddac¢ wszystkie

szybkozdacza pobrane do badan wg tabl. 2.

4.4_.2. Sprawdzanie wymiaréw. Sprawdzeniu podda¢ liczbe szybkoz*aczy podang w ta-
bl. 2 kol. 4. Srednice wewnetrzng tulejki aluminiowej sprawdzaé sprawdzianem td4ocz -
kowym minimalnym o $rednicy 2,50 mm (tylko dolng granice). Pozostate wymiary spraw -

dza¢ za pomocag linijki z podziatka milimetrowa.

4_.4_.5. Sprawdzanie odpornosci na zginanie. Do szybkoz#aczy, po sprawdzeniu wg
4.4.2, wprowadzi¢ pary odizolowanych kohncéwek przewodéw zapalnikowych, po czym Szyb-
kozdgcza zgigé reka w czesci Srodkowej tak, aby po zgieciu ramiona szybkozdtaczy two-
rzyty kat mniejszy od 60° Wynik sprawdzania jest dodatni, jezeli wszystkie szyb -
kozdacza przy jednorazowej probie daty sie *atwo zgigé oraz nie wykazaty z*aman lub

peknieé¢ poprzecznych do osi tulejki.

4.4._4. Sprawdzanie mechanicznej pewnos$ci z#acza przeprowadzaé¢ na szybkoz#agczach

sprawdzonych wg 4.4.3. Kazde zgiete szybkoztgacze umiesci¢ w uchwycie wykonanym z od-
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cinka katownika przymocowanego do statywu. W szczeline wykonang w katowniku o szero-
kosci 1 ,5Ff1»6 mm wprowadzié¢ przewody opierajac szybkozdtgcze $Srednica otworu o ptasz-
czyzne katownika. Kazdy z przewodéw obcigzyé ciezarem 1 kG, w odlegtosci co najmniej
1 m od punktu zawieszania szybkoztgacza w ciggu 2 min.

Wynik sprawdzania jJest dodatni, jezeli zadne szybkoztgcze nie ulegdo rozerwaniu.

4.4.5. Sprawdzanie opornos$ci z#acza. Sprawdzaniu poddac¢ liczbe szybkoztgczy poda
nag w tabl. 2 kol.. 11., Zmierzy¢ oporno$¢ 1 m odcinka przewodu zapalnikowego przy uzy-
ciu omomierza (lub mostka) z doktadnosciag do 0,01f4. Nastepnie podzielié¢ odcinek na
2 réwne czesci i po zdjeciu izolacji z koncéwek przewodéw na ddugosci okodo 50 mm,po-
+aczy¢ je przez natozenie szybkozdgcza i1 zgiecie go tak, aby po zgieciu ramiona szy-
tkoztgcza tworzyty kat mniejszy od 60°. Przy uzyciu omomierza zmierzy¢ opornosé¢ wy-
konanego z#acza. Drugg serie pomiaréw wykonaé¢ po zdjeciu szybkozdtacza i potaczeniu
koncoéwek przez skrecenie.

Wynik sprawdzania jest dodatni, jezeli w obydwu szeregach, préb réznica opornosci

nie przekroczyta 0,5 CI.

4.4.6. Sprawdzanie wytrzymatosci na 5-minutowe napiecie probiercze 100 V. Spraw-
dzaniu podda¢ liczbe szybkozdaczy podang w tabl. 2 kol. 12. Kazda sztuke poddac¢ oglLe-
dzinom dla sprawdzenia, czy wszystkie ostonki izolacyjne sa dtuzsze od tulejek oraz
czy powierzchnia tulejek jest catkowicie zaizolowana. Nastepnie do tulejki kazdego
szybkoz*gcza wprowadzi¢ odizolowang koncéwke przewodédw i zgiaé¢ szybkoztacze tak, aby
po zgieciu ramiona szybkozdtgcza tworzyty kat mniejszy od 60°. Szybkoztgcza z osadzo-
nymi i zamocowanymi przewodami umiesci¢ w opitkach zelaznych w sposéb wykluczajacy
bezposredni kontakt opitek z tulejka szybkoztgcza. W opitkach umiescié¢ réwniez kon-
céowke drugiego przewodu. Wolne korice przewodéw (zamocowanego w szybkoztgczu i konta-
ktujacego z opitkami) potaczyé¢ ze Zréddem pradu statego o napieciu 100 V na przeciag
5 min.

Wynik sprawdzania jest dodatni, jezeli w zadnej prébie nie nastgpito przebicie

izolacji szybkoztacza.

4.4_.7. Sprawdzanie odpornosci na sktadowanie wilgotne. Sprawdzaniu poddac¢ liczbe
szybkoz+gczy podang w tabl. 2 kol. 8 i przechowywa¢ w zamknietym eksykatorze nad wo-
da w temperaturze pokojowej przez 5 miesigce. Zawartos¢® pudetka zabezpieczy¢ Iprzed
zamlzeniem skroplinami osiadajacymi na pokrywie eksykatora. Tak przechowywane szybko-
z+acza poddacé¢ sprawdzeniu wg 4.4.5.

4.5. Ocena wynikoéw badan

4.5.1. Partia dobra. Partie szybkozdgczy nalezy uzna¢ za odpowiadajaca wymaganiem
normy, jezeli wszystkie wyniki badan wg 4.4.144.4.4 byty dodatnie a liczba sztuk nie-
dobrych nie przekroczyta liczb podanych w tabl. 2 kol. 9*12.

4.5.2. Partia niedobra. Partie szybkoz#aczy nalezy uzna¢ za nie odpowiadajaca wy-
maganiom normy, jezeli ktérykolwiek z wynikéw badan wg 4.4.1*+.4.4 byt ujemny lub
liczba wadliwych sztuk w partii przekroczyta liczby podane w tabl. 2 kol. 9*12.

5. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE
Do czasu ustanowienia 1 wejscia w zycie odpowiednich norm branzowych:
a) tulejka aluminiowa wymieniona w 2.2 a) powinna odpowiada¢ wymagani om ZN-60/
MPCh/0E-167 Elementy metalowe do zapalnikéw elektrycznych.Rurka szybkoztacza,
b) ostonka izolacyjna wymieniona w 2.2 b) powinna odpowiada¢ wymaganiom RN-56/

MPCh-1215 Rurki izolacyjne odporne na niskie temperatury,

c) worki z folii PGW wymienione w 5»1 powinny odpowiada¢ wymaganiom ZN-65/MPCh/

OE-5191 Wyroby z polichlorku winylu. Opakowania.

KONIEC



BN-66/6099-03 Zapalniki elektryczne gornicze. Szybkoztgcza zmiana 1
X 73 3380 r.

W punktach 25 i 1.4.4 zamiast: 1 kG powinno by¢: 98 N (1 kG).
(Biuletyn PKNMiJ nr 6—7,80 poz. 45)



