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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y jest 
blok ołowiany zwany również blokiem  Trauzla, 
stosowany do oznaczania zdolności wykonywania 
pracy  przez m ateriał wybuchowy.

1.2. Określenia. Seria — wszystkie bloki odlane 
jednorazow o z tego samego w ytopu ołowiu.

2. WYMAGANIA

2.1. W ym iary podano na rysunku.

2.3. Warunki wykonania. Przetapianie ołowiu 
powinno odbywać się w piecu specjalnie do tego 
celu przeznaczonym . W piecu tym  nie wolno prze­
tapiać żadnych innych m etali ani stopów. Piec 
do topienia ołowiu powinien mieć tygiel ze stali 
żaroodpornej i być ogrzewany koksem lub elek ­
trycznie. Przy ogrzewaniu koksem należy zw ra­
cać szczególną uwagę na równom ierne zasilanie 
pieca paliwem. K onstrukcja pieca powinna umoż­
liwiać łatw e i wygodne w ylewanie stopionego oło­
wiu bądź przez specjalny spust zaopatrzony w od-
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2.2. Materiał. Blok ołowiany powinien być wy- powiedni zawór, bądź przy m niejszych agregatach 
konany z ołowiu w gatunku P b l wg PN-68/' przez przechylanie tygla.
H-82201 pochodzącego z nowych gąsek lub z uży- Przetopowi mogą być poddawane tylko bloki 
w anych bloków ołowianych. suche, dokładnie oczyszczone, przy czym bloki
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użyte do jednorazowego załadunku pow inny mieć 
ten  sam num er wytopu.

Podczas topienia należy kontrolować tem pera­
tu rę  stopu za pomocą term oelem entu zanurzenio­
wego oraz usuwać z powierzchni tzw. zgar. 
T em peratura stopionego ołowiu podczas odlewania 
bloków powinna wynosić 390 ± 10°C.

Form a odlewnicza w ykonana ze stali powinna 
mieć urządzenie um ożliwiające jej transportow a­
nie. Form y mogą być dwudzielne lub jednolite 
z w ym iennym  rdzeniem.

Ołów należy wlewać nieprzerw anym  strum ie ­
niem  do form  o tem peratu rze 20 ± 5°C kontrolo­
w anej każdorazowo przed rozpoczęciem wlewu. 
W m iarę zastygania i kurczenia się bloków należy 
uzupełniać form y przez dolewanie czerpakiem  no­
wych porcji ołowiu do wym aganej wysokości. 
Czynność tę należy w ykonyw ać po uprzednim  
przebiciu w ierzchniej w arstw y krzepnącego oło­
wiu.

Bloki pozostawić w  form ach do całkowitego 
skrzepnięcia, lecz nie m niej niż 15 min od mo­
m entu  zakończenia dolewania. Pow stałe nadlew y 
w yrów nać tak, aby powierzchnia dna bloku była 
płaska. O trzym ane w ten sposób bloki nadają się 
do użytku po co najm niej 48-godzinnym sezono­
waniu.

2.4. W ady wykonania
2.4.1. W ady dopuszczalne: rysy na bocznej po­

w ierzchni bloku o głębokości nie przekraczającej 
2 mm.

2.4.2. W ady niedopuszczalne
a) rozw arstw ienia i pęknięcia na powierzchni 

bloku,
b) ry sy  i w yszczerbienia na powierzchni otwo­

ru  bloku.
2.5. Cechowanie. Na górnej kolistej powierzchni 

każdego bloku, w m iejscu w skazanym  na rysun ­
ku, powinna być w ybita stalowym  num eratorem  
lub znacznikiem  cecha zaw ierająca następujące 
znaki:

a) kolejny num er w ytopu ołowiu — cyfra 
rzym ska, przy  czym I oznacza wytop z gąsek 
świeżych,

b) kolejny num er serii bloków — cyfry arab-
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INFORMACJE

1. Instytucja opracowująca normę — Zakłady Two­
rzyw  Sztucznych PRONIT-ERG, Pionki.

2. Istotne zmiany w  stosunku do BN-64/6099-02
a) nie ograniczono liczby przetopów  bloków używ a­

nych,
b) rozszerzono ocenę jakości, podając:
— najm niejszą średnią w artość w ydęcia bloku ołowia­

nego dla 10 g porównawczego kw asu pikrynow ego w  od­
niesieniu do tem pera tu ry  15°C,

— tablicę popraw ek dla tem pera tu ry  bloków  innej 
niż 15°C.

3. Kształt otworów dostosowano do zaleceń Europei- 
skiej Kom isji do S praw  U jednolicenia M etod Badań.

skie wg prowadzonej kontroli odlewania bloków, 
w której są odnotowane między innym i daty  od­
lew ania bloków.

3. PRZECHOWYWANIE

Bloki należy przechowywać w pomieszczeniu 
zam kniętym , układając je w jednej warstw ie.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badań
a) sprawdzenie cechowania i wyglądu ze­

wnętrznego (2.4 i 2.5),
b) spraw dzenie w ym iarów  otworu (2.1).
4.2. Opis badań
4.2.1. Sprawdzenie cechowania i wyglądu ze­

w nętrznego należy przeprowadzić na zgodność 
z wym aganiam i wg 2.4 i 2.5.

4.2.2. Sprawdzenie wym iarów otworu. Średnicę 
otworu należy sprawdzać spraw dzianam i nr 1 
i n r  2, a głębokość spraw dzianam i 124,5 
i 125,5 mm.

4.2.3. Ocena jakości bloków. Bloki należy uznać 
za nadające się do oznaczania zdolności wykony­
wania pracy przez m ateria ły  wybuchowe, jeżeli 
odpowiadają wym aganiom  wg rozdz. 2 oraz jeżeli 
średnie wydęcie ładunku 10 g porównawczego 
kwasu pikrynowego mierzonego wg BN-73/ 
6091-14, odniesione do w arunków  tem peratu ry  
15°C nie jest m niejsze niż 285 cm3 dla danej serii 
bloków.

W przypadku gdy oznaczanie prowadzone jest 
w tem peraturze innej niż 15°C, w ynik obliczenia 
należy skorygować, w prowadzając popraw kę wg 
tablicy.

Tem peratura 
bloków, °C 10 15 20 25 30

Poprawka, % +  1,25 0,0 -1,25 -2 ,5 -3,75

Jeżeli wynik oznaczania wzorcowego kw asu pi­
krynow ego obniża się poniżej 285 cm3, do ołowiu 
pochodzącego ze starych bloków dodawać do 50% 
świeżego ołowiu z gąsek.

I EC
DODATKOWE

4. Normy związane 
PN-68/H-82201 Ołów
BN-73/6091-14 Materiały wybuchowe. Oznaczanie zdol­

ności wykonywania pracy w bloku ołowianym
5. Normy zagraniczne

CSRS CŚN 66-8064 Stanoveni ucinku trhavin podle 
Trauzla norma niezgodna.

ZSRR TOCT 4546-48 B3pbiBHaTbie BewecTBa. MeToa onpe- 
aeaeHMM 'paóoTocnoÓHOCTH (<f>yraCHOCTH b cbhhuobom 

S oM óe) - 1- norma niezgodna.
6. Autor projektu normy — inż. Anna Habryś Za­

kłady Tyyor^yw Sztucznych PRONIT-ERG, Pionki.


