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NORMA BRANZOWA

MATERIALY

Amunicja mysSliwska
WYBUCHOWE

Naboje kulowe Zamiast

BN-66/6097-03

Grupa katalogowa XVII 67

1. WSTE"P 0
Przedmiotem normy s¢ naboje kulowe stosowane do broni
myS$liwskiej o lufach gtadkich.
2. PODZIAL- 1 OZNACZENIE

2. 1 Podziat

2. 1 1 Typy. W zalezno$ci od kalibru rozréznia sie trzy
typy naboi kulowych:

kaliber 12,

kaliber 16,

kal iber 20.

2. 1.2. Odmiany. W zaleznos$ci od dtugos$ci tusek w kaz-
dym kalibrze rozréznia sie dwie odmiany naboi kulowych o-
znaczone cyframi arabskimi:

65 - naboje kulowe o nominalnej dtugosci tuski 63 mm,

70 - naboje kulowe o nominalnej dtugos$ci tuski 68 mm,

2. 1.3. Gatunki. W zaleznod$ci od iloSci dopuszczalnych
wad wykonania w kazdej odmianie rozréznia sie trzy gatun-

ki naboi kulowych oznaczone: Super, liii.

2. 2. Przyktad oznaczenia naboi kulowych kalibru 12, od-
miany 70, gatunku super:
NABOJE KULOWE 12/70 SUPER BN-76/6097-03

3. WYMAGANIA
Mys$liwski nabéj kulowy

3. 1 Konstrukcja i gtdwne wymiary. Konstrukcja - wg
rysunku. Gtéwne wymiary powinny by¢ zgodne z tabl. 1przy 1- kula otowiana, 2- tuska mysliwska, 3 i5 - zatyczki tek-
czym dopuszcza sie odchytki diugosci naboju nie przekra- turowe, 4 - przybitka filcowa, 6 - kominek, 7 - proch my-
X i i i . S$liwski, 8- sptonka typu Gevelot, 9 - korek papierowy,
czajagce 1 mm w liczbie podanej w tabl.6 kol. 5, 7 i 9 na str. 4. 10 . okucie metalowe.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 8 listopada 1976 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1977 r.
(Dz. Norm i Miar nr 3/1977 poz. 8)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1977. Wplyw do WN 31.12.76. Oddano do skiadu 7.2,77. Druk ukoficzono W czerwcu 77. Cena zt 3,60

Obj. 1,10a. w. Naktad 600+55 egz. Zam. 282/77



2 BN-76/6097-03
Tablica 1 3.3. Wady wygladu zewnetrznego niedopuszczalne i do-
puszczalne - wg tabl. 2, przy czym liczba naboi kulowych
Dtugos$¢ 65 Dtugos¢ 70 i . o i . )
Kaiiber zawierajacych wymienione wady nie powinna przekraczaé
L h D L h D liczby podanej w tabl. 6 kol. 11 i 13.
20,20 20,20
12 *77-0,25 -0,25
+ + 3, 4. Cechowanie. Naboje powinny by¢ cechowane naste-
16 A A 0,10 '8,55 ., B2 0.10 '8,55 . .
63 -0,15 -0,2% 68 3 -0,15 -0,28 pujaco:
20 17,35 0.25 17,35 6\25 a/ na okuciu tuski powinien by¢ wyttoczony kaliber nabo-
Y Y ju i znak producenta,
3. 2. Czesci sktadowe naboju b/ na cze$ci papierowej tuski powinny by¢ wydrukowane
al/ t_uska mysliwska napisy okres$lajece: dtugo$¢ tuski, znak producenta oraz w
b/ Przybitka filcowa przypadku eksportu inne cechy charakteryzujece nabéj,
¢/ Kula otowiana W-8  powinny odpowiadaé wymaganiom zgodnie z wymaganiami eksportera.
norm przedmiotowychl}
d/ Sptonka zapalajaca Gevelot - Poloxid - wg BN-69/
6094-12. 3.5. Srednia predko$¢ kul? obliczona z serii 10-strza-
e/ Proch myséliwski - wg BN-64/6093-18. towej powinna wynosi¢ nie mniej niz 330 m/s, przy czym
rozrzut predkosci AV nie powinien by¢ wiekszy niz
Patrz Informacje dodatkowe. 30 m/s.
Tablica 2
Gatunek
Wady wykonania
Super 1 Il
1 2 3 4
a/ Zamazany lub nieczytelny nadruk dopuszczalny dla nie wige- dopuszczalny dla nie wie- nie normalizuje sie
cej niz 1% naboi cej niz 5% naboi
b/ Plamy ttuszczowe i inne dopuszczalne dla nie wie- dopuszczalne dla nie wie- nie normalizuje sie
cej niz 1% naboi cej niz 5% naboi
c/ Miejscowe odklejenie lub oder- niedopuszczalne dopuszczalne dla nie wig- nie normalizuje sie
wanie papieru cej niz 3% naboi
d/ Niekompletny nadruk znieksztat- dopuszczalny dla nie wie- dopuszczalny dla nie wie- nie normalizuje sie
cajacy cze$Sciowo znaczenie wy- cej niz 1% naboi cej niz 5% naboi
razu
e/ Zaprasowania wierzchniej wars- dopuszczalne dla nie wie- dopuszczalne dla nie wie- nie normalizuje sie
twy papieru na tusce nie prze- cej niz 2% naboi cej niz 5% naboi
kraczajagcej 14 obwodu i nie
zmieniajgce $rednicy naboju
f/ Nieznaczne rysy na okuciu dopuszczalne dla nie wie- dopuszczalne dla nie wie- nie normalizuje sie
cej niz 2% naboi cej niz 5% naboi
g/ Korozja okucia niedopuszczalna niedopuszczalna dopuszczalna dla nie wie-
cej niz 5% naboi
h/ Wyrwy obrzeza okucia nie prze- niedopuszczalne dopuszczalne dla nie wie- nie normalizuje sie
kraczajace 2 mm wysokos$ci i cej niz 5% naboi
4 mm szeroko$ci
i/ Miejscowe wgniecenia na okuciu dopuszczalne dla nie wie- dopuszczalne dla nie wie- nie normalizuje sie
nie pogarszajagce estetyki naboju cej niz 1% naboi cej niz 5% naboi
j/ Wybrzuszenia i wklegstosci denka
powodujece zte funkcjonowanie niedopuszczalne
broni
k/ Rysy na kuli nie wieksze niz na ustalonym wzorcu
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3.6. Cisnienie $rednie Pi, i maksymalne Pmar powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w tabl. 3.
Tabl ica 3
. Cisnienie kG/jcm2
. Liczba
Kaiiber .
strzatéw )
PSr fmax
12 10 500 600
16 10 600 700
20 10 650 750

3.7. Skupienie kul. Z serii 10-strzatowej oddanej do tar-

czy odlegtej 50 m od wylotu lufy, skupienie kul powinno od-

powiada¢ wymaganiom podanym w tabl. 4.

Tabl ica 4
Liczb ¢ Ui Promien kota, cm
N iczba przestrzelin najwyzej
Kai iber
i-i 12 R-i Rz
12 5 10 20 35
16 5 10 15 25
20 5 10 15 25
3. 8. Niezawodno$¢ dziatania. Wyniki badan powinny

powiada¢ wymaganiom podanym w tabl. 5.

Tablica 5
| Badania nieza- Gatunek
wodnoéci dzia-
tania naboi Super 1 1l
a/ Niewypaty nie wiecej nie wiecej nie wiecej
niz 1% niz 1% niz 3%
b/ Zaciegi niedopuszczatne nie wiecej
niz 1%
c/ Zerwanie .
. niedopuszczal ne
oku¢
d/ Pekanie tu- nie wiecej nie wiecej nie wiecej
sek niz 5% niz 10% niz 25%
e/ Pekanie oku¢ nie wiecej nie wiecej nie wiecej
wzdtuz niz 5% niz 10% niz 25%

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1. Pakowanie. Naboje kulowe nalezy pakowaé¢ po

sztuk do tekturowych pudetek wykonanych wg rysunkéw korv

strukcyjnych nr-) L.-33236, L-33237, L-33239, L-33240,

L-33242, L-33243. W pudetku z nabojami przeznaczonymi

na rynek krajowy nalezy umiesci¢ kartke kontrolne zawie-
rajece oznaczenie wg 2. 2, nr partii i znak pakowaczki.

Na pudetku z nabojami powinny by¢ napisy zawierajece co
najmniej:

a/ nazwe lub znak producenta,

Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

od-

25

b/ oznaczenie wg 2. 2,
¢/ nr partii,
d/ liczbe naboi w pudetku.
Pudetka z nabojami nalezy owirre¢ w folie 2z tworzywa
sztucznego i umie$ci¢ po 40 pudetek w drewnianej skrzynce
odpowiadajecej rysunkowi konstrukcyjnemu nr L-25607 I
Na skrzynce nalezy umie$ci¢ napisy zawierajece co naj-
mniej:
e/ nazwe lub znak producenta
f/ oznaczenie wg 2. 2,
g/ numer partii,
h/ liczbe naboi w skrzynce,
i/ mase brutto
PN-67/

oraz nalezy umieéci¢ znak niebezpieczensta wg

0-79252 - rys. 1liznak ochrony przed wilgocie rys. 13.

Znakowanie pudetek i skrzynek w przypadku eksportu po-

winno by¢ kazdorazowo uzgodnione z eksporterem.

4. 2. Przechowywanie. Naboje opakowane wg 4.1 nalezy
przechowywac¢ zgodnie z obowiezujecymi przepisamil® w po-
mieszczeniach o temperaturze 5r 27C i wilgotnos$ci wzgled-

nej powietrza 60 *15%.

4. 3. Transport. Naboje opakowane wg 4.1 nalezy prze-
wozi¢ koleje, samochodami lub droge morske - zgodnie z
obowiezujecymi przepisami®.

5. BADANIA
5. 1 Program badan. Kazde partie naboi kulowych nale-

zy podda¢ nastepujecym badaniom:

al sprawdzanie wygledu zewnetrznego i cechowania na-
boju oraz opakowania i znakowania /3. 3, 3.4 i 4.1/,

b/ sprawdzanie wymiaréw /3.1,

¢/ sprawdzanie cze$ci sktadowych /3.2/ - wytecznie na
zedanie odbiorcy,

d/ badanie naboi na predkos$¢ 25 i /3-5/ >

e/ badanie naboi na ci$nienie $Srednie PAr i maksymalne

Pmax. /3'6/>
f/ badanie naboi na skupienie kul /3.7/,

g/ badanie naboi na niezawodno$¢ dziatania /3.8/.

5. 2. Przygotowanie partii do badan. Partie stanowi licz-

ba naboi kulowych tego samego kalibru, odmiany i wykona-

na z tej samej partii prochu, nie przekraczajeca 35 000

sztuk.

5. 3. Pobieranie prébek. W zaleznos$ci od licznoséci par-

tii z dowolnie wybranych opakowarn nalezy pobra¢ w sposéb
iCTsowy na $lepo liczbe naboi podane w tabl. 6.

W zaktadzie produkujecym naboje kulowe dopuszcza sieg

pobieranie prébek do badania predkosci icisnienia cza-

sie trwania produkcji. Pierwszy nab6j nalezy pobraé po

wyprodukowaniu okoto 500 naboi, a ostatni po wyproduko-

waniu co najmniej 2000 naboi.
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5.4. Poziom kontroli
- dla okre$lenia wymagan 3.1, 3.3, 3.4 przyjeto specjal-

ny poziom kontroli S-4,

- dla okre$lenia wymagan 3.5, 3.6 i 3.7 przyjeto liczbe
naboi zgodne ze specyfike badan balistycznych,
- dla okredlenia wymagan 3.8 przyjeto specjalny poziom

kontroli S-3.
Dla wszystkich badan przyjeto plan badania dwustopnio-

wy - kontrole normalne.
5. 5. Opis badan

5. 5. 1. Wygled zewnetrzny, cechowanie naboju oraz 0-
pakowanie i znakowanie nalezy sprawdzié nieuzbrojonym

okiem.

5.5 2. Sprawdzanie wymiaréw wykona¢ za pomoce
sprawdzianéw wykonanych wg rysunkéw konstrukcyjnych nr:
L-21019, L-22619, L-22620, L-22628, L-22631, L-22632,

L-33736, L-33737, L-33738 "

5. 5.3. Sprawdzanie cze$ci sktadowych nalezy wykona¢d

przez poréwnanie atestéw producenta z wymaganiami norm.

5. 5. 4. Badanie naboi na predkos$¢ i cisnienie nalezy wy-

kona¢ zgodnie z BN-67/6097-05 rozdz. 6.

5. 5. 5. Badanie naboi na skupienie kul nalezy wykona¢

zgodnie z BN-67/6097-05 rozdz. 8.

5. 5. 6. Badanie naboi na niezawodno$¢ dziatania nalezy
wykona¢ zgodnie z BN-67/6097-05 rozdz. 9.

5. 6. Ocena wynikdw badan

5. 6. 1, Ocena sztuki. Nabdj nalezy uzna¢ za zgodny z

wymaganiami normy, jezeli wyniki wszystkich badan wg 5.5
se dodatnie.
Nabéj nalezy uzna¢ za niezgodny z wymaganiami normy,

jezeli chociazby jeden wynik badania wg 5.5 jest ujemny.

Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

5. 6. 2. Ocena partii

a/ Partie naboi nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami
normy, jezeli liczba naboi niedobrych znalezionych w préb-
ce pierwszego stopnia jest mniejsza lub réwna liczbie kwa-
lifikujgcej podanej w pierwszym badania

stopniu planu

badania /tabl. 6 - wartos$ci liczbowe nad kreske/.

b/ Partie naboi nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
normy, jezeli liczba naboi niedobrych w prébce z pierwsze-
go stopnia jest rowna lub wieksza od liczby dyskwal ifikuje-
cej podanej w pierwszym stopniu planu badania.

c/ Partie nalezy przyje¢ do badania w drugim stopniu,je-
zeli liczba naboi niedobrych znalezionych w probce pierw-
szego badania jest wieksza od liczby kwal ifikujecej i mniej-
sza od liczby dyskwal ifikujecej podanej w pierwszym stop-
niu planu badania.

d/ Partie naboi nalezy uzna¢ za zgodne 2z wymaganiami
normy jezeli teczna liczba naboi niedobrych /z pierwszego
i drugiego stopnia badania/ jest mniejsza lub réwna liczbie
kwal ifikujecej okre$lonej dla drugiego stopnia planu bada-
nia /tabl. 6 - warto$ci liczbowe pod kreske/.

e/ Partie naboi nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
normy, jezeli teczna liczba naboi niedobrych /z pierwszego
i drugiego stopnia badania/ jest réwna lub wieksza od li-
czby dyskwal ifikujecej okre$lonej dla drugiego stopnia pla-

nu badania.

8. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia nabojéw kulowych uznana za niezgodne z wymaga-
niami normy:

- ze wzgledu na wymagania wg 3.1 3.3, 3.4 i4.1 moze
by¢ przez producenta przesortowana i przedstawiona do ba-
dan powtérnych,

- ze wzgledu na wymagania wg 3.5, 3.6 i 3.8 moze by¢
przez producenta poprawiona przez sezonowanie naboi w
odpowiedniej wilgotno$ci powietrza i temperaturze, a na-

stepnie przedstawiona do badan powtérnych.

KONIEC

Informacje dodatkowe



6 Informacje dodatkowe

do BN-76/6097-03

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zaklady Tworzyw

Sztucznych PROWIT - ERG w Pionkach.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6097-03

a/ wprowadzono podziat na typy, odmiany i gatunki,

b/ zaostrzono wymagania dotyczace wygladu zewnetrzne-
go przez ograniczenie iloSci dopuszczalnych wad,

¢/ zaostrzono wymagania na niezawodno$¢ dziatania przez

rozszerzenie badania w zakresie pekania tusek i pekania
okué,

d/ uécislono wymagania w zakresie balistyki réznicujec
ci$nienie w zalezno$ci od kalibru naboju,

e/ plan badania i ocene partii opracowano na podstawie
SKJ, plany dwustopniowe wg PN-73/M-03021,

f/ zaktualizowano normy zwiezane i przepisy transpor-

towe.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych.
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe
BN-67/6093-18 Proch bezdymny mysliwski
BN-69/6094-12 Sptonka zapalajeca Gevelot-Poloxid
BN-67/6097-05 Metody badan bal istycznych prochu mys§-
liwskiego i amunicji myS$liwskiej
ZN-64/MPCh/OE-1527 Amunicja mys$l iwska. Przybitka
ZN-66/MPCh/OE-1547 Amunicja mys$liwska. t_uski
ZN-61/MPCh/TS- 1571 Amunicja mys$liwska. Kula otowia-
na W-8
Rysunki konstrukcyjne pudetek tekturowych do pakowania
naboi w zaleznos$ci od kalibru i odmiany naboju, nr:
L - 33236 kal. 12 odm. 65 mm,
L - 33237 kal. 12 odm. 70 mm,
L - 33239 kal. 16 odm. 65 mm,
L - 33240 kal. 16 odm. 70 mm,
L - 33242 kal. 20 odm. 65 mm,

L - 33243 kal. 20 odm. 70 mm.
Rysunek konstrukcyjny skrzynki drewnianej, nr

L - 25607 Skrzynka drewniana.
Rysunki konstrukcyjne sprawdzianéw, nr:
L - 21019 Sprawdzian wysoko$ci kotnierza okucia tusek
kal. 12,
L - 22619 Sprawdzian wysokos$ci kotnierza okucia tusek
kal. 16,
L - 22620 Sprawdzian wysokosci kotnierza okucia tusek

kal. 20,

L - 22628 Sprawdzian gteboko$ci osadzenia sptonki w

tusce,
L - 22631 Sprawdzian dtugos$ci naboi odmiany 65 mm,
L - 22632 Sprawdzian dtugosci naboi odmiany 70 mm,
L - 33736 Sprawdzian S$rednicy zewnetrznej naboju Kka-
libru 12,

L - 33737 Sprawdzian $rednicy zewnetrznej naboju Kka-
libru 16,

L - 33738 Sprawdzian $rednicy zewnetrznej naboju ka-
libru 20.

Normy zaktadowe i rysunki konstrukcyjne dostarczaje na
zedanie Zaktady Tworzyw Sztucznych PRONIT-ERG wRon-
kach.

Przepisy bezpieczenstwa pracy przy produkcji,sktadowaniu
i transporcie wewnatrzzaktadowym materiatéw wybucho-
wych zawarte w zarzadzeniu Ministra Przemystu Chemi-
cznego z dnia 23 stycznia 1963 r. nr ew. 9

Przepisy o przewozie koleje materiatéw i przedmiotéw nie-
bezpiecznych /PMN/ obowiezujece od 15 wrze$nia 1968 r.
/Dz. T. iZ. K. nr 20 poz. 84/

Regulamin miedzynarodowy dla przewozu koleje towarow

niebezpiecznych /RID/, obowiezujecy od dnia 1 kwietnia

1967 r. , stanowiecy zatecznik do Konwencji Miedzynaro-
dowej o przewozie towaréw kolejami /CIM/ /Dz.U. PRL
nr 21 poz. 137 z dnia 29 czerwca 1968 r./

Specjalne warunki przewozu towaréw niebezpiecznych w

miedzynarodowej komunikacji kolejowej, stanowiece za-
tecznik nr 4 do Umowy Miedzynarodowej komunikacji to-
warowej / SMGS/ /Dz. T. i Z K. nr 7 poz. 35z 1966 r./
Szczego6towe przepisy bezpieczenstwa ruchu przy przewo-
zie materiatdw niebezpiecznych na drogach publicznych
/zatecznik do obwieszczenia Ministrow  Komunikacji i
Spraw Wewnetrznych z dnia 14 grudnia 1966 r. Dz. Urz.
M. K. nr 1poz. 2/ obowiezujece od 10 stycznia 1967 r.

Przepisy szczegdtowe w sprawie transportu morskiego ma-

teriatéw niebezpiecznych, stanowiece zatecznik do zarze-
dzenia Ministra Zeglugi z dnia 29 maja 1963 r./Dz. U. nr
25 poz. 147/
Instrukcja Nr 3 Ministra Handlu Zagranicznego i Gospo-
darki Morskiej z 31.07. 1975 r. w sprawie przetadunku

materiatéw wybuchowych.

4. Autor projektu normy - inz. Anna Hadry$ Zaktady

Tworzyw Sztucznych PRONIT-ERG.



BN-76/6097-03 Amunicja mys$liwska. Naboje kulowe zmiana 1
3380 r.
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W punkcie 3.6 tabl. 3 zmienia sie nastepujgco:

Tablica 3
. Cis$nienie, MPa
_ Liczba
Kaliber strzatow Pir P max
. 10 490 5838
" 10 58,8 68,6
p 10 637 735

(Biuletyn PKNMi.T nr 6—7,80 poz. 45)



