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NORMA BRANZOWA BN64
Amunicja matokalibrowa
MATERIALY 6097'02

Naboje kalibru 6,3 mm
WYBUCHOWE
do wstrzeliwania kotk6w stalowych Zamiast

. ZN-59/MPCh/04-1027
(uniwersalne)

Grupa katalogowa X 75

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa naboje booznego zaptonu kalibru 6,3 mm,
do wstrzeliwania kotkow stalowych. Naboje te sg stosowane do osadzania kodkéw we
wszystkich materiatach konstrukcyjnych uzywanych w budownictwie.

1.2, Oznaczenie naboi kalibru 6,3 mm, do wstrzeliwania kotkoéw stalowych:
NABOJE kalibru 6,3 mm DO WSTRZELIWANIA KOLKOW STALOWYCH BN-64/6097-02

1.3, Normy zwigzane
PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykdej Jakosci ogdlnego przeznaczenia. Ga-
tunki
PN-61/P-97204 Wytwory papiernicze. Papier do kabli telekomunikacyjnych

2. WYMAGANIA TECHNICZNE
2.1. Gkowne wymiary powinny by¢ zgodne z wymiarami podanymi na rysunku.

2.2, Materiat

a) tulejka mosiezna wedtug od-
powiedniej normy przedmiotowej 2

b) masa zapalajgca weddug od-
powiedniej normy przedmiotowe ji)*

c) papier do kabli telekomuni-
kacyjnych wg PN-61/P-97204,

d) proch bezdymny lub prooh nt-
trocelulozowy weddug odpowiednich
norm przedmiotowych:D-

2.3. Wyglad zewnetrzny. Nie dopuszcza sie nastepujgcych wad:

a) dziur i peknie¢ na dnie naboju,

b) pofatdowan czesci cylindrycznej +4uski, mogacych utrudni¢ prace naboju,

c) duzych wgniotéw i zdeformowahn na dnie naboju,

d) plam korozyjnych,

€) zanieczyszczen naboju ciatami oboymi,

) niedostatecznie zacisnietej czesci stozkowej, 2z otworem przekraczajacym

o
N
Ul

mm.

Patrz Informacje dodatkowe

Zjednoczenie Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
dnia 8 stycznia 1965 r. jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 15 kwietnia 1965 .
(Mon. Pol. nr 19/1965 poz. 88)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd.0,35 Nakt. 1500 -+133 Zam. 3545/66 C«na zt 2,40
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2.4. Sita naboi. Naboje powinny mle¢ takg side, aby Srednia gtebokos¢ osadzania
kotkéw kontrolnych, oznaczana wg 4.4.4, wynosidta dla kotkéw kontrolnyoh:

M6 X 35 - 20 =5 mm,

M6 X 40 - 30 5 ma,
przy czym rozrzut gtebokosci osadzenia poszczegdlnych kotkéw nie moze przekracza¢ od-
chytki 4,5 mm od wartosci Sredniej.

2.5. Niezawodnos¢ dziatania. Przy proébach strzelania na niezawodnosc dziatania,
przeprowadzanych wg 4.4.5:

a) nie powinno by¢ ani Jednego niewypatu,

b) liczba zerwanyoh denek #4uski nie powinna przekraoza¢ liczby podanej w tabli-

cy w kol. Ti.

2.6. Okres gwarancyjny. Naboje przeohowywane w warunkach podanych w 3.2 powinny
zachowa¢ whasnosci podane w 2.4 i 2.5 oo najmniej przez 1 rok od daty produkcji.

3. OPAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3.1. Opakowanie. Naboje nalezy pakowa¢ do pudedtek metalowych lub tekturowych w
liczbie 100 r 500 sztuk.

Do kazdego pudetka nalezy whozy¢ kartke kontrolng ze znakiem pakowacza.

Na pudedku umiesci¢ napis zawierajacy: oznaczenie wg 1.2, liczbe naboi,
nazwe wytwérni.

Pudetka pakowa¢ w paczki po 500 ¥ 1500 naboi.

Na kazda paczke naklei¢ nalepke podajaca: oznaczenie wg 1.2, liczbe naboi, nazwe
wytworni, date produkcji.

Paczki z nabojami wkdada¢ w liczbie do 20 000 naboi do drewnianych skrzynek trans-
portowych.

Na skrzynce umiesci¢ napis podajacy: oznaczenie wg 1.2,liczbe naboi,numer partii,

rok produkcji, nazwe wytworni.

3.2. Przechowywanie, Partie naboi nalezy przechowywa¢ w warunkach odpowiadajgacych
wymaganiom przepisow dotyczgcych przechowywania amunicji.

3.3. Transport. Naboje powinny by¢ transportowane w krytych wagonach lub samocho-
dach, zgodnie z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi przewozenia amunicji.4

4. BADANIA TECHNICZNE

4.1. Rodzaje badan. Zgodnos¢ badanej partii z wymaganiami normy nalezy okreslic¢
przez nastepujace badania:

a) ogledziny zewnetrzne opakowania i naboi,

b) sprawdzanie wymiardw,

c) sprawdzanie sity naboi,

d) sprawdzanie niezawodnosci dziatania naboi:

d™) sprawdzanie niewypatow,

d2) sprawdzanie zerwanych denek.

4.2. Wielkos¢ partii. Naboje nalezy formowa¢ w partie o wielkosci nie przekracza-
Jacej 200 000 sztuk.

4.3. Pobieranie probek. W zaleznosci od liczby naboi w partii przedstawionej do
odbioru nalezy wybra¢ losowo podang w tablicy liczbe naboi.



BN-64/6097-02 3

Liczba naboi, ktérg nalezy Dopuszczalna liczba naboi wadliwych
Liczba naboi pobra¢ do badan wg wsréd pobranych do badan wg

Wopartit o stem 41 41b) 4109 4l1d 4l 4lb) 410 41
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
do 1000 60 60 30 2 6 0 0 0 0 0
1001-r2500 100 100 50 3 10 0 0 0 0 1
250176300 150 150 75 4 14 0 0 0 0 1
6301-16000 250 250 125 7 22 0 0 0 0 2
16001440000 400 400 200 10 33 0 0 0 0 3
400014100000 600 600 300 H 48 0 0 0 0 5
1000014200000 1000 1000 500 22 76 0 0 0 0 7

4.4. Oni 8 badan

4.4.1. Wytyczne ogolne. Do badan wg 4,1 c) i 4.1 d) pobieran naboje, ktére zosta-
4y ocenione jako dobre przy badaniach wg 4.1 a) i1 4.1 b).

4.4.2, Ogledziny zewnetrzne opakowan 1 naboi polegaja na sprawdzeniu zgodnoSci
opakowania z 3.1 oraz na sprawdzeniu nieuzbrojonym okiem zgodnosci stanu powierzchni
naboi z 2,3.

Sprawdzaniu podda/ liczbe naboi podang w tablicy w kol. 3.

4.4.3. Sprawdzanie wymiarow z wymaganiami 2.1 przeprowadza¢ za pomocg sprawdzia-
néw. Sprawdzaniu podda¢ liczbe naboi podang w tablicy w kol. 4.
Wszystkie wyniki pomiaréw powinny miesci¢ sie w granicach tolerancji podanych na

rysunku.
4.4.4, Sprawdzanie sity naboi

4.4.4.1. Przyrzady i materiaty

a) Pistolet kontrolny typu Wifama Grom, o nastepujacej charakterystyce:

Srednica komory nabojowej od strony zagdebienia na kryze - 6,38 +0"05 mij

Srednica zagtebienia na kryze - 7,55 +0»05 mm,

wysokos¢ zagtebienia na kryze - 1,17 +0,°8 mm, przy czym zejscie ze Srednicy
7,55 mm i wejscie na Srednice 6,38 mm powinno by¢ zaokraglone promieniem 0,3 ram,

b) Kotki kontrolne typu M6X 35 , o wymiarach:

ddugosé¢ L = 35,0 +1,0 mm,

Srednica D = 6,0 min
lub kotki kontrolne typu M6X 400, o wymiarach:

dtugosé L = 40,0+1,0 mm,

Srednica D = 6,0 mm.

4.4.4.2. Wykonanie sprawdzania sidy naboi przeprowadza¢ za pomoca pistoletu
trolnego 1 przy uzyciu kotkédw kontrolnych, wstrzeliwujgac je do plyty ze stali St2 lub
St3 wg PN-61/H-84020, grubosci 10 mm. Pdyta powinna by¢ zamocowana sztywno do uchwytu
za pomocg Srub i nakretek lub utozona na poddozu piaskowym. Punkty przebicia ptyty
przez koiki powinny leze¢ od siebie w odlegtosoi réwnej co najmniej czterem Srednicom
kotka. Naboje uzywane do proéby powinny mie¢ temperature okoto 20°C. Pomiar powinien
by¢ dokonywany od strony nagwintowanej g#oéwki kodtka, przy czym sita naboju okreslana
Jest na podstawie wymiaru stanowigcego roéznice miedzy ddugoscig catkowita kotka przed
strzatem a dtugoscia jego czesSci wystajacej po strzale.

Patrz Informacje dodatkowe

kon-
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Sprawdzeniu podda¢ liozbe naboi podang w tablicy w kol. 5. Wynik sprawdzania gte-
bokosci osadzania i1 rozrzut gtebokosci osadzania poszczegélnych kotkéw powinien odpo-
wiada¢ wymaganiom 2.4.

4.4.5. Sprawdzanie niezawodnosci dziatania przeprowadza¢ w sposéb podany w 4.4.4
z tym, ze nie sprawdza sie gtebokosci osadzania kodkow.

Sprawdzaniu podda¢ liczbe naboi podang w tablicy w kol. 6. Wyniki sprawdzania po-
winny odpowiada¢ wymaganiom 2.5, przy czym liczba zerwanych denek nie powinna prze-
kracza¢ liczby podanej w tablicy w kol. Ii.

4.5, Ocena partii. Partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba naboi wadliwych, niezgodnych z wymaganiami 2.1 i 2.3 r 2.5, jest réwna lub
mniejsza od liczby podanej w tablicy w kol. 7 r 11.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-64/6097-02

W sk#ad materiatu wymienionego w 2.2 wchodzg tulejka mosiezna, masa zapalajaca i proch bezdym-
ny lub proch nitrocelulozowy wedtug nastepujgacych norm przedmiotowych:

ZN-58/MPCh/04-1019 Tulejka mosiezna kal. 6,3 mm. Wymagania techniczne

ZN-59/MPCh/04-1517 Materiaty wybuchowe. Proch nitrocelulozowy 5,6

WT 01008 A Proch bezdymny

WT 2/56/W-3 Masa zapalajgca nierdzewna do naboju sportowego kal. 5,6 mm

ZN-58/MPCh/04-1019 i WT 2/56/W-3 dostarczaja na zadanie Zakdtady Chemiczne "Nitron" w Krupskim
Mhynie, ZN-59/MPCh/04-1517 1 WT 01008 A - Zakkady Chemiczne '"Pronit" w Pionkach.

Ksztatt, wyglad zewnetrzny i twardos¢ kotkéw wymienionych w 4.4.4.1 b) powinny by¢ zgodne z ry-
sunkiem RW-24_.2.2 Bielskiej Fabryki Wyrobéw Srubowych "Bispol™.



