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NORMA BRANZOWA

BN-64
MATERIALY Amunicja mysliwska' 6097-01
WYBUCHOWE Eksportowe naboje mysliwskie
z loftkami
Grupa katalogowa XVII 67
1. WSTEP

1.f. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa eksportowe naboje mysSliwskie o diugosci
duski 65 1 70 mm:

kaliber 12 z loftkami Srednicy 9, 8, 7 1 6 mm,

kaliber 16 z loftkami Srednicy 8, 7 i 6 mm.

1,2« Okreslenia. Eksportowe naboje mysliwskie z loftkami - naboje sktadajgce sig z
tuski papierowej z okuciem metalowym, sptonki Poloxid typu Gevelot, prochu bezdymnego
mysSliwskiego, loftek otowianych, przybitki i zatyczek.

1.3. Zastosowanie. Eksportowe naboje mysliwskie z loftkami stosuje sig do broni
mysliwskiej o lufach gtadkich i1 przeznacza wytacznie na eksport. Uzywanie ich w kraju
jest wzbronione Dekretem o prawie Hdowieckim z dnia 29 pazdziernika 1952 r. oraz uzu-
pedniajgcym zarzadzeniem Ministra Lesnictwa z dnia 17 kwietnia 1959 r. o hodowli,
ochronie zwierzat 4ownych i prawie dowieckim (Dziennik Ustaw z dnia 27 czerwca 1959 r.
nr 36).

1.4. Przyktad oznaczenia eksportowych nabojow mysliwskich z loftkami kaliber 16 o
ddugosci Huski 70 mm i Srednicy loftek 6 mm:

EKSPORTOWE NABOJE MYSLIWSKIE Z LOFTKAMI kal. 16/70, o 6 mm BN-64/6097-01

1.5. Cechowanie. Eksportowe naboje mySliwskie z loftkami na okuciu 4uski powinny
mie¢ wytdoczony kaliber naboju i znak zak#adu produkujgcego, na 4usce - nadruk poda-
jJacy dtugos¢ naboju, a na zatyczce - Srednicg loftek w milimetrach.

Postanowienia normy nie obowigzuja,jezeli w wyniku uzgodnienia migdzy producentem
a odbiorcg ustalono inny sposéb cechowania nabojoéw.

1.6. Dokumenty zwigzane
Przepisy bezpieczenstwa pracy przy produkcji, sktadowaniu i transporcie wewngtrzzakta-
dowym materiatédw wybuchowych, wprowadzone w zycie zarzgdzeniem Ministra Przemystu
Chemicznego dnia 23 stycznia 1963 r.
E Przepisy o przedmiotach przyjmowanych do przewozu kolejg warunkowo (zatacznik do 84
Regulaminu przewozu przesytek towarowych na kolejach zelaznych, Dz.U. RP. nr 79 z

°

% 1939 r. poz. 521)

K 2. WYMAGANIA TECHNICZNE

© = - - -

© 2.1. Konstrukcja 1 wymiary nabojow zostaty podane na rysunku, przy czym:

E a) odchydki ddugosci nie przekraczajgce 1 mm moze wykazywa¢ nie wigcej niz 1# na-
5 bojow

g boyow.

©

c

°

o

°

Q

§ Zjednoczenie Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”

g Ustancrtwiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
g dnia 10 listopada 1964 r. jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 27 stycznia 1965 r.
§ (Mon. Pol. nr 5/1965 poz. 17)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE H Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. v»yd.0,55 Nakt. 1300 + 129 Zam. 2354/66 C.na il 3,60



b) przekroczenie tolerancji gtebokosci

BN-64/6097-01

Kaliber
12/70
16/70
12/65
16/65

Konstrukcja, wymiary i czesci skdadowe
nabojoéw: 1 - tulejka zewnetrzna +Huski,
2 - zatyczka, 3 - loftki, 4 . przybi-
tka, 5 - tulejka wewnetrzna tuski,
6 - proch bezdymny my$liwski, 7 - ko-
rek, 8 - okucie, 9 . denko wzmacniaja-
ce, 10 - sptonka Poloxid typu Gevelot

2.2,

przedmiotowych na czesci

Czesci

sktadowe nabojéw podane na rysunku
sktadowe nabojoéwd).

2.3. Wady wykonania

Miejsce _
wystepowania

Na zewnetrznej
tulejce +tuski

Na okuciu

Na zatyczce

Tablica 1

Rodzaj wady

zamazania nadruku
plamy tduszczowe i
rozklejenia papieru
naderwania papieru
pecherze powierzchniowe
sfatdowania papieru

fatdy powstate przy rolowaniu

inne

wyrwy obrzeza

rysy

korozja

enieréwnosci powierzchni denka

niecentrycznos$¢ nadruku

osadzenia

sptonki jest niedopuszczalne.

L d
68.3 20,20_d5
68.3 ~g>35 5
 ea- 20,20.065
63.3 18,55.05

powinny odpowiada¢ wymaganiom

Stopien wystepowania

nie wieksze niz na ustalonym wzorcu
niedopuszczalne
niedopuszczalne
niedopuszczalne
nie wieksze niz
nie wieksze niz
nie wieksze niz

na ustalonym wzorcu
na ustalonym wzorcu
na ustalonym wzorcu

niedopuszczalne
nie wieksze niz
niedopuszczalna
niedopuszczalna

na ustalonym wzorcu

niedopuszczalna

Wzorce poszczegdlnych wad wykonania nabojow powinny by¢ ustalone w porozumieniu

eksporterem.

~Patrz rozdz.

5

Informacje dodatkowe.

norm
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2.4. tadunek prochu ustali¢ przez wyposrodkowanie - wg normy na metody badan bali-
stycznych prochu mysliwskiego i amunicji mysSliwskiej *) - oddzielnie dla kazdej $rednicy
loftek 1 kazdego kalibru nabojow. Wyposrodkowane #adunki prochu powinny nadawa¢ loft-
kom szybkosci podane w tabl. 2, przy czym tolerancja ustalonych 4adunkéw nie moze prze-

kracza¢ +0,03 g.

Tablica 2
Szybkos¢ V , m/aek, nie mniej niz
Srednica loftek, mm kaliber

12 16
9 325 _

8 325

7 320

6 320

Cisnienie maksymalne PmgT i cisnienie Srednie P~ red wszystkich nabojéw nie po-

winny przekraczac:
Pmax - 600 kG/cm2,

PSred'™ 500 kG/°m e

2.5. Liczba loftek w nabojach powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w tabl. 3.
Tablica 3

. _ Liczba loftek w jednym naboju
Srednica loftek

mm kaliber

12/70 12/65 16/70 16/65
9 8 7 -
8 1 10 9 8
7 15 12
6 23 20 18

2.6. Wymagania balistyczne

2.6.1. Strzelanie na pokrycie. Seria liczonych strzatéw, oddana do tarcz umieszczo-
nych w odlegtosci 35 m od wylotu lufy, powinna da¢ dla obydwu kalibréw nabojoéw i wszy-
stkich $rednic loftek pokrycie nie mniejsze niz 50%.

2.6.2. Strzelanie na niezawodnos¢ dziatania. Wyniki strzela¢ powinny odpowiadac
nastepujgacym wymaganiom:

a) niewypaty - nie wiecej niz 1%,

b) zaciaggi - niedopuszczalne,

c) zerwania oku¢ - niedopuszczalne.

2.7. Hermetyzacja nabojéw. Naboje powinny by¢ hermetyzowane lakierem. Za zgoda od-
biorcy dopuszcza sie produkcje nabojéw niehermetyzowanych.

3. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3.1. Pakowanie

3.1.1. Opakowanie bezposrednie. Naboje nalezy pakowa¢ po 25 sztuk do pudetek karto-
nowych. Za zgodg eksportera moze by¢ stosowany inny rodzaj opakowania bezposredniego.

Na pudetkach kartonowych nalezy umiesci¢ napisy podajgce co najmniej: znak lub naz-
we wytwérni, oznaczenie wg 1.4, liczbe nabojow. Znakowanie pudedek powinno by¢ kazdo-
razowo uzgodnione z eksporterem.

Patrz rozda. 5.
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3.1.2. Opakowanie transportowe. Naboje opakowane wg 3.1.1 pakowa¢ do skrzynek
drewnianych wytozonych papierem pakowym asfaltowanym. Rodzaj opakowania transportowego
moze by¢ zmieniony na specjalne zadanie eksportera. Jesli w zaméwieniu eksporter nie
okresli liczby nabojow w skrzynce, do jednej skrzynki nalezy pakowa¢ 1000 nabojow.

Znakowanie opakowan transportowych powinno by¢ kazdorazowo uzgodnione z eksporterem.

3.2. Przechowywanie. Naboje opakowane wg 3.1 nalezy przechowywa¢ zgodnie z przepi-
sami podanymi w 1.6 w pomieszczeniach o temperaturze 5 r 30°C, przy wilgotnosci wzgled-
nej powietrza 65 +15%.

3.3. Transport. Naboje opakowane wg 3.1 mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami trans-
portowymi. Przewéz koleja powinien sie odbywa¢ zgodnie z przepisami podanymi w 1.6.

4. BADANIA TECHNICZNE

4.1. Wielkos¢ partii. Partie stanowig naboje tego samego kalibru, tej samej ddugo-
Sci tusek i1 tej samej Srednicy loftek, sporzadzone z tej samej partii prochu. Wielkos¢
partii nie powinna przekracza¢ 40 000 sztuk.

4.2. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzanie wymiarow,

c) sprawdzanie +4adunku prochu,

d) sprawdzanie liczby loftek,

€) badanie nabojéw na pokrycie,

) badanie nabojoéw na niezawodnos¢ dziatania.

4.3. Pobieranie probek. Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo w liczbie podanej w
tabl. 4, biorgc z Jednego pudetka nie wiecej niz 10 nabojow.

Tablica 4
} . i . Dopuszczalna liczba nabojoéw
Liczba nabojow, ktora nalezy niedobrych sposréd pobranych
pobra¢ do badan do badan
wg wg
liczba nabojéw w partii
4.2 4.2 4.2 4.2 F)
z 4.2 € 4.2
aib oid ) D ay*e) niewy- ociagi  ZeMBT-
patyDd nia okué¢
1 2 3 4 5 6 7 8 9
do 6300 100 5 5 15 0 0 0 0
630116000 150 10 10 25 0 o 0 0
16001*40000 250 15 15 40 0 - 0 0 0

'‘OW przypadku stwierdzenia jednego niewypatu badania nalezy rozszerzy¢ zwiekszajac liczbe sprawdza-
nych nabojéw do 100 sztuk. W badaniu uzupedniajacym nie powinien wystapi¢ ani jeden niewypat, zaciag
ani zerwanie okucia.

4.4. Opis badan
4.4.1. Ogledziny zewnetrzne. Nieuzbrojonym okiem sprawdzié¢ zgodZo$é¢ z 1.5 i 2.3.

4.4.2. Sprawdzanie wymiardw. Sprawdzi¢ zgodnos¢ z 2.1 za pomocg odpowiednich spraw-
dzianow.

4.4_.3. Sprawdzanie +adunku prochu. Sprawdzi¢ zgodnos¢ z 2.4 przez rozlaborowanie
naboju i zwazenie prochu z dokdtadnoscig do 0,01 g.

4.4.4. Sprawdzanie liczby loftek. Sprawdzi¢ zgodnos¢ z wymaganiami 2.5.
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4.4.5. Badanie nabojéw na pokrycie wykona¢ zgodnie z normg na metody badan bali-
stycznych prochu mysliwskiego i amunicji mysliwskiejl, biorgc do badania liczbg na-
bojow podang w tabl. 4 kol. 4 i stosujgc tarcze o wymiarach 100X100 cm, umieszczone
w odlegtosci 35 m od wylotu lufy z tym, ze kota obejmujgce najwiekszg liczbg trafien,
odpowiadajgce pokryciu nabojow sSrutowych, powinny mie¢ Srednice 60 cm.

Przy badaniu tym nalezy przeprowadza¢ réwnoczesnie obserwacjg, czy przy strzelaniu
wystgpity niewypaty, zaciagi i zerwania okuc.

Strzelanie przeprowadza¢ z broni balistycznej.

4.4_.6. Badanie nabojéw na niezawodnos¢ dziatania wykona¢ zgodnie z normg na metody
badan balistycznych prochu mysliwskiego i1 amunicji mysliwskiej"), biorac do badania
liczbg nabojow podang w tabl. 4 kol. 5.

Jezeli przy badaniu wg 4.4.5 przeprowadzano réwnoczesnie obserwacje dotyczgce nie-
zawodnosci dziatania nabojow, liczbg nabojow podang w tabl. 4 kol. 5 zezwala sig
zmniejszy¢ o odpowiednig liczbg podang w tabl. 4 kol. 4. Nalezy obserwowa¢ i1 odnoto-
wa¢, czy przy strzelaniu wystgpity niewypaty, zaciggi i1 zerwania okuc.

Strzelanie przeprowadza¢ z broni mysliwskiej.

4.5. Ocena wynikoéw badan. Partig nabojoéw nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami nor-
my, jezeli jest zgodna z rozdz. 1 § 3.

4.6. Zaswiadczenie o jakosci. Na zadanie eksportera do kazdej partii nabojow nalezy
dotgczy¢ sSwiadectwo stwierdzajgce zgodnosC partii z wymaganiami normy.

5. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu ustanowienia odpowiednich norm branzowych dopuszcza sig stosowanie naste-
pujacych norm resortowych:
RN-60/MPCh-818 Materiaty wybuchowe. Proch bezdymny mysliwski
RN-57/MPCh-1295 Spdonka typu Gevelot Poloxid
RN-59/MPCh-1429 Metody badan balistycznych prochu mysliwskiego

i amunicji mysliwskiej.
Powyzsze normy dostarczajg na zadanie Zakdtady Chemiczne '"Pronit"™ w Pionkach.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do EH-64/6097-01

Loftki mysliwskie, #4uski, przybitke i zatyczki tekturowe produkuje sie wg nastepujacych norm zakda-
dowych;
ZN-60/MPCh/QE-1041 Amunicja my$liwska. loftki mysliwskie
ZN-57/MPCh/04-1502 Amunicja mysliwska. tuski
ZN-64/MPCh/0E-1527 Amunicja mySliwska. Przybitka
ZN-64/MPCh/QE-1528 Amunicja mysliwska. Zatyczki tekturowe.

Powyzsze normy dostarczajg na zadanie Zakdady Chemiczne "Pronit"” w Pionkach.

1)Patrz rozdz. 5



