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Eksportowe naboje myśliwskie 

z loftkami
G rupa  kata logow a X V II 67

1. WSTĘP

1.f. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są eksportowe naboje myśliwskie o d łu g o ś c i

łuski 65 i 70 mm:

kaliber 12 z loftkami średnicy 9, 8, 7 1 6 mm, 

kaliber 16 z loftkami średnicy 8, 7 i 6 mm.

1,2« Określenia. Eksportowe naboje myśliwskie z loftkami - naboje składające sią z  

łuski papierowej z okuciem metalowym, spłonki Poloxid typu Gevelot, prochu bezdymnego 

myśliwskiego, loftek ołowianych, przybitki i zatyczek.

1.3. Zastosowanie. Eksportowe naboje myśliwskie z loftkami stosuje sią do broni 

myśliwskiej o lufach gładkich i przeznacza wyłącznie na eksport. Używanie ich w kraju 

jest wzbronione Dekretem o prawie łowieckim z dnia 29 października 1952 r. oraz uzu

pełniającym zarządzeniem Ministra Leśnictwa z dnia 17 kwietnia 1959 r. o hodowli, 

ochronie zwierząt łownych i prawie łowieckim (Dziennik Ustaw z dnia 27 czerwca 1959 r. 

nr 36).

1.4. Przykład oznaczenia eksportowych nabojów myśliwskich z loftkami kaliber 16 o 

długości łuski 70 mm i średnicy loftek 6 mm:

EKSPORTOWE NABOJE MYŚLIWSKIE Z LOFTKAMI kal. 16/70, 0 6 mm BN-64/6097-01

1.5. Cechowanie. Eksportowe naboje myśliwskie z loftkami na okuciu łuski powinny 

mieć wytłoczony kaliber naboju i znak zakładu produkującego, na łusce - nadruk poda

jący długość naboju, a na zatyczce - średnicą loftek w milimetrach.

Postanowienia normy nie obowiązują,jeżeli w wyniku uzgodnienia miądzy producentem 

a odbiorcą ustalono inny sposób cechowania nabojów.

1.6. Dokumenty związane

Przepisy bezpieczeństwa pracy przy produkcji, składowaniu i transporcie wewnątrzzakła

dowym materiałów wybuchowych, wprowadzone w życie zarządzeniem Ministra Przemysłu 

Chemicznego dnia 23 stycznia 1963 r.

Przepisy o przedmiotach przyjmowanych do przewozu koleją warunkowo (załącznik do §4 

Regulaminu przewozu przesyłek towarowych na kolejach żelaznych, Dz.U. RP. nr 79 z 

1939 r. poz. 521)

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Konstrukcja 1 wymiary nabojów zostały podane na rysunku, przy czym:

a) odchyłki długości nie przekraczające 1 mm może wykazywać nie wiącej niż 1# na

bojów,

Z je d n o c z e n ie  P rz e m y s łu  O rg a n ic z n e g o  i T w o rz y w  S z tu c z n y c h  „ E r g ”

U stancrtw iona  p rz e z  D y re k to ra  Z je d n o c z e n ia  P rz e m y s łu  O rg a n ic z n e g o  i T w o rz y w  S z tu c z n y c h  „ E r g ”  

d n ia  1 0  lis to p a d a  1 9 6 4  r. ja k o  n o rm a  o b o w ią z u ją c a  w  z a k re s ie  p ro d u k c ji o d  d n ia  2 7  s ty c z n ia  1 9 6 5  r.

(M o n . P o l. n r  5 /1 9 6 5  p o z . 17 )

W YDAWNICTW A NORMALIZACYJNE ; Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. v»yd.0,55 Nakł. 1 300  + 129 Zam. 2 3 5 4 /6 6  C .na  i l  3 ,60
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b) przekroczenie tolerancji głębokości osadzenia spłonki jest niedopuszczalne.

Konstrukcja, wymiary i części składowe 

nabojów: 1 - tulejka zewnętrzna łuski, 
2 - zatyczka, 3 - loftki, 4 -  przybi
tka, 5 - tulejka wewnętrzna łuski, 
6 - proch bezdymny myśliwski, 7 - ko
rek, 8 - okucie, 9 -  denko wzmacniają
ce, 10 - spłonka Poloxid typu Gevelot

Kaliber L d

12/70 68.3 20,20_o25

16/70 68.3  ̂8 > 3 5_0i25

12/65 , 63-
20,20.0i25

16/65 63.3 18,55.025

2.2, Części składowe nabojów podane na rysunku powinny odpowiadać wymaganiom norm 

przedmiotowych na części składowe nabojów1).

2.3. Wady wykonania
Tablica 1

Miejsce
występowania Rodzaj wady Stopień występowania

Na zewnętrznej 
tulejce łuski

zamazania nadruku 
plamy tłuszczowe i inne 
rozklejenia papieru 
naderwania papieru 
pęcherze powierzchniowe 
sfałdowania papieru 
fałdy powstałe przy rolowaniu

nie większe niż na ustalonym wzorcu
niedopuszczalne
niedopuszczalne
niedopuszczalne
nie większe niż na ustalonym wzorcu 
nie większe niż na ustalonym wzorcu 
nie większe niż na ustalonym wzorcu

Na okuciu wyrwy obrzeża
rysy
korozja

•nierówności powierzchni denka

niedopuszczalne
nie większe niż na ustalonym wzorcu
niedopuszczalna
niedopuszczalna

Na zatyczce niecentryczność nadruku niedopuszczalna

Wzorce poszczególnych wad wykonania nabojów powinny być ustalone w porozumieniu z

eksporterem.

^Patrz rozdz. 5 i Informacje dodatkowe.
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2.4. Ładunek prochu ustalić przez wypośrodkowanie - wg normy na metody badań bali

stycznych prochu myśliwskiego i amunicji myśliwskiej *) - oddzielnie dla każdej średnicy 

loftek i każdego kalibru nabojów. Wypośrodkowane ładunki prochu powinny nadawać loft- 

kom szybkości podane w tabl. 2, przy czym tolerancja ustalonych ładunków nie może prze

kraczać ±0,03 g.

Tablica 2

Średnica loftek, mm

Szybkość V  , m/aek, nie mniej niż

kaliber

12 16

9 325 _

8 325
7 320
6 320

Ciśnienie maksymalne PmgT i ciśnienie średnie P^red wszystkich nabojów nie po

winny przekraczać:

Pm - 600 kG/cm2, max

Pśred" 500 kG/°m •

2.5. Liczba loftek w nabojach powinna odpowiadać wymaganiom podanym w tabl. 3.

Tablica 3

Średnica loftek 
mm

Liczba loftek w jednym naboju

kaliber

12/70 12/65 16/70 16/65

9 8 7 _ ..
8 11 10 9 8

7 15 12
6 23 20 18

2.6. Wymagania balistyczne

2.6.1. Strzelanie na pokrycie. Seria liczonych strzałów, oddana do tarcz umieszczo

nych w odległości 35 m od wylotu lufy, powinna dać dla obydwu kalibrów nabojów i wszy

stkich średnic loftek pokrycie nie mniejsze niż 50$.

2.6.2. Strzelanie na niezawodność działania. Wyniki strzelać powinny odpowiadać 

następującym wymaganiom:

a) niewypały - nie więcej niż 1%,

b) zaciągi - niedopuszczalne,

c) zerwania okuć - niedopuszczalne.

2.7. Hermetyzacja nabojów. Naboje powinny być hermetyzowane lakierem. Za zgodą od

biorcy dopuszcza się produkcję nabojów niehermetyzowanych.

3. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1. Pakowanie

3.1.1. Opakowanie bezpośrednie. Naboje należy pakować po 25 sztuk do pudełek karto

nowych. Za zgodą eksportera może być stosowany inny rodzaj opakowania bezpośredniego.

Na pudełkach kartonowych należy umieścić napisy podające co najmniej: znak lub ńaz- 

wę wytwórni, oznaczenie wg 1.4, liczbę nabojów. Znakowanie pudełek powinno być każdo

razowo uzgodnione z eksporterem.

Patrz rozda. 5.
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3.1.2. Opakowanie transportowe. Naboje opakowane wg 3.1.1 pakować do skrzynek 

drewnianych wyłożonych papierem pakowym asfaltowanym. Rodzaj opakowania transportowego 

może być zmieniony na specjalne żądanie eksportera. Jeśli w zamówieniu eksporter nie 

określi liczby nabojów w skrzynce, do jednej skrzynki należy pakować 1000 nabojów.

Znakowanie opakowań transportowych powinno być każdorazowo uzgodnione z eksporterem.

3.2. Przechowywanie. Naboje opakowane wg 3.1 należy przechowywać zgodnie z przepi

sami podanymi w 1.6 w pomieszczeniach o temperaturze 5 r 30°C, przy wilgotności względ

nej powietrza 65 ±15$.

3.3. Transport. Naboje opakowane wg 3.1 można przewozić dowolnymi środkami trans

portowymi. Przewóz koleją powinien się odbywać zgodnie z przepisami podanymi w 1.6.

4. BADANIA TECHNICZNE

4.1. Wielkość partii. Partię stanowią naboje tego samego kalibru, tej samej długo

ści łusek i tej samej średnicy loftek, sporządzone z tej samej partii prochu. Wielkość 

partii nie powinna przekraczać 40 000 sztuk.

4.2. Rodzaje badań

a) oględziny zewnętrzne,

b) sprawdzanie wymiarów,

c) sprawdzanie ładunku prochu,

d) sprawdzanie liczby loftek,

e) badanie nabojów na pokrycie,

f) badanie nabojów na niezawodność działania.

4.3. Pobieranie próbek. Próbki do badań należy pobierać losowo w liczbie podanej w 

tabl. 4, biorąc z Jednego pudełka nie więcej niż 10 nabojów.

Tablica 4

liczba nabojów w partii

Liczba nabojów, którą należy 
pobrać do badań 

wg

Dopuszczalna liczba nabojów 
niedobrych spośród pobranych 

do badań 
wg

4.2
a) i b)

4.2
c) i d)

4.2 e) 4.2 f)
4.2

a)*e)

4.2 f)

niewy
pały1)

zaciągi zerwB'- 
nia okuć

1 2 3 4 5 6 7 8 9

do 6300 100 5 5 15 0 0 0 0

6301f16000 150 10 10 25 0 . o 0 0

16001*40000 250 15 15 40 0 • 0 0 0

"0 W przypadku stwierdzenia jednego niewypału badania należy rozszerzyć zwiększając liczbę sprawdza
nych nabojów do 100 sztuk. W badaniu uzupełniającym nie powinien wystąpić ani jeden niewypał, zaciąg 
ani zerwanie okucia.

4.4. Opis badań

4.4.1. Oględziny zewnętrzne. Nieuzbrojonym okiem sprawdzić zgodŹość z 1.5 i 2.3.

4.4.2. Sprawdzanie wymiarów. Sprawdzić zgodność z 2.1 za pomocą odpowiednich spraw

dzianów.

4.4.3. Sprawdzanie ładunku prochu. Sprawdzić zgodność z 2.4 przez rozlaborowanie 

naboju i zważenie prochu z dokładnością do 0,01 g.

4.4.4. Sprawdzanie liczby loftek. Sprawdzić zgodność z wymaganiami 2.5.
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4.4.5. Badanie nabojów na pokrycie wykonać zgodnie z normą na metody badań bali

stycznych prochu myśliwskiego i amunicji myśliwskiej1), biorąc do badania liczbą na

bojów podaną w tabl. 4 kol. 4 i stosując tarcze o wymiarach 100X100 cm, umieszczone 

w odległości 35 m od wylotu lufy z tym, że koła obejmujące największą liczbą trafień, 

odpowiadające pokryciu nabojów śrutowych, powinny mieć średnice 60 cm.

Przy badaniu tym należy przeprowadzać równocześnie obserwacją, czy przy strzelaniu 

wystąpiły niewypały, zaciągi i zerwania okuć.

Strzelanie przeprowadzać z broni balistycznej.

4.4.6. Badanie nabojów na niezawodność działania wykonać zgodnie z normą na metody 

badań balistycznych prochu myśliwskiego i amunicji myśliwskiej'1), biorąc do badania 

liczbą nabojów podaną w tabl. 4 kol. 5.

Jeżeli przy badaniu wg 4.4.5 przeprowadzano równocześnie obserwacje dotyczące nie

zawodności działania nabojów, liczbą nabojów podaną w tabl. 4 kol. 5 zezwala sią 

zmniejszyć o odpowiednią liczbą podaną w tabl. 4 kol. 4. Należy obserwować i odnoto

wać, czy przy strzelaniu wystąpiły niewypały, zaciągi i zerwania okuć.

Strzelanie przeprowadzać z broni myśliwskiej.

4.5. Ocena wyników badań. Partią nabojów należy uznać za zgodną z wymaganiami nor

my, jeżeli jest zgodna z rozdz. 1 -j- 3.

4.6. Zaświadczenie o jakości. Na żądanie eksportera do każdej partii nabojów należy 

dołączyć świadectwo stwierdzające zgodność partii z wymaganiami normy.

5. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

Do czasu ustanowienia odpowiednich norm branżowych dopuszcza sią stosowanie nastę

pujących norm resortowych:

RN-60/MPCh-818 Materiały wybuchowe. Proch bezdymny myśliwski 

RN-57/MPCh-1295 Spłonka typu Gevelot Poloxid

RN-59/MPCh-1429 Metody badań balistycznych prochu myśliwskiego i amunicji myśliwskiej.

Powyższe normy dostarczają na żądanie Zakłady Chemiczne "Pronit" w Pionkach.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do EH-64/6097-01

Loftki myśliwskie, łuski, przybitkę i zatyczki tekturowe produkuje się wg następujących norm zakła

dowych;

ZN-60/MPCh/QE-1041 Amunicja myśliwska. Ioftki myśliwskie 

ZN-57/MPCh/04-1502 Amunicja myśliwska. Łuski 

ZN-64/MPCh/OE-1527 Amunicja myśliwska. Przybitka 

ZN-64/MPCh/QE-1528 Amunicja myśliwska. Zatyczki tekturowe.

Powyższe normy dostarczają na żądanie Zakłady Chemiczne "Pronit" w Pionkach.

1)Patrz rozdz. 5


