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1 .1 .  P r z e d m i o t  n o rm y ,  P r z e d m i o t e m  n o rm y  j e s t  m e to d a  

o z n a c z a n i a  r ó w n o m i e r n o ś c i  z a p ł o n u  z a p a ln ik ó w  e l e k t r y c z ­

n y c h .  W n o r m i e  p o d a n o  o z n a c z a n i e  p e ł n e  m e tody  zw y k ły  i 

s t a t y s t y c z n y  i o z n a c z a n i e  s k r ó c o n e  m e to d y  zw y k ły .  W d a l ­

s z e j  t r e ś c i  n o rm y  s ło w a  z a p a ln ik i  e l e k t r y c z n e  z a s t ą p i o ­

n e  z o s t a ł y  s k r ó t e m  Z E .

1 .2 .  Z a k r e s  s to s o w a n i  a m e to d y .  O z n a c z a n i e  p e łn e  m e ­

tody  z w y k ły  i s t a t y s t y c z n y  s t o s u j e  s i ę  do o z n a c z a n i a  rów ­

n o m i e r n o ś c i  z a p ło n u .

O z n a c z a n i e  s k r ó c o n e  m e to d y  zw y k ły  s t o s u j e  s i ę  do s p ra w ­

d z a n i a  z g o d n o ś c i  r ó w n o m i e r n o ś c i  z a p ł o n u  z w ym agan iam i  

o d p o w ie d n ic h  n o rm  p rz e d m io to w y c h .

1 .3 .  O kr  e ś l  e n ia .  R ó w n o m ie r n o ś ć  z a p ło n u  j e s t  to z d o l ­

n o ś ć  o d p a l a n i a  w s z y s t k i c h  Z E ,  p o ły c z o n y c h  s z e r e g o w o  

w s e r i ę ,  od p r y d u  s t a ł e g o  o o k re ś lo n y m  n a t ę ż e n i u .

c d .  t a b l i c y

R o d z a j  p r z y r z y d u
T y p y  Z E  z e  w z g lę d  

p i e c z n e  n a t ę ż e n i
u na  bez  
e p ry d u

0, 2 A 0 ,45  A 2 A

d) O m o m ie rz ,  ii , o 
k l a s i e  d o k ła d n o ś c i  
2, 5 i m aksym alnym  
p r y d z i e  p o m ia ro w y m  
n ie  p r z e k r a c z a j y c y m  
10% p r y d u  b e zp iecz ­
n e g o

d la  w s z y s t k i c h

e )  P r z e ł y c z n i k  w i e l o -  
p o ło ź e n io w y  P  o 
o b c i y ź a l n o ś c i  c o  
n a jm n ie j  1 0 A

■ typów  ZE

f) D w u b ie g u n o w y  w y -  
ł y c z n ik  p ry d u  s t a ­
ł e g o  Wi

2. 3. S c h e m a t  ideow y  uk ła d u  -  wg r y s u n k u .

2. ME T ODA OZ MAC Z Ą N 1A

2. 1. Z a s a d a  o z n a c z a n i a  p o l e g a  n a  o b c iy ż e n iu  p ry d e m  

s ta ł y m  o o k r e ś l o n y m  n a t ę ż e n i u  20 Z F  p o ły c z o n y c h  s z e r e g o ­

w o  i s t w i e r d z e n i u ,  c z y  w s z y s t k i e  ZE. o d p a l i ły .

2. 2. P r z y r z y d y  -  z g o d n ie  z t a b l i c y .

R o d z a j  p r z y r z y d u
T y p y  ZF._ z e  w z g lę d u  n a  b e z ­

p i e c z n e  n a t ę ż e n i e  p ry d u

0, 2 A J  0 ,45  A 2 A

a j  A m p e r o m i e r z ,  A, o 
z a k r e s i e  p o m i a r o ­
wym, A ,  i k l a s i e  
d o k ł a d n o ś c i  0 ,  5

O C
O 0 j  15

b ) Op o r  n i k i s  u w ak ow e 
i a b o r  a t o r  y jn e  ( np. 
typ  a - 2 1 65 1 2  2 ,2  A, 
typ  a - 2  7 , 7  U 
1 2, A A )  o o p e r  z e , 12 , 
c o  n a jm n ie j

150 7, 7

c )  Ź r ó d ł o  p r y d u  s t a ł e ­
go c  n a p i ę c i u ,  V 
. _ .. . — . _

i 00 60

U k ła d  d o s to s o w a n y  j e s t  do b a d a n i a  s e r i i  ZEL 10 s z t u k  o 

m a k sy m aln y m  o p o r z e :

a )  120 <> dla Z E typu 0, 2 A,

b) 60 U dla ZE typu 0 , 4 5  A,

c )  10 u d la ZE typu 2 A.

W p r z y p a d k u  o z n a c z a n i a  r ó w n o m i e r n o ś c i  z a p ł o n u  s e r i i  

Z F  n a l e ż y  s t o s o w a ć  p r z y r z y d y  o w a r t o ś c i a c h  s p e ł n i a j y —

c y c h  n a s t ę p u j y c e  n i e r ó w n o ś c i

n
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w k t ó r y c h :

i -  l i c z b a  od 1 do  n  ( Z E  w s e r i i ) ,  

l -  n a t ę ż e n i e  p r ę d u  s t a ł e g o ,  A,

R -  o p ó r  e l e k t r y c z n y  z a p a l n i k a ,

R^R2-  o p o rn ik i  s u w a k o w e  l a b o r a t o r y j n e ,

U -  n a p i ę c i e  ź r ó d ł a  p r ę d u  s t a ł e g o ,  V.

2 . 4 .  P r z y g o t o w a n i e  p r z y r z ą d u  do o z n a c z a n i a .  W y ł ę c z -  

n ik  u s t a w i ć  w p o z y c j i  w y ł ę c z o n e ,  a p r z e ł ę c z n ik  w i e l o -  

p o ło ż e n io w y  P  w p o z y c j i  1 .

A m p e r o m i e r z  w ł ę c z y ć  n a  z a k r e s  p o m ia ro w y  o d p o w ia d a -  

j ę c y  b a d a n e m u  typowi Z E .  O p o rn ik  s u w a k o w y  R 2 u s t a w ić  

n a  m a k s y m a ln ę  w a r t o ś ć  o p o ru .

2. 5. W y k o n a n i e  o z n a c z a n i a

2. 5. 1. O z n a c z a n i e  p e łn e

2. 5. 1. 1. M etoda  z w y k ła .  K o ń có w k i  s e r i i  ZEZ p r z y ł ą ­

c z y ć  do u k ła d u  p o m ia ro w e g o ,  z m i e r z y ć  o m o m ie rz e m  o p ó r  

o bw odu  s t r z a ł o w e g o .  P r z e ł ę c z n i k  P  u s t a w i ć  w p o z y c j i  2 

i o p o rn ik i e m  suw a k o w y m  Ri n a s t a w i ć  u p r z e d n i o  z m i e r z o -  

n ę  w a r t o ś ć  o p o r u  e l e k t r y c z n e g o  ZEZ. K o le jn o  w ł ę c z y ć  wy- 

ł ę c z n i k  Wj , p r z e ł ę c z n i k  P  u s t a w ić  w p o z y c j i  3 . P r z y  u -  

ź y c i u  o p o r n i c y  s u w a k o w e j  P2 n a s t a w i ć  n a t ę ż e n i e  p r ę d u  

w s k a z y w a n e  p r z e z  a m p e r o m i e r z  n a  w a r t o ś ć  n i ż s z ę  od przy­

p u s z c z a l n e j  w a r t o ś c i  n a t ę ż e n i a  p r ę d u  o d p a l a j ę c e g o .

O d p a l ić  w ł ę c z o n e  ZEZ p r z e z  u s t a w i e n i e  p r z e ł ę c z n i k a  P  

w p o z y c j i  4 .

P o  u s t a w i e n i u  p r z e ł ę c z n i k a  P  w p o z y c j i  2 i w y łę c z n ik a  

Wj w p o z y c j i  " w y ł ę c z o n e "  s p r a w d z i ć ,  c z y  w s z y s t k i e  w ł ę -  

c z o n e  Z E  o d p a l i ły .

K O N I

P o  z a ł ę c z e n i u  n a s t ę p n e j  s e r i i  Z E  p o w t a r z a ć  w y m ie n io ­

n e  c z y n n o ś c i ,  z w i ę k s z a j ę c  s to p n io w o  n a t ę ż e n i e  p r ę d u  co :

a )  0, 05 A d la  Z E  typu  0, 2 A,

b) 0, 1 A d la  Z E  typu  0, 45 i 2 A

aż do u s t a l e n i a  w a r t o ś c i  n a t ę ż e n i a  p r ę d u ,  p r z y  k tó ry m  

w s z y s t k i e  Z E  w s e r i i  o d p a l i ły .

2. 5. 1 .2 .  M etoda  s t a t y s t y c z n a .  P r z y .  u ż y c iu  u r z ę d z e n i a  

p o m ia ro w e g o  n a l e ż y  o b c i ę ż y ć  s e r i e  b a d a n y c h  Z E  p rę d e m  

s ta ły m  o o k r e ś l o n y m  n a t ę ż e n i u  w łę cz o n y m  t r w a l e .  N a le ż y  

d o b r a ć  c o  n a jm n ie j  3 t a k i e  w a r t o ś c i  n a t ę ż e n i a  p r ę d u  (stop­

n io w a n e  ja k  w 2 . 5 .  1. i ) ,  aby  u z y s k a ć  c z ę s t o t l i w o ś ć  o d p a ­

le ń  w g r a n i c a c h  50 f  99% . P r z y  ka żd y m  n a t ę ż e n i u  p r ę d u  

z b a d a ć  c o  n a jm n ie j  10 s e r i i .  U z y s k a n e  c z ę s t o t l i w o ś c i  o d ­

p a l e ń  n a n i e ś ć  n a  n o r m a ln ę  s i a t k ę  p r a w d o p o d o b ie ń s tw  i m ię ­

dzy  n a n ie s io n y m i  punktam i p r z e p r o w a d z i ć  p r o s t ę  ( w y r ó w -  

n u j ę c ę ) ,  k t ó r e j  p r z e c i ę c i e  s i ę  z o d c i ę t ę ,  o d p o w ia d a j ę c ę  

p r a w d o p o d o b ie ń s tw u  o d p a l e n i a  s e r i i  Z E  0 , 9 9 9 9 ,  w y z n a c z y  

w a r t o ś ć  n a t ę ż e n i a  p r ę d u ,  o d p a l a j ę c e  s e r i e .

2. 5. 2. O z n a c z a n i e  s k r ó c o n e  p r z e p r o w a d z i ć  ja k  w 2 .5 .1 .1  

p r z y  n a t ę ż e n i u  p r ę d u  podanym  w n o r m i e  p rz e d m io to w e j .

2. 6. Wynik k o ń c o w y  o z n a c z a n i a .  Z a  w ynik  o z n a c z a n i a  

p e łn e g o  n a l e ż y  p r z y j ę ć  t a k i e  n a t ę ż e n i e  p r ę d u ,  p r z y  którym 

w s z y s t k i e  b a d a n e  Z E  w s e r i a c h  o d p a l i ły .

Wynik  o z n a c z a n i a  s k r ó c o n e g o  j e s t  d o d a t n i , j e ż e l i  w s z y ­

s t k i e  s e r i e  b a d a n y c h  Z E  o d p a l i ły  od n a t ę ż e n i a  p rędu  o k re ś ­

lonego  w n o r m i e  p r z e d m io to w e j .
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