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NORMA BRANZOWA b

BN-66
MATERIALY 6094-08

WYBUCHOWE H
Lont prochowy specjalny Zamiast
RN-60/MPCh-1630
Grupa katalogowa X 75
1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lont prochowy speojalny, stuzgcy do

zapalania:

a) sptonek pobudzajgcych przy pracach strzelniczych naziemnych i podziemnych, w miej-
scach mokrych, z wyjatkiem prac strzelniczych w gornictwie i robdét, przy ktdérych stoso-
wanie otwartego ptomienia jest wzbronione,

b) +adunkédw prochu czarnego.

1.2. Rodzaje. W zaleznosci od materiatu uzytego do wykonania zewnetrznej powdoki
ochronnej rozréznita sie trzy rodzaje lontéw prochowych specjalnych:

S-PCW - polichlorowinylowy,

S-PA - podwéjnie asfaltowany,

S-A - asfaltowany.

1.3. Przyktad oznaczenia lontu prochowego specjalnego podwéjnie asfaltowanego:
LONT PROCHOWY S-PA BN-66/6094-08

1.4. Norbhydokumenty zwigzane
PN-54/B-14247 Surowce do wyrobu skatodrzewu. Talk
PN-61/C-96095 Przetwory naftowe. Oleje cylindrowe
PN-60/C-96115 Przetwory naftowe. Parafiny
PN-57/C-96174 Przetwory naftowe. Asfalty izolacyjne wysokotopliwe
PN-62/E-29200 Materiaty elektrolzolacyjne. Plastyfikowany poliohlorek winylu do
przewodow
PN-55/P-81012 Przedza bawedniana na lonty surowe pojedyncze
PN/P-81601 Przedza Iniana. Zasady klasyfikacji
BN-64/6093-02 Prochy czarne. Proch czarny lontowy
BN-64/7161-17 Skrzynki 1 komplety skrzynkowe z tarcicy do prochu goérniczego i lontéw
Przepisy bezpieczenstwa pracy przy produkcji, sktadowaniu i transporcie wewnagtrz-
zaktadowym materiatow wybuchowych, zatwierdzone zarzagdzeniem Ministra Przemys4u Chemi-
cznego z dnia 23.1.1963 r. Przepisy dotyczace materiatow i przedmiotéw wykgczonych od
przewozu lub przyjmowanych do przewozu warunkowo (RID), obowigzujace od dnia 1.V14962.
Przepisy o przedmiotach przyjmowanych do przewozu warunkowo (zatgacznik A do 8 4
Regulaminu przewozu przesytek towarowych na kolejach zelaznych, obowigzujaoy od
15.9.1939 r. - Dz.O.R.P. Nr 79 z 1939 r., poz. 521).

Zjednoczenie Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
dnia 15 grudnia 1966 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1967 r.
(Mon. Pol. nr24/1 967poz. 116 )
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd. 0,70 Nakh. 1100 + 133 Zam 1354/67 C*na zt 4,80
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2. WYMAGANIA

2.1. Materiat. Materiaty stosowane do produkcjobntu prochowego specjalnego powln-
ny odpowiada¢ wymaganiom nastepujgacych norm:

Proch czarny lontowy wg BN-64/6093-02

Przedza Iniana ozesankowa Nm 3,63 wg PN/P-81601

Przedza bawe#niana na lonty Bz 341 Nm 1,7 i 5,1 wg PN-55/P-81012

Ni¢ rozpoznawcza (.patrz Informacje dodatkowe)

Plastyfikowany polichlorek winylu do przewodéow wg PN-62/B-29200

Asfalt izolacyjny 1W-80 wg PN-57/C-96174
Asfalt izolacyjny IW-100 wg PN-57/C-96174
Olej cylindrowy wg PN-61/C-96095
Parafina rafinowana wg PN-60/C-96115
Talk gat. A wg PN-54/B-14247
2.2. Wykonanie. Lont prochowy specjalny (rysunek) powinien sktada¢ sie z rdzenia z

prochu lontowego ze znajdujaca sie w nim centralng niciag prowadzaca, oplotow z przedzy,
warstw impregnacyjnych oraz zewnetrznej powkoki ochronnej, zabezpieczajagcej lont przed
wilgocig.

W zaleznosci od rodzaju lontu, do wykonania oplotéw 1 zewnetrznej warstwy ochronnej

powinny by¢ uzyte nastepujace materiaty:

lont prochowy specjalny:

a) polichlorowinylowy; b) asfaltowany,
c©) podwojnie asfaltowany: 1- nié roz-
poznawcza, 2 — proch czarny lontowy,
3 - oplot 10 nitkami baweknianymi Nm 1,7
lub Inianymi, - oplot 6 nitkami ba-
wednianymi Nm 5,1 lub Inianymi , 5
asfalt, 6 - oplot 8 nitkami baweknia-
nymi Nm 5,1 lub Inianymi, 7 - parafi-
na, 8 - polwinit, 9 - talk

i Wewnetrzny oplot Zewnetrzna
Rodzaj lontu ) ) , _ warstwa ochronna
pierwszy drugi trzeci
S-PCW przedza Iniana lub bawedniana 1) - PCW
przedza Iniana lub bawedniana” pokryta
S-PA asfaltowg masg impregnacyjng przedza baweknia-
przedza Iniana na pokryta z_asfal—
Iub bawedniana®d  przedza bawetnianaA) towg masg Impre-
S-A pokryta asfaltowg masg - gnacyjna
impregnacyjng

D W lontach przeznaczonych do dtugoletniego sktadowania wewnetrzne oploty powinny by¢ wykonane z

przedzy Inianej.
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2.3. Wyglad zewnetrzny. Wszystkie rodzaje lontéw specjalnych powinny by¢ gietkie 1
mie¢ zewnetrzng powierzchnie warstwy ochronnej gtadka, bez obcych wtracen, weztow
zgrubien, zataman, pekniec¢, zdar¢, sSladéw plesni i1 stechtego zapachu. Lont prochowy
specjalny polichlorowinylowy powinien mie¢ zewnetrznag warstwe ochronng wykonang z masy
poiichlorowinylowej barwy od ciemnooliwkowej do czarnej. lonty prochowe specjalne
asfaltowane i podwéjnie asfaltowane powinny mie¢ wewnetrzne i zewnetrzne oploty pokry-
te asfaltowang masa impregnacyjng i1 nie powinny mie¢ odcinkéw rdzenia prochowego prze-
syconego masa asfaltowa. Zewnetrzna warstwa ochronna powinna by¢ pokryta parafing i

talkowana.

2.4. Wymiary

Rodzaj lontu

Wyszczego6lnienie
S-PCW S-PA S-A
Srednica lontu, nn 5,0%6,0 5,0%6,0 4,8*5,8
Dhugos¢ lontu w krazku, m 10 0,15 10 +0,15 10 +0,15

2.5. Whkasnosci fizyczne 1 chemiczne

Rodzaj lontu

Wymagania
S-PCW S-PA S-A
a) Powtoka ochronna lontu nie powinna, ulegac¢t
- sklejaniu w temperaturze, °C +45 +45 +45
- pekaniu przy zginaniu w temperaturze, °C -30 *2 =25 +2 =25 £2
?) Wogoszczelnoéé powdoki ochronnej lontu, godz, co
najmniej 4 4 1
c) Czas palenia 60 cm odcinka lontu, sek 60*70 60*70 60*70
d) Catkowitos¢ i charakter palenia lontu rownomierne, bez przerw, gasniecia,

przebijania powkoki i iskrzenia przez
powdoke na zewngtrz

e) Masa prochu w 1 m lontu, g 3,5%4,2 3,544.5 3,544,5

lont powinien powodowa¢ kazdorazowo de-

) Zdolnos¢ odpalania spitonek tonacje sphonki

lont powinien niezawodnie zapala¢ prodi

g) Zdolnos¢ zapalania prochu czarnego czarny w probéwce z odleghosci 5 ma

3. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE. TRANSPORT

3,1. Pakowanie. Lont prochowy w odcinkach po 10 m nalezy zwija¢ w krazki o kilku
réoznych $Srednicach, wchodzgce Jeden w drugi. Konnce lontu w krgzku nalezy uszczelnié
mieszanka asfaltu i smoty w stosunku 1:2. Z 25 krazkoéw tworzy sie pakiet, zawija w pa-
pier parafinowany i wiagze kilkakrotnie na krzyz sznurkiem, skreconymi ni¢mi lub skre-
oong przedzg.

Dopuszcza sie krazki sktadajace sie z dwéch odcinkédw z tym, ze najkrotszy odcinek
nie moze mle¢ mniej niz 2,5 m>

Liczba krazkow niecatkowitych w Jednym pakiecie nie moze by¢ wieksza niz 5. Pakie-
ty uktada sie w dwa rzedy w dwéoh warstwach, jedna na drugiej, w skrzynki drewniane o
wymiarach wewnetrznych 560X 560X450 i zewnetrznycn 702X 596X 522, wykonanych $cisle
wg BN-64/7161-17, wydtozone papierem parafinowanym. Do kazdej skrzynki wkdtada sie po 8
pakietéw lontu prochowego. Udozenie pakietdédw w skrzynce powinno wykluczaé mozliwoscé

ich przesuwania sie przy transporcie.
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Na kazdym pakiecie z lontem prochowym powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca:
a) nazwe zak#tadu,
b) oznaczenie wg 1.3,
0) numer partii,
d) date produkcji,
e) liczbe krazkow w pakiecie
oraz kartke kontrolng zawierajaca:
a) numer lub nczwlsko pakujacego,
b) numer lub nazwisko rentgen!stki,
c) date pakowania.
Na skrzynce powinny by¢ umieszczone:
a) nazwa zaktadu,
b) oznaczenie wg 1.3,
c) numer partii,
d) numer skrzynki,
e) data produkcji,
) liczba pakietéw w skrzynce,
g) waga brutto.
Na skrzynce umiesci¢ znak transportowy w postaci podwéjnego rownobocznego trdojkata

z cyfra 42 wewnatrz, namalowanego za pomoog wzornika czarng, niezmywajaca sie farba.

3.2. Przechowywanie i transport. Lont prochowy specjalny nalezy przechowywa¢ w zam-
knietych skrzynkach, w suchych magazynach, okresowo przewietrzanych z zachowaniem prze-
piséw bezpieczenstwa.

Transport lontu prochowego powinien odbywa¢ sie w opakowaniu wg 3.1, krytymi $Srod-
kami transportowymi, zgodnie z obowigzujacymi przepisami podanymi w 1.4. Gwarancyjny
okres magazynowania lontu prochowego specjalnego w normalnych warunkach skd#adowania
powinien wynosi¢ 5 lat dla lontu polichlorowinylowego i podw6jnie asfaltowanego, a 1

rok dla lontu asfaltowanego.

3.3. Zabezpieczenie przed uszkodzeniem i zanieczyszczeniem, W przypadku stosowania
lontu prochowego speojalnego asfaltowanego lub podwéjnie asfaltowanego w porze let-
niej - zabrania sie trzyma¢ go przez dtuzszy czas bez opakowania pod dziataniem pro-
mieni sdonecznych. W czasie rozwijania krazkow i ciecia lontu na odcinki nie nalezy do-
puszcza¢ do przegiec¢, nadtaman, tworzenia petli, wezddw i uszkodzen powkoki zewnetrznej.

W porze zimowej przed przygotowaniem do robot lont prochowy specjalny nalezy prze-
chowywa¢ przez i t 2 godz w cieptym pomieszczeniu, dla zapobiezenia uszkodzenia ze-

wnetrznej powdoki w czasie rozwijania i1 ciecia lontu.

4. .BADANIA

4,1, Rodzaje badan. Kazdg partie lontu prochowego specjalnego nalezy poddawac naste-
pujacym badaniom:

a) sprawdzeniu wielkosci partii,

b) sprawdzeniu opakowania, znakowania oraz utozenia lontu,

0) sprawdzeniu wygladu zewnetrznego lontu,

d) sprawdzeniu odpornosci powdoki ochronnej na podwyzszong temperature (sklejania),

e) sprawdzeniu odpornosci powkoki ochronnej na niskie temperatury (pekanie),

) sprawdzeniu wodoszczelnosci powdoki ochronnej,

g) sprawdzeniu wymiarow,

h) oznaczaniu czasu palenia,

1) sprawdzeniu catkowitosci i1 charakteru palenia,
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J) sprawdzenia masy prochu w 1 m lontu,
k) sprawdzeniu zdolnosci odpalania sptonek,

1) sprawdzeniu zdolnosci zapalania prochu czarnego.

4.2. Wielko$s¢ partii. Partie Sternowi najwyzej 6000 krgzkow Jednego rodzaju lontu

prochowego.

4.3. Pobieranie probek. Z partii przedstawionej do odbioru pobra¢ losowo 50 Kkraz-
kéw z nie mniej niz z 5 skrzynek. 35 kragazkéw poddac¢ badaniom, a 15 przechowa¢ na przy-
padek badan rozjemczych przez okres nie kroétszy niz 6 miesiecy, liczac od dnia wysy#-
ki. Przy odbiorze partii niepednej, zawierajacej mniej niz 6000 krazkéw, pobierac¢ lo-
sowo 0,7% krgzkéw z partii, lecz nie mniej niz 30 krgzkoéw, z ktérych 20 podda¢ bada-
niom, 10 zas$ przechowac¢ dla analiz rozjemczych.

Skrzynki, z ktérych pobierano krazki lontu do badan, nalezy uzupednié¢ krazkami z

tej samej partii i plombowa¢ plombowniog odbiorcy.

4_4_. Opis badan

4.4_.1. Sprawdzenie wielkosci partii przeprowadzi¢ liczac wszystkie skrzynki w par-
tii oraz krazki w 3 dowolnie wybranych skrzynkach. W razie stwierdzenia braku lub nad-

wyzki choc¢by jednego krazka - partie zwrécic¢ do sprawdzenia.

4.4_.2. Sprawdzenie opakowania, znakowania oraz utozenia lontu prochowego w skrzyn-
kach przeprowadza¢ na zgodnos¢ z 3.1 dla wszystkich jednostek opakowania. W przypadku
wykrycia podczas ogledzin nieprawidtowosci w opakowaniu, znakowaniu lub utozeniu lon-
tu - partie zwroci¢ do usuniecia zauwazonych usterek 1 wad, po czym partia moze byc¢
przedstawiona ponownie do odbioru z zaznaczeniem odpowiednich uwag w protokole od-

biorczym.

4.4_.3. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Krazki lontu pobrane wg 4.3 sprawdzic
wzrokowo na zgodnos¢ z 2.3, przy czym sprawdzeniu nalezy podda¢ wszystkie krazki po-

brane do badan.

4.4_4. Sprawdzenie odpornosci powdkoki ochronnej na podwyzszong temperature (kleja-
nie). 7 krazkéw pobranych wg 4.3 umiesci¢ na 2 godz w termostacie o0 temperaturze
+45 +i C, po czym krazki wyja¢ i po ochtodzeniu do temperatury +20 xi°C rozwingc¢, lont

nie powinien skleja¢ sie, a rozwijanie powinno odbywa¢ sie bez trudu i uszkodzen powkoki .

4.4.5. Sprawdzenie odpornosci powdoki ochronnej na niskie temperatury (pekanie).
7 krazkéw lontu pobranych wg 4.3 umies$cié w termostacie na i godz w temperaturze
-30 +2°C dla lontu polichlorowinylowego i1 -25 x2°C dla lontu podwéjnie asfaltowanego
i asfaltowanego, Wyjmowa¢ z termostatu po jednym kragazku i poddawac¢ natychmiast proébie
zginania. Zginanie wykonywa¢ na drewnianym wadtku o Srednicy 25 mm dla lontu polichlo-
rowinylowego i Srednicy 75 dla lontéw podwojnie asfaltowanego i1 asfaltowanego. Kaz-
dy krazek zbada¢ w 3 miejscach (w sSrodku i w odlegtosci 1 m od poczgtku 1 konca kraz-
ka), zginajac go o pedny obrét dookota drewnianego watka.

Nie powinny wystepowac¢ ztamania ani pekniecia warstwy impregnacyjnej.

4.4.6. Sprawdzenie wodoszczelnosci powdkoki ochronnej przeprowadzi¢ na wszystkich
35 krgzkach lontu pobranych wg 4.3 (w tej liczbie takze badanych wg 4.4.4 i1 4.4.5).
Krazki lub odcinki lontu zanurzy¢ w wodzie o temperaturze 15 f 20°C na gdebokos¢ i1 m
na 4 godz dla lontu polichlorowinylowego i podwéjnie asfaltowanego i na 1 godz dla
lontu asfaltowanego, tak aby konhce lontu znajdowaty sie ponad powierzchnig wody. Po

uptywie tego ozasu kragzki wyjad i poddad badaniu wg 4.4.7, 4.4.8 i 4.4.9.
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4.4.7. Sprawdzenie wymiarow. Wszystkie badane wg 4.4.6 krazki lub odcinki lontu roz-
winaé¢ i1 zmierzy¢ Srednice w nie mniej niz trzech miejscach za pomoca suwmiarki z dok-
+adnoscig do 0,1 mm, a diugos¢ odcinkédw lontu w krazku za pomoca tasmy mierniczej z

dokt+adnosciag do 1 cm.

4.4.8. Oznaczanie czasu palenia. Z 14 krazkow lontu badanych wg 4.4.7 odcia¢ z oby-
dwu koncéw po 50 mm i1 odrzucic¢ je.

Nastepnie z kazdego z 14 krazkow wycigé po 5 odcinkédw dfugosci 600 mm i spalic¢ gru-
pami po 5, mierzac za pomoca sekundomierza czas palenia odcinkow lontu z doktadnoscig
do 1 sek.

Zanotowa¢ cisnienie barometryczne panujace w czasie przeprowadzenia oznaczania. Ba-
dane probki lontéw zapala¢ za pomoca ognia palacego sie odcinka lontu, nie wliczanego
do liczby odcinkéw badanych.

Po zakonczeniu oznaczania z otrzymanych wynikéw wybra¢ graniczne predkosci palenia

sie probek lontu i sprowadzi¢ je do normalnego cisnienia (760 mm Hg) wg wzoru

w Ktorym:
T - czas palenia sie lontu przy cis$nieniu 760 mm sdupa rteci, zaokraglony do liczb
catkowitych, sek,
P - rzeczywisty czas palenia sie lontu przy cisnieniu atmosferycznym P, sek,
P - cisnienie barometryczne podczas oznaczania czasu palenia, mm Hg.

Skorygowane w powyzszy sposOb graniczne predkosci palenia sie lontu powinny miescic

sie w granicach podanych w 2.5 c).

4.4.9. Sprawdzenie catkowitosci 1 charakteru palenia. Badanie przeprowadzi¢ rozkta-
dajac na rownej powierzchni wszystkie pedne krazki i odcinki pozostate po oznaczaniu
czasu palenia w taki sposéb, aby nie przylegaty do siebie, a nastepnie zapali¢. Pale-
nie powinno by¢ réwnomierne, bez przerw, gasniecia, przebijania powkok i1 iskrzenia

przez powdoke na zewnagtrz.

4.4.10. Sprawdzenie masy prochu w 1 m lontu. Z kazdego z 3 krazkoéw lontu, badanych
wg 4.4.7, odoiag¢ odcinek o diugosci i m, usung¢ warstwy ochronne i oploty, przeniesc

proch lontowy do uprzednio zwazonych naczyniek wagowych 1 zwazy¢ z dok*adnosciag do 0,ig.

4.4_.11. Sprawdzenie zdolnosci odpalania sptonek."Z kazdego z 10 kragzkow, badanych
wg 4.4.7, odcigé¢ gtadko i prostopadle do osi 40 cm odcinek. Do jednego konca odcinka
lontu, przymocowanego uprzednio do deski, przysungé¢ wspotosiowo sptonke goérniczg po-
wietrzng ZnT az do zetkniecia sie wylotu Hduski z koncem lontu, po czym wolny koniec
lontu zapali¢ zapalaczem lontowym.

W razie niezdetonowania sptonki sprawdzenie powtdrzy¢ przy mniejszej odlegtosci
miedzy koricem lontu a czapeczkag sptonki.

Przez stopniowanie oznaczy¢ najwiekszag odlegtosé, przy ktorej zdetonowato kolejno

10 sptonek.
Wynik badania jest dodatni, jezeli ta odlegtos¢ nie bydta mniejsza niz 5 mm.
4.4.12. Sprawdzenie zdolnosci zapalania prochu czarnego. Z kazdego z 10 krgzkow,

badanych wg 4.4.7, odcig¢ gtadko i prostopadle 18 cm odcinek lontu. Do probdéwki wsy-
pa¢ okoto 2 g prochu czarnego, wyréwna¢ jego powierzchnie 1 zamocowa¢ w statywie.
Nastepnie wprowadzi¢ do probowki odcinek badanego lontu na odlegtos¢ 5 mm od powierzch-
ni prochu, zamocowa¢ gorny koniec lontu w statywie 1 zapali¢ go zapalaczem lontowym.

Dodatnim wynikiem badania jest zapalenie prochu w 10 kolejnych prdébach.
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4.5. Ooena wynikoéw badan. Partie lontéw nalezy uzna¢ za dobrg, Jezeli
wymaganiom niniejszej normy.

V razie otrzymania wynikéw niezgodnych z wymaganiami
ci¢ do przesortowania,
zabrukowac.

odpowiada

2.3 1 2.4, partie nalezy zwro-
w przypadku negatywnych wynikéw na pozostate wymagania - partie

4.6. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii lontu nalezy dotgczy¢ zaswiadczenie

stwierdzajgce zgodnos¢ wHasnosoi lontu z wymaganiami niniejszej normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-66/6094-08

1 Nic¢ rozpoznawcza powinna odpowiada¢ TWT24/Kr/53.

2) ZSRR rOCT 3470-55 Sznur ognieprowodnyj - norma zgodna.



