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1. WSTgP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są spłonki pobudzające porównawcze,używa

ne do oznaczania wrażliwości materiałów wybuchowych górniczych na inicjowanie spłon

ką, przeprowadzanego wg BN-63/6091-04.

W dalszej treści normy spłonki pobudzające porównawcze nazywane są „spłonkami".

1.2. Rodzaje spłonek. W zależności od wielkości ładunku materiału inicjującego 

zawartego w spłonkach rozróżnia się 20 rodzajów spłonek, wyszczególnionych w 2.3 

(w tablicy).

1.3. Przykład oznaczenia spłonek pobudzających porównawczych o ładunku inicjują

cym 0,25 G:
SPŁONKI POBUDZAJĄCE PORÓWNAWCZE 0,25 BN-65/6094-02

1.4. Normy i dokumenty związane

BN-63/6091-04 Materiały wybuchowe górnicze. Oznaczanie wrażliwości na inicjowanie 

spłonką

Przepisy o przedmiotach przyjmowanych do przewozu warunkowo. Załącznik A do §4 Regu

laminu przewozu przesyłek towarowych na kolejach żelaznych, obowiązujący od 

15 września 1939 r. (Dz. U. RP nr 79 z 1939 r., poz. 521).

Przepisy dotyczące materiałów i przedmiotów wyłączonych od przewozu lub przyjmowanych 

do przewozu warunkowo - zeszyt 2 Taryfy Międzynarodowej na przewóz towarów koleja

mi, obowiązującej od 1 czerwca 1962 r. (Dz. T. i Z.K. z 1962 r., nr 12, poz. 56). 

Rozporządzenie Ministrów Komunikacji i Spraw Wewnętrznych z dnia 15 maja 1965 r. 

w sprawie bezpieczeństwa ruohu przy przewozie materiałów wybuchowych na drogach 

publicznych (Dz. U. PRL nr 12/65, poz, 139).

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wygląd zewnętrzny. Spłonka powinna mieó dno płaskie lub wypukłe bez ostrych 

krawędzi.W otworze czapeczki powinien byó wyraźnie widoczny ładunek inicjujący.

Spłonka nie powinna mieć:

a) pęknięć łuski dłuższych niż 2 mm,

b) wykruszeń lub zaprasowań mieszanki na czapeczoe,

c) zanieczyszczeń mogących powodować nieodpalenie spłonki.

Z je d n o c z e n ie  P rz e m y s łu  O r g a n i c z n e g o  i T w o r z y w  S z tu c z n y c h  „ E r g ”

U s ta n o w io n a  p r z e z  D y r e k t o r a  Z je d n o c z e n ia  P rz e m y s łu  O r g a n i c z n e g o  i T w o r z y w  S z tu c z n y c h  „ E r g ”  

d n ia  8  l i s to p a d a  1 9 6 5  r. ja k o  n o r m a  o b o w ią z u ją c ą  w  z a k re s ie  p r o d u k c j i  od  d n ia  1 l ip c a  1 9 6 6  r.

(M o n .  Pol. n r  3 / 1 9 6 6  poz .  2 4  )
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2.2. Części składowe i materiały

a) Łuska cynkowa wg normy przedmiotowej'1) .

b) Czapeczka cynkowa wg normy przedmiotowej1) o wymiarach dostosowanych do wymia

rów łuski ZnT i ZnT52.

c) Ładunek inicjujący powinna stanowić mieszanina azydku ołowiu z trójnitrorezor- 

cynianem ołowiu w stosunku 1:4, odpowiadająca wymaganiom normy przedmiotowej 9 .

2.3. Wymiary i ładunki spłonek

Lp.
Ładunek
spłonki

G

Dopuszczalne odchył
ki ładunku 

G

Długość
spłonki

mm

Średnica
zewnętrzna
spłonki
mm

Głębokość zapra- 
sowania czapeczki 

mm

1 2 3 4 5 6

1 0,029

2 0,03 9
±0,001

3 0,041)

4 0,059

5 0,1

6 0,15 ±0,002

7 0,2

8 0,25 40 -r 41

9 0,3 ±0,004
6,85 t 7,05 co najmniej 15

10 0,35

11 0,4

12 0,45 ±0,006

13 0,5

14 0,55
±0,010

15 0,6

16 0,79 ±0,015
17 0,851)

18 1,0 9 ±0,020

19 1,5 9 ±0,030 51,5 r 52,5

20 2,09 ±0,040

"OWykonuje się tylko na specjalne zamówienie.

2.4. Niezawodność działania.Spłonki pobudzone lontem prochowym powinny detonować.

2.5. Wykonanie. Ładunek wraz z czapeczką należy prasować pa prasie hydraulicznej
2

pod ciśnieniem 320 ±20 kG/cm . W spłonkach o ładunkach 0,02 r 0,6 G czapeczki zapra- 

sowywać odwrotnie.

2.6. Odporność na wstrząsanie. Spłonki powinny wytrzymywać bez wybuchów, wypada

nia czapeczek i wykruszenia ładunku próbę wstrząsania na wstrząsarce mechanicznej 

w ciągu 10 min przy 60 uderzeniach na minutę i wysokości skoku 60 mm.

Wymagania dotyczące wykruszania ładunku nie dotyczą spłonek o ładunkach do 0,1 G 

włącznie.

2.7. Okres gwarancyjny spłonek przechowywanych w oryginalnych pudełkach, w warun

kach podanych w 3.2, wynosi i rok.

9Patrz Informacje dodatkowe.
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3. OPAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1. Opakowanie

3.1.1. Pudełka. Spłonki należy pakować po 50 sztuk do prostokątnych pudełek tek

turowych, układając spłonki otworami do góry. Miejsce styku części dolnej pudełka 

z wieczkiem należy okleić taśmą papierową. N a Łkażdym pudełku należy nakleić etykietkę 

zawierającą co najmniej: oznaczenie wg 1.3, wielkość ładunku inicjującego, liczbę 

spłonek, datę produkcji. Następnie każde pudełko zaparafinować.

3.1.2. Paczki. Po 5 pudełek należy pakować w arkusz papieru, formując paczkę. Na 

paczce podać wielkość ładunku opakowanych spłonek.

3.1.3. Skrzynki. Paczki pudełek ze spłonkami należy pakować bez luzu do podwój

nych skrzynek drewnianych. Przestrzeń pomiędzy skrzynką zewnętrzną i wewnętrzną po

winna być wypełniona wełną drzewną lub trocinami.

Na skrzynce należy umieścić napis zawierający co najmniej:oznaczenie wg 1.3,licz

bę spłonek, napisy "Nie rzucać" i "Strzec przed wilgocią", nalepkę ostrzegawczą nr i 

przewidzianą kolejowymi przepisami przewozowymi podanymi w 1.4.

3.2. Przechowywanie. Spłonki przechowywać zapakowane w skrzynkach.Najkorzystniej

sze warunki przechowywania: temperatura 15 * 25°C, wilgotność względna do 65%.

3.3. Transport. Spłonki zapakowane w skrzynki należy przewozić samochodami lub 

koleją, zgodnie z przepisami podanymi w i.4.

Spłonek nie wolno przewozić razem z materiałami wybuchowymi, łatwopalnymi i żrą
cymi.

4. BADANIA

4.1. Wielkość partii. Partia może składać się z kilku rodzajów spłonek. Łączna 

liczba spłonek w partii nie powinna przekraczać 5 000 sztuk.

4.2. Rodzaje badań

a) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego,

b) sprawdzenie wymiarów,

c) sprawdzenie niezawodności działania,

d) sprawdzenie odporności na wstrząsanie.

4.3. Pobieranie próbek. Próbki do badań należy pobrać oddzielnie z każdego rodza

ju spłonek wchodzących w skład partii, przed oklejeniem i zaparafinowaniem pudełek.

Z każdego rodzaju spłonek należy pobrać losowo z różnyćh pudełek, w zależności od 

liczności, liczbę spłonek podaną w tablicy.

Liczba spłonek jednego rodzaju wchodząca w skład partii Liczba spłonek pobranych do badań

do 400 5
401 do 1000 10
1001 do 2500 15
2501 do 5000 25

4.4. Opis badań

4.4.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego. Wszystkie pobrane do badań spłonki po

winny odpowiadać wymaganiom 2.1.

4.4.2. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać na wszystkich pobranych do badań spłon

kach. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzić przy użyciu sprawdzianów szczękowego 

i Oczkowego, przechodniego i nieprzechodniego.
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4.4.3, Sprawdzenie niezawodności działania należy wykonać na wszystkich spłonkach 

pobranych do badań. Każdą spłonkę uzbroić 20 cm odcinkiem lontu prochowego1), odcięte

go prostopadle do osi. Spłonki umieszczać kolejno w osłonie pancernej i zapalić lont 

prochowy. Spłonka powinna detonować.

4.4.4. Sprawdzenie odporności na wstrząsanie. Do badania należy pobrać po 5 sztuk 

spłonek każdego rodzaju w sposób podany w 4.3. Spłonki należy umieścić w pudełku tek

turowym, którego dno powinno być wyłożone kalką techniczną. Z każdego rodzaju spłonek 

trzy umieścić dnami do góry, a dwie dnami do dołu. Wolne miejsca w pudełku wypełnić 

łuskami. Na wierzch spłonek położyć kalkę techniczną, pudełko zamknąć przykrywką 

i przewiązać sznurkiem. Pudełko ze spłonkami umieścić w pojemniku wstrząsarki, wypeł

niając wolne przestrzenie odpadkami wojłoku lub tektury, po czym uruchomić wstrząsarkę.

Jeżeli w czasie 10-minutowego wstrząsania nie nastąpił wybuch spłonek,wstrząsarkę 

należy zatrzymać i sprawdzić zgodność stanu spłonek z wymaganiami 2,6.

4.5. Ocena wyników badań

4.5.1. Partia dobra. Partię spłonek należy uznać za odpowiadającą wymaganiom nor

my, jeżeli wszystkie wyniki badań wg 4.4,1 4 4.4.4 były dodatnie.

4.5.2. Partia niedobra. Partię spłonek należy uznać za nie odpowiadającą wyma

ganiom normy, jeżeli którykolwiek z wyników badań wg 4.4.1 f 4.4.4 był ujemny.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-65/6094-02

1) Łuski cynkowe produkowane są na podstawie ZN-65/MPCh/OE-1913 Elementy do spłonek pobudzają

cych porównawczych. Łuska cynkowa.

2) Czapeczki cynkowe produkowane są na podstawie ZN-65/MPCh/OE-1015 Elementy do spłonek pobu

dzających porównawczych. Czapeczka cynkowa.

3) Ładunek inicjujący produkowany jest na podstawie ZN-65/MPCh/0E-1029 Materiały wybuchowe ini

cjujące. Mieszanina azydku ołowiu z trójnitrorezorcynianem ołowiu.

4) RN-60/MPCh-1630 Lont prochowy specjalny.

ZN-65/MPCh/0E-1013, ZN-65/MPCh/OE-1015 oraz ZN-65/MPCh/0E-1029 na żądanie dostarczają Zakłady 

Chemiczne "Nitron" w Krupskim Młynie, a RN-60/MPCh-1630 Zakłady Chemiczne "Termoplast" w Mąkolnie.

'OLont prochowy produkowany jest wg RN-60/MPCh-1630


