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NORMA BRANZOWA E;PJ'ESES
MATERIALY Sptonki pobudzajgce poréwnawcze 6094_02

WYBUCHOWE . L . S s
do oznaczania wrazliwosci materiatéw

Zamiast
wybuchowych go6rniczych na inicjowanie ZN-61/MPCh/OE-1045

Grupa katalogowa X 73

1. WSTgP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa sptonki pobudzajgce porodéwnawcze,uzywa-
ne do oznaczania wrazliwosci materiatow wybuchowych goérniczych na inicjowanie spion-
ka, przeprowadzanego wg BN-63/6091-04.

W dalszej tresci normy spdonki pobudzajgce poréwnawcze nazywane sg ,,sptonkami'.

1.2. Rodzaje sptonek. W zaleznosci od wielkosci  4adunku materiatu inicjujacego
zawartego w sptonkach rozroéznia sie 20 rodzajow sptonek, wyszczegoélnionych w 2.3
(w tablicy).

1.3. Przyktad oznaczenia sptonek pobudzajgcych poréwnawczych o 4adunku inicjuja-
cym 0,25 G:
SPEONKI POBUDZAJACE POROWNAWCZE 0,25 BN-65/6094-02

1.4. Normy i dokumenty zwigzane

BN-63/6091-04 Materiaty wybuchowe goérnicze. Oznaczanie wrazliwosci na inicjowanie
sptonka

Przepisy o przedmiotach przyjmowanych do przewozu warunkowo. Zatgcznik A do 84 Regu-
laminu przewozu przesytek towarowych na kolejach zelaznych, obowigzujacy od
15 wrzednia 1939 r. (0Oz. U. RP nr 79 z 1939 r., poz. 521).

Przepisy dotyczace materiatéw i przedmiotéw wydgczonych od przewozu lub przyjmowanych
do przewozu warunkowo - zeszyt 2 Taryfy Miedzynarodowej na przew6z towardéw koleja-
mi, obowigzujgcej od 1 czerwca 1962 r. (Oz. T. 1 Z.K. z 1962 r., nr 12, poz. 56).

Rozporzadzenie Ministréow Komunikacji 1 Spraw Wewnetrznych z dnia 15 maja 1965 r.
w sprawie bezpieczenstwa ruohu przy przewozie materiatéw wybuchowych na drogach
publicznych (Dz. U. PRL nr 12/65, poz, 139).

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wyglad zewnetrzny. Sptonka powinna mied dno ptaskie lub wypukde bez ostry
krawedzi .W otworze czapeczki powinien byd wyraznie widoczny #4adunek inicjujacy.

Sptonka nie powinna miec:

a) peknie¢ +Huski dtuzszych niz 2 mm,

b) wykruszen lub zaprasowan mieszanki na czapeczoe,

c) zanieczyszczen mogacych powodowa¢ nieodpalenie sptonki.

Zjednoczenie Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
dnia 8 listopada 1965 r. jako norma obowigzujagca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1966 r.
(Mon. Pol. nr 3/1966 poz. 24 )
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd-0,40 Nakt. 1300 + 136 Zam. 951/66 T.118 Cena zt 2,40
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2.2. Czesci sktadowe i materiaty

a) tuska cynkowa wg normy przedmiotowej") .

b) Czapeczka cynkowa wg normy przedmiotowejl o wymiarach dostosowanych do wymia-
row duski zZnT 1 ZnT52.

c) tadunek inicjujgcy powinna stanowi¢ mieszanina azydku odtowiu z tréjnitrorezor-
cynianem odowiu w stosunku 1:4, odpowiadajgca wymaganiom normy przedmiotowej 9 .

2.3. Wymiary i 4adunki sptonek

tadunek Dopuszczalne odchyd-  DHugosé Srednica Gtebokosé zapra-
- _ - zewnetrzna - -
Lp. sptonki ki 4adunku sptonki splonki sowania czapeczki
G G mm mm mm

1 2 3 4 5 6
1 0,029
2 0,039 +0,001
3 0,041
4 0,059
5 0,1
6 0,15 +0,002
7 0,2
8 0,25 40 1 41

0.3 +0,004 6,85 t 7,05 co najmniej 15
10 0,35
n 0,4
12 0,45 +0,006
13 0,5
14 0,55 +0,010
15 0,6
16 0,79 +0,015
17 0,850
18 1,09 +0,020
19 1,59 +0,030 51,5 r 52,5
20 2,09 +0,040

"OWykonuje sie tylko na specjalne zaméwienie.

2.4. Niezawodnos¢ dziatania.Sptonki pobudzone lontem prochowym powinny detonowac.

2.5. Wykonanie. tadunek graz z czapeczkg nalezy prasowa¢ pa prasie hydraulicznej
pod cisnieniem 320 +20 kG/cm . W sptonkach o #adunkach 0,02 r 0,6 G czapeczki zapra-
sowywa¢ odwrotnie.

2.6. Odpornos¢ na wstrzgsanie. Sptonki powinny wytrzymywa¢ bez wybuchdéw, wypada-
nia czapeczek i1 wykruszenia #adunku prébe wstrzgsania na wstrzasarce mechanicznej
w ciggu 10 min przy 60 uderzeniach na minute i wysokosci skoku 60 mm.

Wymagania dotyczace wykruszania 4adunku nie dotycza sptonek o d4adunkach do 0,1 G
wigcznie.

2.7. Okres gwarancyjny sptonek przechowywanych w oryginalnych pudetkach, w warun-
kach podanych w 3.2, wynosi i rok.

9Patrz Informacje dodatkowe.
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3. OPAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT
3.1. Opakowanie

3.1.1. Pudetka. Sptonki nalezy pakowa¢ po 50 sztuk do prostokatnych pudetek tek-
turowych, ukdtadajgc sptonki otworami do gory. Miejsce styku czesci dolnej pudetka
z wieczkiem nalezy oklei¢ tasmg papierowg. Natkazdym pudedku nalezy naklei¢ etykietke
zawierajacg co najmniej: oznaczenie wg 1.3, wielkos¢ #adunku inicjujacego, liczbe
sptonek, date produkcji. Nastepnie kazde pudedtko zaparafinowac.

3.1.2. Paczki. Po 5 pudetek nalezy pakowa¢ w arkusz papieru, formujgac paczke. Na
paczce poda¢ wielkos¢ +adunku opakowanych spionek.

3.1.3. Skrzynki. Paczki pudetek ze sptonkami nalezy pakowa¢ bez luzu do podwdj-
nych skrzynek drewnianych. Przestrzen pomiedzy skrzynka zewnetrzng i wewnetrzng po-
winna by¢ wypedniona wedng drzewng lub trocinami.

Na skrzynce nalezy umiesci¢ napis zawierajgacy co najmniej:oznaczenie wg 1.3,licz-
be sptonek, napisy 'Nie rzucac¢" i 'Strzec przed wilgociag", nalepke ostrzegawczg nr i
przewidziang kolejowymi przepisami przewozowymi podanymi w 1.4.

3.2. Przechowywanie. Sptonki przechowywa¢ zapakowane w skrzynkach.Najkorzystniej-
sze warunki przechowywania: temperatura 15 * 25°C, wilgotnos¢ wzgledna do 65%.

3.3. Transport. Sptonki zapakowane w skrzynki nalezy przewozi¢ samochodami lub
koleja, zgodnie z przepisami podanymi w i.4.
Sptonek nie wolno przewozi¢ razem z materiatami wybuchowymi, d4atwopalnymi i zrg-
cymi .
4. BADANIA

4.1. Wielko$¢ partii. Partia moze sklada¢ sie z kilku rodzajéw splonek. taczna
liczba sptonek w partii nie powinna przekracza¢ 5 000 sztuk.

4.2. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

b) sprawdzenie wymiarow,

c) sprawdzenie niezawodnosci dziatania,

d) sprawdzenie odpornosci na wstrzgsanie.

4.3. Pobieranie probek. Prébki do badan nalezy pobra¢ oddzielnie z kazdego rodza-
Jju sptonek wchodzgcych w skdad partii, przed oklejeniem i zaparafinowaniem pudetek.
Z kazdego rodzaju sptonek nalezy pobra¢ losowo z roézny¢h pudetek, w zaleznosci od
licznosci, liczbe sptonek podang w tablicy.

Liczba sptonek jednego rodzaju wchodzgca w skkad partii Liczba sptonek pobranych do badan
do 400 5
401 do 1000 10
1001 do 2500 15
2501 do 5000 25

4.4. Opis badan

4.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Wszystkie pobrane do badan sptonki po-
winny odpowiada¢ wymaganiom 2.1.

4.4.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykona¢ na wszystkich pobranych do badan spton-
kach. Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu sprawdziandw szczekowego
i Oczkowego, przechodniego i nieprzechodniego.
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4.4.3, Sprawdzenie niezawodnosci dziatania nalezy wykona¢ na wszystkich sptonkach
pobranych do badan. Kazdg sptonke uzbroi¢ 20 cm odcinkiem lontu prochowegol), odciete-
go prostopadle do osi. Sptonki umieszcza¢ kolejno w ostonie pancernej i zapali¢ Ilont
prochowy. Sptonka powinna detonowac.

4.4_.4. Sprawdzenie odpornosci na wstrzgsanie. Do badania nalezy pobra¢ po 5 sztuk
sptonek kazdego rodzaju w sposéb podany w 4.3. Sptonki nalezy umiesci¢ w pudetku tek-
turowym, ktorego dno powinno by¢ wytozone kalkg techniczng. Z kazdego rodzaju sptonek
trzy umiescic¢ dnami do gory, a dwie dnami do dohu. Wolne miejsca w pudedtku wypednic
duskami. Na wierzch sptonek potozy¢ kalke techniczng, pudetko zamkng¢ przykrywka
i przewigza¢ sznurkiem. Pudetko ze sptonkami umiesci¢ w pojemniku wstrzgsarki, wyped-
niajac wolne przestrzenie odpadkami wojdoku lub tektury, po czym uruchomi¢ wstrzagsarke.

Jezeli w czasie 10-minutowego wstrzgsania nie nastgpit wybuch sptonek,wstrzagsarke
nalezy zatrzyma¢ 1 sprawdzi¢ zgodno$¢ stanu sptonek z wymaganiami 2,6.

4.5. Ocena wynikéw badan

4.5.1. Partia dobra. Partie sptonek nalezy uzna¢ za odpowiadajaca wymaganiom nor-
my, jezeli wszystkie wyniki badan wg 4.4,1 4 4.4.4 byty dodatnie.

4.5.2_. Partia niedobra. Partie sptonek nalezy uzna¢ za nie odpowiadajaca wyma-
ganiom normy, jezeli ktorykolwiek z wynikéw badan wg 4.4.1 £ 4.4.4 byt ujemny.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-65/6094-02

1) tuski cynkowe produkowane sg na podstawie ZN-65/MPCh/0E-1913 Elementy do sptonek pobudzaja-
cych poréwnawczych. tuska cynkowa.

2) Czapeczki cynkowe produkowane sg na podstawie ZN-65/MPCh/OE-1015 Elementy do spi#onek pobu-
dzajacych poréwnawczych. Czapeczka cynkowa.

3) tadunek inicjujgcy produkowany jest na podstawie ZN-65/MPCh/0OE-1029 Materiaty wybuchowe ini-
cjujace. Mieszanina azydku otowiu z tréjnitrorezorcynianem otowiu.

4) RN-60/MPCh-1630 Lont prochowy specjalny.
ZN-65/MPCh/0E-1013, ZN-65/MPCh/0OE-1015 oraz ZN-65/MPCh/0E-1029 na zadanie dostarczaja Zaktady
Chemiczne "Nitron"™ W Krupskim Mkynie, a RN-60/MPCh-1630 Zakdady Chemiczne "Termoplast" w Makolnie.

"OLont prochowy produkowany jest wg RN-60/MPCh-1630



