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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg metody oznaczania ciezaru nasypowego,
zawartosci pytu prochowego w prébie Scierania, gestosci rzeczywistej i stopnia roz-
drobnienia .

1.2. Zakres stosowania normy. Norme nalezy s-tosowa¢ we wszystkich przypadkach z
wyjatkiem tych, dla ktdérych normy przedmiotowe przewidujga inny sposob postepowania.

1.3. Okreslenia. Gestos¢ rzeczywista prochu - stosunek masy prochu do jego ob-
jJjetosci rzeczywistej wyrazony w gramach na centymetr szeScienny.

Objetos¢ rzeczywista prochu - objetos¢ substancji prochowej bez przestrzeni za-
jetej przez znajdujace sie w prochu pory.

1.4. Normm.y zwigzane
PN/P-82650 Tkaniny jedwabne. Zasady klasyfikacji

2. METODY OZNACZANIA
2.1. Oznaczanie ciezaru nasypowego

2.1.1. Zasada oznaczania polega na zwazeniu okreslonej objetosci prochu i obli-
czeniu ciezaru nasypowego przez podzielenie ciezaru tej objetosci prochu przez cie-
zar tej samej objetosci wody o temperaturze 20°C.

2.1.2. Sposoby oznaczania. W zaleznosci od wielkosci ziarna badanego prochu
rozréznia sie dwa sposoby oznaczania ciezaru nasypowego:

a/ w przyrzadzie majacym miernik pojemnosci 1 1, stosowanym do oznaczania pro-
chéw drobnoziarnistych,

b/ w przyrzadzie majacym miernik pojemnosci 10 1, stosowanym do oznaczania pro-
chéw gruboziarnistych.

2.1.3. Oznaczanie ciezaru nasypowego prochéw drobnoziarnistych

2.1.3.1. Przyrzady

a/ Przyrzad do oznaczania ciezaru nasypowego (rys. i), skktadajacy sie z mosie-
znego miernika 3 pojemnosci 11 i mosieznego zbiornika 1 pojemnosci nieco przewyz-
szajgcej pojemnos¢ miernika. Zbiornik 1 zakoriczony jest lejkiem i cylindryczng na-
sadkg 4 z zasuwg 2.

Zjednoczenie Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysitu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg"
dnia 8 marca 1963 r. jako norma obowigzujagca w zakresie metod badan od dnia 1 lipca 1963 r.
(Mon. Pol. nr 52/1963 poz. 266)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Drulc. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd.1,10 Nokl.1800+ 133 Zom. 2355/66 ’ Cano x+-7£0-

/
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Rys. 1

b/ Waga techniczna o nosnosci 10 kG.

2.1.3.2. Cechowanie miernika. Miernik 3 powinien by¢ cechowany co 3 miesigce.Ce-
chowanie przeprowadza¢ w nastepujgacy sposob:

miernik napedni¢ woda destylowang o tem-
peraturze 20 z1°C

i zwazy¢ z doktadnoscig do 0,5 G. Przez odjecie ciezaru pustego
miernika od ciezaru miernika z wodg obliczy¢ ciezar wody zawartej w mierniku w tem-
peraturze 20°C i wyrazi¢ go w kilogramach.

Na podstawie wyznaczonego ciezaru
okresli¢ objetos¢ miernika w litrach,

przyjmujagc, ze 1 1 wody wazy 1 kG.
Za wynik cechowania nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng wynikoéw pieciu oznaczac.

wody

2.1.3.3. Wykonanie oznaczania. Miernik zwazy¢ z doktadnoscig do 0,5 G

na niego zbiornik z zamknieta zasuwg, uprzednio napedniony badanym prochem.
jac powoli zasuwe zsypa¢ proch do miernika,
kajac wstrzaséw. Zdjac¢ zbiornik z miernika
obrzezem miernika,

i natozyc

Odsuwa-
a nastepnie zasuwe ostroznie zamkngé uni-
i linijkg zréwna¢ powierzchnie prochu
po czym zwazy¢ miernik z prochem z dok#adnoscig do 0,5G.
Ciezar nasypowy prochu X1 obliczy¢ w kilogramach na litr wg wzoru

z

X
w Ktorym:
Gj - ciezar miernika z prochem, kG,
G2 - ciezar pustego miernika, kG,

V - objetos¢ miernika, 1.

2.1.3.4. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ zaokraglong do 1 G Srednig

arytmetyczng
wynikéw co najmniej dwoch oznacza¢, ktorych roéznica nie przekracza 5 G.
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2.1.4. Oznaczanie ciezaru nasypowego prochdéw gruboziarnistych

2,1.4.1. Przyrzady

a/ Przyrzad do oznaczania ciezaru nasypowego (rys. 2), sktadajgcy sie z mosiezne-
go miernika 2 pojemnosci 10 1 i mosieznego miernika 1 pojemnosci nieco przewyzszaja-
cej pojemnos¢ miernika. Zbiornik 1 zakonczony jest lejkiem z zasuwg 3. Na zewnetrznej
powierzchni miernika b zamocowane sg dwa uchwyty. Zbiornik ? zamocowany jest piono-
wo na statywie 4, ktéry ma nozki umozliwiajgce regulowanie pionu statywu ze zbiorni-

kiem.

Rys. 2

Miernik ustawia sie na mosieznej tacy 5, ktdéra zabezpiecza przed rozsypaniem sie
prochu na podtoge. Taca ma wgtebienie, w ktorym ustawia sie miernik. Na Srodku wgte-
bienia tacy znajdujg sie dwie prostopadle do siebie naciete kreski. Rowniez na pod-
stawie statywu jJest nacieta kreska. Dla zapewnienia pionu miernika i zbiornika tace
ustawia sie w ten sposéb, by kreski na tacy bydy zgodne z kreska na podstawie staty-
wu 1 z pionem statywu.

Przy wykonywaniu oznaczania miernik i zbiornik powinny by¢ ustawione wspotosiowo.
Odlegtosc¢ zbiornika od miernika dobiera sie w ten sposéb, zeby zapewniata najkrotszy
czas przesypywania sie prochu ze zbiornika do miernika. Rowniez odlegtos¢ od Srodka
dolnego otworu stozka do Srodka gérnego przekroju miernika powinno by¢ zawsze jedna-
kowa .

b/ Waga techniczna o nosnosci do 15 kG.

2.1.4.2. Cechowanie miernika. Miernik 2 powinien by¢ cechowany co 3 miesigce.Ce-
chowanie przeprowadza¢ w nastepujacy sposob: miernik napedni¢ wodg destylowang o tem-
peraturze 20 Z1°C i zwazy¢ z dok#adnoscig do 5 G. Przez odjecie ciezaru pustego mier-
nika od ciezaru miernika z wodg obliczy¢ ciezar wody zawartej w mierniku w temperatu-
rze 20°C i wyrazi¢ go w kilogramach. Na podstawie wyznaczonego ciezaru wody okreslié
objetos¢ miernika w litrach przyjmujac, ze 1 1 wody wazy 1 kG.
Za wynik cechowania nalezy przyja¢ sSrednig arytmetyczng wynikoéw pieciu oznaczan.
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2.1.4.3. Wykonanie oznaczania. Miernik zwazy¢ z dok#adnoscig do 5 G i ustawi¢ go
w wgdebieniu tacy pod zbiornikiem uprzednio napednionym badanym prochem. Odsuwajac
powoli zasuwe zsypa¢ proch do miernika, a nastepnie zasuwe ostroznie zamkna¢ unika-
jac wstrzgsow. Linijka zréwna¢ powierzchnie prochu z obrzezem miernika,
zy¢ miernik z prochem z dok#adnoscig do 5 G.

Ciezar nasypowy prochu X2 obliczy¢ w kilogramach na litr wg wzoru
G, “ G2
w ktoérym: 2 \Y

GJ - ciezar miernika z prochem, kG,

po czym zwa-

G2 - ciezar pustego miernika , kG,

V - objetos¢ miernika, 1.

2.1 .4.4. Wynik. Za wynik nalezy przyj”~6 zaokraglong do 1G Srednig arytmetyczng
wynikéw co najmniej dwéch oznaczan, ktérych roéznica nie przekracza 10 G.

2.2. Oznaczanie zawartosci pydtu prochowego

2.2.1. Zasada oznaczania polega na Scieraniu i wytrzgsaniu odwazki prochu w wor-
kach z jedwabiu i1 zwazeniu pozostatosci w worku. Z ubytku masy prochu nalezy obli-
cza¢ procentowg zawartos¢ pydu.

2.2.2. Przyrzady

a/ Przyrzad do oznaczania zawartosci pydtu (rys. 3), sktadajgcy sie z drewnianej
prostokatnej ramy 1 i dwoch pionowych stojakéw 2 umocowanych na trwatej podstawie.Po-
Srodku ramy znajduja sie metalowe czopy 4 wchodzace w tulejki z brgzu, umocowane w
stojakach przyrzadu. Na jednym z czopow osadzona jest korba 5 stuzgca do nadawania
ramie ruchu wahadfowego o odchyleniu 180°. Pe#ny obréot dokota swej osi
umieszczone na stojakach zderzaki z gumowymi poduszkami. Rama
noczesne zatozenie dwoéch workéw. Z jednej strony ramy znajdujag

uniemozliwiaja
obliczona jest na jed-
sie stuzace do umocowa-

Rys. 3

nia workow haczyki 6 ,na ktére zaktada sie aluminiowe koétka przymocowane do zaszytych

koncow worka. Po przeciwlegtej stronie ramy znajduja sie zaciski 7, ktérymi

przymoco-
wuje sie otwarte konce worka.
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b/ Worek szerokos$ci 220 +5 mm, d¥ugosci 1000 Z10 mm, wykonany z jedwabiu JN 1112
lub 1113 wg PN/P-82650.
c/ Waga techniczna o nos$nosci 5 kg.

2.2.3. Wykonanie oznaczania. Odwazy¢ okoto 1500 g badanego prochu, rozsypac gc
cienka warstwg grubosci okoto 5 mm na arkuszu papieru i klimatyzowa¢ przez 3 r 4 godz
w pomieszczeniu, w ktorym wykonuje sie oznaczanie. Temperatura pomieszczenia powinna
wynosi¢ 18 t 25°C.

Po sezonowaniu zwazy¢ proch z dok#adnoscig do 0,1 g i wsypa¢ do worka uprzednio
starannie wytrzepanego z pytu prochowego i1 sprawdzonego pod wzgledem czystosci 1
przydatnosci.

Worek z prochem umocowa¢ na ramie i korbg wprowadzi¢ rame w #4agodny ruch wahad+o-
wy. Obracajgac korbe w obie strony przesypywa¢ proch z jednego konca worka do drugie-
go nie mniej niz JO razy w czasie 2 min. Po uptywie tego czasu proch wysypa¢ i zwa-
zy¢ z dokdadnoscig do 0,1 g.

Zawartos¢ pytu prochowego X3 obliczy¢é w procentach wg wzoru

w Ktorym:
Gl - masa prochu przed badaniem, g,

G2 - masa prochu po badaniu, g.

2.2.4. Wynik. Za wynik przyja¢ zaokraglong do 0,1% Srednig arytmetyczng wynikow
co najmniej dwéch oznaczan, ktorych roéznica nie przekracza 10% wyniku wiekszego.

2.3. Oznaczanie gestosci rzeczywistej

2.3.1. Zasada oznaczania polega na okresleniu masy 1 objetosci badanej proébki
prochu przez zwazenie jej w powietrzu i w rteci.

2.3.2. Sposoby oznaczania. W zaleznosci od wielkosci ziaren badanego prochu oraz
rodzaju stosowanych piknometrow rteciowych rozréznia sie dwa sposoby oznaczania ges-
tosSci rzeczywistej prochéw:

a/ w piknometrze rteciowym szklanym, tzw. matym, stosowanym do prochoéw drobno-
ziarnistych dla odwazki 5 r 8 g,

b/ w piknometrze rteciowym metalowym, tzw. duzym, stosowanym do prochéw grubo-
ziarnistych dla odwazki okoto 100 g.

2.3.3. Oznaczanie gestosci rzeczywistej w piknometrze matym

2.3.3.1. Przyrzady

a/ Przyrzad do oznaczania gestosci rzeczywistej prochu (rys. 4), skkadajacy sie
ze szklanego piknometru kulistego 1 podanego na rys. 5, zaopatrzonego w krany 2 i 4,
szklanej rurki zgietej 5 umocowanej na drewnianym stojaku 6, zaopatrzonej w kran 7
oraz trojdrozny kran 8. Drewniany s-tojak ma milimetrowg skale 9 z podziatka 0t760 mm
do odczytywania poziomu rteci w rurce. Przyrzad zaopatrzony jest w drewniang lub por-
celanowg miseczke do rteci i naczynie szklane zabezpieczajace o dwoch szyjkach.Szkla-
ny piknometr kulisty 1 (rys. 5) w dolnej czesci ma szklang rurke z kranem 2. W gor-
nej czesci naczynka znajduje sie szyjka, do ktorej doszlifowany jest wydrgazony szkla-
ny korek 3 ze szklang rurkg i kranem 4.
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/50

Rys. 4 Rys. 5

b/ Waga techniczna o nosnosci 1 kg.

c/ Komplet odwaznikéw 0,01 7 300 g.

d/ Termometr z podziatka o dziaktce elementarnej 1°C.
e/ Naczynie porcelanowe pojemnosci 250 ml.

f/ PHytki miedziane amalgamowane.

g/ Zlewka szklana pojemnosci 25 ml.

2.3.3.2. Przygotowanie przyrzadu do oznaczania. Szklany piknometr kulisty powi-
nien byd czysty, a wszystkie doszlifowane czesci przyrzadu powinny by¢ lekko posma-
rowane wazeling. Przy montowaniu przyrzadu do korka gornej czesci naczynia whozyc¢
siatke jedwabng dla zabezpieczenia rurki przed dostaniem sie do niej prochu, szczel-
nie zamkng¢ naczynie i obie jego czesci potgczy¢ gumowymi pierscieniami lub spre-
zynkami natozonymi na haczyki. Nastepnie podgczy¢ gumowg rurka piknometr kulisy 1 z
rurkg szklang zgietg 5 zaopatrzong w kran 7 i tréjdrozny kran 8 tak, azeby sSrodko-
wa linia 2 schodzidta sie z zerowg podziatkg skali.

Zgieta szklang rurke umocowang na drewnianym stojaku podaczy¢ z pompa prozniowq.
W tym celu koniec rurki 5 z tylnej strony stojaka podtgczy¢ gumowym grubosciennym we-
zem ze ssacag pompg wodng. Aby rte¢ w przypadku przerzucenia jej przez rurke nie dos-
tata sie do pompy proézniowej, miedzy przyrzadem i pompg umiesci¢ naczynie zabezpie-
czajace o dwoch szyjkach. Drewniane lub porcelanowe naczynie napednic metaliczng
rtecig i postawi¢ pod dolng rurka naczynia kulistego.
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2.3.3.3. Wykonanie oznaczania. Dolng rurke piknometru kulistego zanurzy¢ do na-
czynia z rtecig. Po zamknieciu kranu 2 otworzy¢ krany 4 i 7, kran 8 potaczy¢ z pom-
pa ssacg 1 odciagngé powietrze ze zgietej rurki oraz piknometru kulistego.

Otworzy¢ kran 2 i1 napeiniac¢ rtecig kuliste naczynie 1, a nastepnie rurke, az
rte¢ podniesie sie do wysokosci 500 4 600 mm i ustali sie jej poziom. Poziom rteci w
rurce 5 zaznaczy¢ na skali przyrzadu. Nastepnie zamkng¢ krany 2, 4 i 7, odkaczyc
naczynie kuliste od rurki 5 unikajgc w miare moznosci ogrzewania jej rekoma, usungcé
catkowicie rte¢ z rurek przez lekkie postukiwanie reka i zwazy¢. Rte¢ z kulistego
naczynia i1 zgietej rurki wylewa¢ do porcelanowego naczynia.

W przypadku gdy pompa wodna nie daje rozrzedzenia 500 -F 600 mmHg nalezy postugi-
wa¢ sie pompg olejowg. 5 ? 8 g prochu odwazy¢ w naczyniu pojemnosci 25 ml z dok#ad-
noscig do 0,01 g i przenies¢ do piknometru kulistego 1. Nastepnie podobnie jak w
pierwszym przypadku zmontowa¢ przyrzad, odciggna¢ z niego powietrze, wypedni¢ rte-
cig uwazajac, aby poziom rteci w zgietej rurce w pierwszym i drugim przypadku by+
na tej samej wysokosci. Po wypednieniu piknometr z rtecig i prochem oddaczy¢ od przy-
rzadu, usunag¢ z jego rurek rte¢ i zwazycC,jak podano poprzednio. Nastepnie zmierzyc¢
temperature rteci w naczyniu. 0

Gestos¢ rzeczywistg prochu X4 obliczy¢ w g/Zcnr wg wzoru

G . D,
X«=G/-G2" G

w Ktorym:
G - odwazka prochu, g,
Di - gestos¢ rteci w temperaturze oznaczania odczytana z tablicy,
Gj - masa piknometru kulistego z rtecig, g,

Gz - masa piknometru kulistego z prochem i rtecig, g.

Gestos¢ pod cisnieniem

Temperatura 760 mmHg Temperatura Gestoéé7ggdm§;§nlenlem

°C g/cm °G g/cng

10 13,5704 23 13,5384
11 13,5679 24 13,5359
12 13,5654 25 13,5335
13 13,5630 26 13,5310
14 13,5605 27 13,5286
15 13,5580 28 13,5261
16 13,5556 29 13,5237
17 13,5531 30 13,5212
18 13,5507 3 13,5187
19 13,5482 32 13,5163
20 13,5457 33 13,5138
21 13,5433 34 13,5114
22 13,5408 35 13,5090

2.3.3.4. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Srednia arytmetyczng wynikéw co najmniej

dwéch oznaczah zaokraglonych do setnych czesci, a réznica miedzy réwnolegdymi ozna-
czaniami nie powinna przekracza¢ 0,1 g/cm™.
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2.3.3.5. Przygotowanie przyrzadu do nastepnego oznaczania. Bezposrednio po zakon-
czeniu oznaczania przyrzad oprozni¢ z rteci i badanego prochu. W tym celu otworzyc
krany piknometru kulistego i wyla¢ rte¢ do porcelanowego naczynia. Po usunieciu gu-
mek wyjac¢ korek z piknometru kulistego i wysypa¢ do stoja odwazke prochu z pozosta-
43 rtecig. Nastepnie wytrze¢ piknometr bibuta do saczenia lub gazg i1 przechowa¢ go w
stanie zmontowanym do nastepnych oznaczan. Otworzy¢ kran 7 i wylac¢ rte¢ ze zgietej
rurki 5 przyrzadu do tego samego porcelanowego naczynia. Zebrang rtec przesgczyc¢
przez saczek z bibuty z matymi otworami przekdutymi igha,po czym rte¢ ponownie nada-
je sie do uzytku.

Drobne krople rozlanej rteci zebra¢ miedziang amalgamowang ptytka i podda¢ oczysz-
czeniu. Rte¢ zanieczyszczong w wyniku wielokrotnego uzycia i amalgamowania oczys-
ci¢ kwasem azotowym w obecnosci azotanu rteciowego. W tym celu rte¢ wytrzgsac¢ kilka-
krotnie w lejku rozdzielczym z 10-procentowym kwasem azotowym zawierajacym 5% azota-
nu rteciowego.

Nastepnie oczyszczong rte¢ przenies¢ do porcelanowego naczynia i przemywa¢ wodg
destylowang do reakcji obojetnej wobec niebieskiego papierka lakmusowego. Wode zlacfa
resztki wody usung¢ z rteci bibutg do sgczenia. Otrzymana czysta, sucha rte¢ nadaje
sie do uzytku. Pozostaty po oznaczaniu proch, zebrany do oddzielnego stoja, zniszczyc€.

2.3.4. Oznaczanie gestosci rzeczywistej w piknometrze duz.ym

2.3.4.1. Przyrzady

a/ Przyrzad do oznaczania gestosci rzeczywistej prochu (rys. 6), skltadajacy sie
z metalowego cylindrycznego piknometru 1, majgacego krany 2 i 3 z nasadka do nape#nia-
nia rtecig, przykrecong.do kranu 2; szklanej rurki 4 przymocowanej jednym koncem do
kranu 5, a drugim do krééca z ruchomg nakretka 6; wspornika 7 ze stojakiem, do ktére-

Rys. 6
go jest przymocowana milimetrowa skala stuzgca do odczytywania poziomu rteci.W szkla-
nej rurce +tapacza 9, ktéry jedng gumowg rurka przez nasadke wstawiong do kroc¢ca z ru-
chomg nakretka 6 jest potgczony ze szklang rurkg, druga gumowg rurka jest podgczony
z manometrem i pompa prézniowg 11 .
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Miedzy piknometrem 1 1 kranem 2 oraz miedzy piknometrem 1 i kranem 3 wstawione sg
metalowe siatki do zatrzymywania ziaren prochu.
Przyrzad jest umocowany na stole 8 ,na ktérym jest umieszczone naczynie do rteci 12

b/ Podstawka do piknometru metalowego.

c/ Zlewka szklana pojemnosci 150 ? 250 ml.

d/ Naczynia porcelanowe pojemnosci 600 ml.

e/ Szufelka aluminiowa.

f/ Phytki miedziane amalgamowane.

g/ Waga techniczna o nosnosci 10 kg z drobnymi odwaznikami.

h/ Waga techniczna o nosnosci 200 g.

i/ Klucze ptaskie maszynowe roéznych wymiaréw lub klucz nastawny do nakretek.
J/ Termometr z podziatka o dzialce elementarnej 1°C.

P.3.4.2. Przygotowanie przyrzadu do oznaczania. Przed oznaczaniem gestosci prochu
nalezy sprawdzi¢ czystos¢ wewnetrznej czesci piknometru. W tym celu piknometr odkre-
ci¢ poczatkowo kluczem, a nastepnie recznie od kranu 3. Po sprawdzeniu i ewentualnym
oczyszczeniu piknometr przykreci¢ do kranu 3. W celu zapewnienia hermetycznosci krany
2, 3 1 5 powlec cienka warstwg prézniowego smaru uszczelniajgacego, dociggng¢ kluczem
potaczenia piknometru z kranami 2, 3 i nakretka 6.

Zmontowane naczynie przykreci¢ do krécca 5. Pod naczynie przyrzadu podstawi¢ mi-
seczke z czysta rtecia.

2.3.4.3. Wykonanie oznaczania. Zamkng¢ kran 2, otworzy¢ krany 3 i1 5 i odciggnac
powietrze z piknometru. Stopien rozrzedzenia powietrza w przyrzadzie obserwowac na
podstawie wskazah manometru 10. Gdy manometr wskaze rozrzedzenie okoto 760 mmHg,otwo-
rzy¢ kran 2 powodujgc wypednienie rtecig piknometru 1 i szklanej rurki 4. Gdy poziom
rteci w rurce 4 przestanie sie podnosi¢, zamkng¢ kran 2, wykgczy¢ pompe proézniowg i
odkreci¢ nakretke 6 w celu wpuszczenia powietrza do przyrzadu. Potem wkreci¢ nakretke
6 i wkaczy¢ pompe prozniowg obserwujgc poziom rteci w rurce.

Wymienione czynnosci powtarza¢ dopoty, dopoki poziom rteci w szklanej rurce 4
nie bedzie zmieniat sie pod wptywem wpuszczonego do niej powietrza. Poziom rteci ozna-
cza¢ na skali. Zamkng¢ krany 3 i 5, odkrecic¢ piknometr, usung¢ rte¢ z krdo¢ca 3 1 na-
sadki naczynia przez reczne postukiwanie. Piknometr umiesci¢ na podstawie i powierz-
chnie jego oczysci¢ z rteci.

Piknometr z rtecig umieszczony na podstawie zwazy¢ z dok#adnoscig do 0,5 g 1 za-
notowa¢ jego mase. Piknometr przenies¢ na stdot przyrzadu, odkreci¢ kran 3 i otworzyc
kran 2, nastepnie rte¢ wyla¢ do miseczki. Pod szklang rurke 4 podstawi¢ zlewke, otwo-
rzy¢ kran 5 i wypusci¢ rte¢ zlewajac ja do miseczki.

Nastepnie odwazy¢ z dokdtadnoscig do 0,05 g okoto 100 g prochu i umiesci¢ go w pi-
knometrze. Piknometr zmontowa¢, odciggng¢ powietrze i napeini¢ rtecig Jjak wskazano
poprzednio, uwaza¢, aby poziom rteci byt na tej samej wysokosci. Nastepnie piknometr
z rtecig i1 prochem oddgczy¢ od przyrzadu, oczyéci%)i zwazyc.

Gestos¢ rzeczywista prochu Xs obliczy¢ w g/cm wg wzoru

G, “G2 +G

w ktorym:
G - odwazka prochu, g,
D1 - gestos¢ rteci w temperaturze oznaczania, odczytana z tablicy podanej w 2.3.33,
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G, - masa piknometru z rtecia, g,
G2 - masa piknometru z prochem i rtecia, g.

2.3.4.4. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ srednia arytmetyczng wynikéw co najmniej
dwéch oznaczen zaokraglong do setngch czesci, ktoérych réznica miedzy réwnolegdymi oz-
naczaniamimie przekracza 0,1 g/cm

2.3.4.3. Przygotowanie przyrzadu do nastepnego oznaczania. Bezposrednio po zakon-
czeniu oznaczania piknometr i przyrzad pov/inny by¢ odpowiednio oczyszczone.Piknometr
przenies¢ z wagi na podstawke, odkreci¢ kran 3, wyla¢ rte¢ z prochem do zlewki. Wne-
trze piknometru oczysci¢ z prochu i rteci szczotkg do mycia naczyn laboratoryjnych,
nastepnie przykreci¢ kran 3 i pozostawi¢ na podstawie do nastepnych oznaczan.

Rte¢ pozostata w szklanej rurce i1 piknometrze oraz rte¢ znajdujaca sie w zlewce
z prochem przela¢ do czystej zlewki. Zebrang rte¢ saczy¢ przez sgczek z bibuty z ma-
+ymi otworkami przekdutymi iglta do stoja, w ktorym przechowuje sie rte¢ czystg, na-
dajacg sie do wkasciwego uzytku. Drobne krople rozlanej rteci zebra¢ z poddogi i ze
stotoéw za pomocg amalgamowanej pdytki i przenies¢ do zlewki z prochem i rtecig. Rtec

pozostatg na prochu wymy¢ z prochu wodg biezgcg w tej samej zlewce. Przemyta rtec¢
suszy¢ bibudg do sgczenia, saczy¢ jak poprzednio i dotaczy¢ do ogdlnych zapaséw rte-
ci.

2.4. Oznaczanie stopnia rozdrobnienia

2.4.1. Zasada oznaczania polega na przesiewaniu prochéw przez sita wskazane w
normach przedmiotowych, zwazeniu ilosci ziaren pozostajacych lub przechodzgcych przez
sita i1 obliczeniu tych ilosci w procentach.

2.4.2. Przyrzady

a/ Przyrzad do przesiewania (rys. 7) , sktadajacy sie z drewnianego stojaka 1,
drewnianej skrzyni 2 umocowanej do czterech drewnianych sprezyn 3. Drewniana skrzy-
nia ma otwierang Scianke, po ktdérej otworzeniu nalezy wsungé trzy skrzynie segregu-

Bys. 7

jJace (skrzynie goérna i1 Srodkowa sg sitami). Wielkos¢ otwordéw w siatkach zalezy od ga-
tunku badanego prochu, a mianowicie : otwory gérnego sita powinny byC¢ réwne najwie-
kszemu dopuszczalnemu wymiarowi ziarna, otwory Srodkowego sita - najmniejszemu wy -
miarowi ziarna. Dolna skrzynia przyrzadu ma dno pedne, bez otwordw.
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b/ Waga techniczna o nosnosci 5 kg.

o/ Waga techniczna o nosnosci 200 g.

&/ Sita z drutu z metali niezelaznych lub ich stopowy podane w normie przed-
miotowej dla badanego asortymentu prochu czarnego.

2.4.3. Wykonanie oznaczania. Zatozy¢ na odpowiednie po#ki przyrzadu sito goéorne i
dolne o wymiarach oczek podanych w normie przedmiotowej na badany asortyment prochu,
oraz dolng skrzynke do odbierania prochu drobnego. Odwazy¢-z dokdadnoscig do 5g¢g
okoto 2 kg prochu o wymiarach ziaren wiekszych niz 0,62 mm i okoto 1,5 kg prochu o
wymiarach ziaren mniejszych niz 0,62 mm. Odwazke prochu wsypa¢ na goérne sito przy-
rzadu, zamkng¢ tylng Sciane oraz gorng pokrywe skrzyni sitowej i wykona¢ 150 podwdj-
nych wahan w czasie okod4o 1 min. Po zatrzymaniu przyrzgadu zwazy¢ z dok#adnosciag do
0,5 g proch pozostaty na gornym sicie i w skrzyni umieszczonej pod dolnym sitem.

Pozostatos¢ na sicie gornym Xg oraz przesiew przez sito dolne X7 obliczy¢ w pro-
centach wg wzoru

X6 lub X7 100

w ktorym:
Ga - pozostatos¢ na sicie gornym(lub przesiew przez sito dolne), g,

G2 - odwazka badanego prochu, g-

2.4.4. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Sredniag arytmetyczng wynikéw co najmniej
dwdéch oznaczan rézniacych sie miedzy sobg nie wiecej niz o 10% wyniku wiekszego.

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-63/6093-01

ZSRR TOCT 8064-56
toct 8066-56
rocT 8067-56
toct 7100-54

norma zgodna
norma zgodna
norma zgodna
norma zgodna
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W punkcie 2.3.2, na koncu tresci dopisuje sie zdanie:
Dopuszcza sie do oznaczania gestosci rzeczywistej prochéw drobnoziarnistych spo-

sobu wg b).

(Biuletyn PKNMiJ nr 8/88 poz. 98)



