UKD 678.43.04

NORMA BRANZOWA

SRODKI

POMOCNICZE Srodki

BN-73
6064-11

pomocnicze dla przemystu gumowego

Dyspergator Oskar

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest dy-
spergator Oskar - wodny roztwér kwaséw arylosul-
fonowych, skondensowanych za pomoca formaldehydu,
stosowany przy produkcji syntetycznego kauczuku.

1.2. Normy zwigzane
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobie-
rania i przygotowywania proébek
PN-58/C-04526 Okreslenie barwy za pomocag skali
Jodowej
FN/C-60008 Chemiczne badania i préby. Przyrzady

do pobierania prébek. Zgtebniki do produktéw

ciektych
PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania
liczb
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
2.1. Odmiany. Ze wzgledu na intensywnos$¢ barwy,

dyspergator Oskar dzieli sieg
znaczone symbolami K i Ps

na dwie odmiany o-

K - dyspergator Oskar produkowany 2z naftalenu
krystalicznego,

P - dyspergator Oskar produkowany 2z naftalenu
prasowanego.

2.2. Przyktad oznaczenia dyspergatora Oskar z

naftalenu krystalicznego:

DYSPERGATOR OSKAR K BN-73/6064-11
SWW 1283-19

3. WYMAGANIA

3.1 Wyglad zewnetrzny, Dyspergator Oskar powi-
nien by¢ ciecza o konsystencji oleju, barwy brg-

zowej. Dopuszcza sie obecnos$¢ osadu.

3.2. Wymagania fizyczne i1 chemiczne

Odmiany
Wymagania
K P
a) Siarczanu sodowego, %, nie wiecej
niz 5 5
Symbol wg SWw: 1283-19.

Grupa katalogowa X 951

cd. tablicy

wymagania

b) Substancji aktywnej, %, nie mniej
niz 25 25

c) Substancji nierozpuszczalnych w

wodzie, %, nie wiecej niz 0,05 0,05

d) Pozostatos¢ po spopieleniu, %, nie
wiecej niz 15 15

e) pH 79 7t9

) Barwa, mg J?/100 cm®, nie wiecej nie norma-
niz 200 lizuje sie

4. PANOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Dyspergator Oskar nalezy pako-
wa¢ do cystern stalowych zaopatrzonych w urzadze-
nia grzejne. Na kazdej cysternie nalezy umiescic
napis zawierajacy co najmniej:

a) nazwe lub znak zaktadu produkcyjnego,

b) nazwe produktu.

W przypadku eksportu opakowanie i znakowanie na-
lezy kazdorazowo uzgodni¢ z eksporterem.

4_.2. Przechowywanie, Dyspergator Oskar nalezy
przechowywa¢ w zbiornikach stalowych zaopatrzonych
w urzadzenia ogrzewcze. Dyspergator Oskar Kkrzep-
nie w temperaturze okoto 5°C, przy czym po ogrza-
niu do 30°0 i wymieszaniu nie zmienia swoichwlas-
nosci .

4.3. Transport, Dyspergator Oskar nalezy prze-
wozi¢ w kolejowych cysternach stalowych zaopatrzo-
nych w wezownice grzejne.

3. BADANIA

3.1. Rodzaje badan
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (G -1),

b) oznaczanie zawartosci siarczanu sodowego
G.2 3,

Cc) oznaczanie zawartosci substancji aktywnej
(B-2 b),

d) oznaczanie zawartosci substancji nierozpusz-
czalnych w wodzie (3.2 ©),

e) oznaczanie pozostatosci po spopieleniu (3.2d),

) oznaczanie pH (3.2 e),

g) oznaczanie barwy wg skali jodowej

G.2 H.

Zjednoczenie Przemystu Organicznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego ORGANIKA dnia 5 czerwca 1973 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1974 r.

(Dz.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1974.

Wplyw do WN 30.8.73. Oddano do sktadu 21.12.73.
0Obj.0,35a. w. Naktad 1700+50

Norm. i Miar nr 35 /1973 poz. 108)

Druk ukoriczono w morcu74.
eflz. zant. 4861/73

Cena zt 2,40
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5.2. Wielko$¢ partii. stanowi

25 t produktu.

Partie najwyzej

5.3. Pobieranie proébek i przygotowanie Sredniej
prébki laboratoryjnej. Przy pobieraniu prébek na-
lezy stosowaé¢ zasady PN-67/C-04500. Proébki nalezy
pobiera¢ z catej warstwy produktu zgkebnikiem nr 1
wg PN/C-60008 lub szklang rurg o zwezonym zakon-
czeniu. Masa $redniej probki laboratoryjne j nie po-
winna by¢é mniejsza niz 1500 g. Czes$¢ Sredniej
prébki laboratoryjnej w ilosci nie mniejszej niz
500 g nalezy przechowywa¢ przez 3 miesigce, li-
czac od daty wysdania produktu.

5.4. Opis badan

5.4.1. Oznaczanie zawartosci siarczanu sodowego

5.4.1.1. Odczynniki i roztwory
a) Azotan otowiawy cz.d.a., roztwér 0,1m
g azotanu otowiawego w 1000 cm”

zawie-
rajacy 33»1 roz-

tworu.

b) Octan amonowy cz.d.a., roztwér buforowy za-
wierajacy 50,825 g octanu amonowego W 1000 Cm"
roztworu.

c) Oranz ksylenowy, roztwér 0,2-procentowy.

d) Wersenian dwusodowy cz.d.a., roztwér 0,01m
przygotowany przez rozpuszczenie w 1 dm™ wody
3,7225 @ wersenianu dwusodowego dwuwodnego lub
3,3622 g soli bezwodnej wersenianu dwusodowego,

wysuszonej w temperaturze "120 s 130°C.

5.4.1.2. Wykonanie oznaczania. Odwazy¢ z dokdad-

noscig do 0,0002 g 4 4 5 g dyspergatora, rozpus-
ci¢ w 100 cm” wody, podgrza¢ do wrzenia i doda¢
20,0 cm”™ roztworu azotanu otowiawego. Po 15 min

sgczy¢ przez twardy saczek do kolby pomiarowej po-
jemnosci so00 onr.

Osad na saczku przemy¢ 200 an™ wody o tempera-
turze okoto 80°C. Po ochtodzeniu uzupeknié roztwér
woda do kreski. Odmierzy¢ do kolby 50 cnr takprzy-
gotowanego roztworu, dodac 20 cm3 roztworu octanu
amonowego, 10 cm™ wody, kilka kropli wskaznika i
miareczkowa¢ roztworem wersenianu dwusodowego do
zmiany barwy z fioletowej na zékta. Roéwnoczesnie
wykona¢ $lepag prébe. Do kolby pojemnosci 500 cm”™
odmierzy¢ 20,0 cm® roztworu azotanu olowiawego i
uzupednié¢ woda do kreski. Odmierzy¢ 50,0 ail™ tak
przyrzadzonego roztworu, doda¢ 20 aw" roztworu o-
ctanu amonowego, 10 cm™ wody, kilka kropli wskaz-
nika i1 miareczkowa¢ roztworem wersenianu dwusodo-
wego do zmiany barwy. Zawarto$¢ siarczanu sodowe-
go (X obliczy¢ w procentach wg wzoru

0,001421 (V, - V2)m100 =500 1,421(v;~Vv»
m « 50 m

w ktorym:
\J - objetos¢ scisle o ,01m roztworu wer-
senianu dwusodowego zuzyta do miare-
czkowania $lepej proby, o,
V2 - objetos¢ scisle 0,01m roztworu wer-
senianu dwusodowego zuzyta do miare-
czkowania proby wkasciwej, cm?,

odwazka badanego dyspergatora, g,
ilos¢ siarczanu sodowego odpowiada-
jaca 1 cm'> Scisle o ,01m roztworu wer-
senianu dwusodowego, @-

Za wynik nalezy przyja¢ $rednig arytmetycznag
wynikéw co najmniej dwéch oznaczan, rézniacych
sie miedzy sobg nie wiecej niz o0 o ,2%.

m -

0,001421 -

5.4.2. Oznaczanie zawartosci substancji aktywnej

5.4.2.1. Zasada oznaczania polega na oznaczaniu
catkowitej suchej substancji, oznaczaniu zawarto-
Sci siarczanu sodowego i obliczeniu z réznicy tych
oznaczan zawartosci substancji aktywnej.

5.4.2_.2. Oznaczanie zawartosci catkowitej suchej
substancji, VWV naczynku wagowym, wysuszonym do sta-
+ej masy, odwazy¢ z doktadnoscia do o,0002 g oko-
4o 5 8 badanego dyspergatora i wysuszy¢ do statej
masy w temperaturze 105°C. Zawartos¢ catkowitej
suchej substancji (X,) obliczy¢é w procentach wg

wzoru
m-m,
Xy = —— gy 100

w ktorym:

m - masa naczynka z dyspergatorem po susze-

niu, g,
mt - masa naczynka, g,
m2 - odwazka dyspergatora, g-

Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczna
wynikéw co najmniej dwéch oznaczan,rézniacych sie
miedzy soba nie wiecej niz 0 o ,2%.

5.4.2.3. Obliczanie zawartosci substancji aktyw-
nej. Zawartos¢ substancji aktywnej (X2) obliczyé
w procentach wg wzoru
X2= X, - X
w ktorym:
X, - zawartosc¢

catkowitej suchej substancji, %,
oznaczona wg 5.4.2.2,
X - zawartos¢ siarczanu sodowego, %, Oznaczona

wg 5.4.1.2.
5.4.3.

puszczalnych w wodzie.
z dok#adnoscig do o0,0002

Oznaczanie zawartosci substancji nieroz-
Odwazy¢ 10 g dyspergatora
g, przenies¢ ilosciowo do
zlewki pojemnosci 250 cn? i rozpusci¢ w 150 cm3
wody, saczy¢ przez podwdjny twardy saczek lub przez
tygiel 2z filtrem ze spiekanego szkda (Schotta
G-4), przemyty uprzednio goraca woda i1 wysuszony
do statej masy. Pierwsze porcje przesaczu ponow-
nie saczy¢ przez ten sam sgczek az do otrzymania
klarownego przesgczu. Osad na saczku przemy¢ go-
racg woda az do zaniku reakcji na So”~ (préba z
roztworem chlorku barowego), po czym wysuszyé w
suszarce w temperaturze 105°C do statej masy. Za-
wartos¢ substancji nierozpuszczalnych (X3) obli-
czy¢ w procentach wg wzoru

(m,— m2) 1100

X3 =
m
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w ktorym:
m, - masa tygla z osadem, g,
m2 - masa tygla, g,
m - odwazka badanego dyspergatora, g

Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyCag wy-
nikéw oo najmniej dwéch oznaczan, réznigcych sie
miedzy soba nie wiecej niz 0 o ,01%.

5.4,4. Oznaczanie pozostatosci
W wyprazonym do statej masy tyglu porcelanowym lub
kwarcowym odwazy¢ z doktadnoscig do o,0002 g oko-
40 1 g badanego dyspergatora. Zawartos¢ tygla wy-
suszy¢ w suszarce, a nastepnie spopieli¢ na pal-
niku. Gdy dymy przestanag sie wydziela¢, przeniesé¢
do pieca muflowego i wyprazy¢ w temperaturze 700°C

po spopieleniu,

m(— m2

w ktérym:
m, - masa tygla z odwazka, g,
m, - masa tygla, g,
ma - masa tygla z pozostatoscia po spopieleniu,g.

5.4.5. Oznaczanie —HH - za pomoca pehametru wg
instrukcji dla danego aparatu.

5.4.6. Okreslenie barwy w skali jodowej - wg
PH-58/C-04526.
5 .5 . Zank-rgpianle

cych koncowych wynikéw oznaczan parametréw wg 3.2
nalezy wykona¢ wg zasad PN-70/N-02120 p. 3«3«2.

i zapisywanie liczb dotycza-

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan stwierdza-

do statej masy. Pozostatos¢ po spopieleniu (X4) jJace zgodnos¢ z wymaganiami normy nalezy dotaczyc
obliczy¢ w procentach wg wzoru do kazdej wysy+ki produktu.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/6064-11

Niniejsza norma zastepuje ZN-63/MPCh/0E-5212



