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M A T E R IA Ł Y

M a t e r i a ł y  w y b u c h o w e

O z n a c z a n i e  w r a ż l i w o ś c i  
n a  ta r c ie  m e t o d ą  K o e n e n a

Z a m ia s t

B N -64/6091-07

W Y B U C H O W E

G ru p a  k a ta lo g o w a  X  79

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. P rz e d m io te m  n o rm y  je s t  

m e to d a  o z n aczan ia  w ra ż liw o śc i n a  ta rc ie  m a te r ia 

łó w  w y b u c h o w y ch , z w y ją tk ie m  in ic ju ją c y c h , m e 

to d ą  K o e n e n a , p rz y  u ż y c iu  a p a ra tu  P e te rs a .

W  d a lsz e j t re ś c i  n o rm y  m a te r ia ł  W y buchow y  za 

s tą p io n o  s k ró te m  M W .

1.2. Zakres stosowania m etody. M eto d ę  n a le ż y  

s to so w ać  do o zn a cz a n ia  w ra ż liw o śc i M W  n a  ta rc ie  

w  ra m a c h  b a d a ń  d o p u szczen io w y ch  i k o n tro ln y c h .

1.3. Określenia. W raż liw o ść  M W  n a  ta rc ie  je s t  
to  zdo lność  M W  do  ro z k ła d u  z e fe k te m  d źw ięk o 

w y m , św ie tln y m , w y d z ie la n ia  się  d y m u  lu b  zw ę 

g le n ia  M W  p o d  w p ły w e m  b o d źca  ta rc io w eg o , p rz y  

czy m  e fe k ty  te  m o g ą  w y s tę p o w a ć  łączn ie .

2. METODA BADANIA

2.1. Zasada oznaczania w ra ż liw o śc i M W  n a  t a r 

c ie  p o leg a  na:

a) o k re ś le n iu  (podczas b a d a ń  d o p u szczen io w y ch ) 

n a jm n ie jsz e g o  n a c isk u  s te m p la  n a  p ró b k ę  M W , 
p rz y  k tó ry m  w  d z ie s ięc iu  k o le jn y c h  p ró b a c h  w y 

s tą p ił  co n a jm n ie j  je d e n  z e fe k tó w  o k re ś lo n y c h  

w  1.3,
b) s p ra w d z e n iu  (podczas b a d a ń  k o n tro ln y c h ), 

czy  p rz y  n a c isk u  s te m p la  n a  p ró b k ę  M W , o k re ś lo 

n y m  w  n o rm ie  p rze d m io to w e j d la  d an eg o  M W , 

w  sześc iu  k o le jn y c h  p ró b ac h  n ie  n a s tą p i  e fe k t  b a 
d a n e j p ró b k i o k re ś lo n y  w  1.3.

2.2. Aparatura, przyrządy i m ateriały

a) A p a ra t  ta rc io w y  P e te r s a  w g  s c h e m a tu  p o 

d an eg o  n a  r y s u n k u  z k o m p le te m  c ięża rk ó w , s k ła 

d a ją c y  s ię  ze s ta l iw n e j  p o d s ta w y  1, z zam o co w a

n y m  n a  n ie j w ła śc iw y m  u rz ą d z e n ie m  ta rc io w y m , 

z ło żo n y m  z n ie ru c h o m e g o  p o rce lan o w eg o  s te m 

p la  2 i ru c h o m e j p o rce la n o w e j p ły tk i  3. P o rc e la 

n o w a  p ły tk a  u m o co w an a  je s t  za  pom ocą u c h w y 

tu  4 w  sa n k a c h  5, k tó re  za  p o ś re d n ic tw e m  k o rb o -  

w odu , ta rc z y  m im o śro d o w ej i p rz e k ła d n i są  u r u 

c h a m ia n e  s iln ik ie m  e le k try c z n y m  po n a c iśn ięc iu  

p rz y c isk u  6 ta k , że p ły tk a  w y k o n u je  pod  s te m 

p le m  ty lk o  je d e n  p o z io m y  sk o k  d łu g o śc i 10 m m  

ta m  i z p o w ro tem . U c h w y t 7 m o c u ją c y  s te m p e l 2 
je s t  osiow o o d c h y la n y  (d la  w y m ia n y  s tem p la )  

i p rz e d łu ż o n y  ra m ie n ie m  8 z a o p a trz o n y m  w  sześć 

k a rb ó w  do za w iesz a n ia  o k reś lo n eg o  c ię ż a rk a  11. 
Z ró w n o w aż a n ie  ra m ie n ia  w y k o n u je  się  za  pom ocą 

p rz e c iw w a g i 9. P o szczeg ó ln e  c ię ż a rk i (9 sz tu k ) z a 

w iesza  się  n a  ra m ie n iu  8 w  m ie jscach  o zn aczo n y ch  

k a rb a m i, re g u lu ją c  w  te n  sposób  n ac isk  s te m p la  

n a  p ły tk ę  w  g ra n ic a c h  0,5 -r- 36,0 kg.

P o szczeg ó ln e  o b c iążen ia  p o d a n e  są  w  tab liczce  

z n am io n o w e j a p a ra tu .

Z g ło sz o n a  p rz e z  Z je d n o c z e n ie  P rz e m y s łu  T w o rz y w  i F a r b  

U s ta n o w io n a  p rz e z  N a c z e ln e g o  D y r e k to r a  Z P T iF  d n ia  17 s ty c z n ia  1977 r. 

j a k o  n o r m a  o b o w ią z u ją c a  w  z a k re s ie  cz y n n o śc i o k re ś lo n y c h  n o rm ą  od  d n ia  1 s ty c z n ia  1978 r.

(Dz. N o rm . i M ia r  n r  10/1977 poz. 33)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1977. W p ły w  d o  W N  24.3.77. O d d a n o  d o  s k ła d u  30.4.77. 
D r u k  u k o ń c z o n o  w  l łp c u  77. O b j. 0,40 a .w . N a k ła d  1200+42 eg z . K D A  w  K a lisz u  z am . n r  3981

C en a  z ł 2,40
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Do silnika

A p a r a t  ta rc io w y  P e te r s a

U

1 —  p o d s ta w a , 2 —  p o rc e la n o w y  s te m p e l,  3 —  p o rc e la n o w a  p ły tk a ,  4 —  u c h w y t, 5 —  sa n k i, 

6 —  p rz y c is k  u r u c h a m ia ją c y  a p a r a t ,  7 —  u c h w y t m o c u ją c y  s te m p e l,  8 —  ra m ię , 9 —  p rz e c iw w a g a ,

10 —  d o z a  M W , 11 —  c ię ż a re k  z h a k ie m

b) P ły tk i  3 o w y m ia ra c h  2 5 X 2 5 X 5  m m , w y k o 

n a n e  z c z y s te j, b ia łe j  p o rc e la n y  te c h n ic zn e j 1). 
N ie ro w k o w a n e  p o w ie rz c h n ie  p ły te k  m a ją  o k re ś lo 

n ą  szo rs tk o ść  w  p o s ta c i p o d łu ż n y c h  p rążk ó w .

c) C y lin d ry c z n e  s te m p le  2, w y k o n a n e  z c zy ste j, 

b ia łe j  p o rc e la n y  te c h n ic z n e j ł ) m a ją c e  d ługość  

15 m m , ś re d n ic ę  10 m m  i p o w ie rz c h n ie  czołow e 

k u lis te  o p ro m ie n iu  k rz y w iz n y . 10 m m .

d) P ró b n ik  w  k sz ta łc ie  ły żeczk i do p o b ie ra n ia  

p ró b e k  M W  sy p k ic h  w  ilo śc i po 0,01 g.

e) P ró b n ik  w  k sz ta łc ie  p rę c ik a  z oczk iem  do po 

b ie ra n ia  p ró b e k  M W  p la s ty c z n y c h  w  ilości 
po 0,03 g.

2.3. P o b ie ra n ie  p ró b e k  M W . Z o g ó ln e j liczby  

n a b o i M W , p o b ra n y c h  do b a d a ń  zg o d n ie  z 

B N -74/6091-02 , w y b ra ć  losow o je d e n  n ab ó j. 

W  p rz y p a d k u  M W  lu zem  p o b rać  z k i lk u  losow o 

w y b ra n y c h  o p a k o w a ń  p o trz e b n ą  do b a d a ń  

ilość MW .

2.4. W a ru n k i b a d a n ia . B ad a n ie  w raż liw o śc i 

M W  n a  ta rc ie  n a le ż y  p rz e p ro w a d z a ć  w  p o m iesz 

c zen iu  o te m p e ra tu rz e  p o w ie trz a  15 -4- 25°C  i w il 

g o tn o śc i w z g lę d n e j n ie  w ięk sze j n iż  85% .

*) P a t r z  In fo r m a c je  d o d a tk o w e  p. 4.

2.5. P rz y g o to w a n ie  a p a ra tu  do ozn aczan ia . O d 

ch y lić  ra m ię  8 i zam ocow ać  s te m p e l 2 w  u c h w y 

cie 7. P ły tk ę  3 u m o co w ać  w  sa n k a c h  5, za pom ocą 

u c h w y tu  4 tak , ab y  p rą ż k i p ły tk i  b y ły  p ro s to p a d łe  

do k ie ru n k u  ru c h u  san ek . O puśc ić  ra m ię  8 i za po 

m ocą  ś ru b y  p rze c iw w a g i 9 d o k ła d n ie  je  z ró w n o 

w aży ć  tak , a b y  u m o co w an y  w  u c h w y c ie  s te m p e l 

lek k o  d o ty k a ł p ły tk i. W łączyć  s iln ik  a p a ra tu  do 

sieci.
2.6. W y k o n an ie  o zn aczan ia  w raż liw o śc i M W  na 

ta rc ie . P o d n ie ść  ra m ię  a p a ra tu . O d p o w ied n im  

p ró b n ik ie m  p o b rać  dozę  M W  i u m ieśc ić  n a  p ły tc e  

tak , a b y  po o p u szczen iu  ra m ie n ia  trą c a  p o w ie rz c h 

n ia  s te m p la  z n a la z ła  się  n a  dozie  M W , p rz y  czym  

p rz e d  s te m p le m  p o w in ą  zn a leźć  się  w ięk sza  część 

dozy, k tó ra  d o s ta n ie  się  pod  s te m p e l po  u ru c h o 

m ie n iu  p ły tk i.
N a je d n y m  z k a rb ó w  ra m ie n ia  zaw iesić  o k re ś 

lo n y  c ięża rek , po czym  u ru ch o m ić  a p a ra t  p rzez  
n ac iśn ięc ie  p rzy c isk u . W  raz ie  w y s tą p ie n ia  e fe k tu  

o k reś lo n eg o  w  1.3 n a s tę p n ą  p ró b ę  n a le ż y  w y k o n ać  
n a  n o w ej p o w ie rzch n i p ły tk i  i z no w ą  p o w ie rz c h 

n ią  s te m p la . W  raz ie  b ra k u  e fe k tu  o k reślo n eg o  

w  1.3 n a s tę p n ą  p ró b ę  m o żn a  w y k o n ać  n a  te j  s a 

m ej p ły tc e  i ty m  sa m y m  s te m p le m , po u p rz e d n im  
u su n ię c iu  re sz te k  MW . P ły tk ę  n a leży  p rze su n ą ć  

w  sa n k a c h  a p a ra tu  tak , a b y  n o w a  doza M W
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z n a la z ła  się  n a  n ie p o ta r ty m  m ie jsc u  p ły tk i . W  te n  

sposób  je d n ą  p o w ie rz c h n ię  p ły tk i  m o żn a  użyć  do 

sześc iu  p ró b . N a to m ia s t s te m p e l, w  ra z ie  n ie u z y -  

s k a n ia  e fe k tu  o k reś lo n eg o  w  1.3 w  p o p rz e d n ie j 

p ró b ie , n a le ż y  o b ró cić  o 90° w okó ł osi p io n o w ej, 

a  n a s tę p n e  d w a  o z n aczen ia  w y k o n ać  w  ta k i  sam  
sposób  n a  d ru g ie j  czo łow ej p o w ie rz c h n i s te m p la . 

P rz y  ta k im  p o s tę p o w a n iu  s te m p e l m o żn a  uży ć  do 
c z te re c h  p ró b .

P o d czas  b a d a n ia  k o n tro ln e g o  w sz y s tk ie  p ró b y  
w y k o n u je  się  z n a c isk ie m  s te m p la  o k re ś lo n y m  w  

n o rm ie  p rz e d m io to w e j d la  d an eg o  M W  p rze z  za 

w ie szen ie  o d p o w ied n ieg o  c ię ż a rk a  n a  o d p o w ied 

n im  k a rb ie  ra m ie n ia  w g  d a n y c h  z ta b lic z k i z n a 

m io n o w ej a p a ra tu .

P o d czas  b a d a n ia  d o p u szczen io w eg o  p ie rw sz ą  se 

r ię  p ró b  w y k o n u je  s ię  z p rz e w id y w a n y m  n a c is 

k ie m  s te m p la .
W  ra z ie  n ie  w y s tą p ie n ia  e fe k tu  o k reś lo n e g o  w  1.3 

w  p ie rw sz e j se rii, n a le ż y  p rz e p ro w a d z ić  b a d a n ie

n a s tę p n e j se rii, p rz y  s to p n io w o  z w ięk szo n y m  o b 

c iążen iu  ra m ie n ia , aż  do  s tw ie rd z e n ia  co n a jm n ie j 

jed n eg o  e fe k tu  o k reś lo n eg o  w  1.3.

W  raz ie  s tw ie rd z e n ia  ju ż  w  p ie rw sz e j s e rii  e fe k 

tu  o k reś lo n eg o  w  1.3 b a d a n ie  n a s tę p n y c h  s e r ii  n a 

leż y  p rze p ro w a d z a ć  p rz y  s to p n io w o  z m n ie jszo n y m  

o b c iążen iu  ra m ie n ia , aż  do o trz y m a n ia  se rii, w  

k tó re j  n ie  w y s tą p ił  e fe k t  o k re ś lo n y  w  1.3.

2.7. W ynik badania. W y n ik ie m  b a d a n ia  do 

puszczen io w eg o  je s t  n a jm n ie js z y  n ac isk  s te m p la  

w  k ilo g ra m a c h , p rz y  k tó ry m  w  d z ies ięc iu  k o le j 

n y c h  p ró b a c h  w y s tą p ił  co n a jm n ie j je d e n  z e fe k 

tó w  o k re ś lo n y c h  w  1.3. N ac isk  te n  je s t  m ia rą  

w ra ż liw o śc i b a d a n eg o  M W  n a  ta rc ie .

W y n ik  b a d a n ia  k o n tro ln e g o  je s t  d o d a tn i, je że li 

p rz y  n a c isk u  s te m p la  n a  p ró b k ę  M W , o k reś lo n eg o  

w  n o rm ie  p rze d m io to w e j d la  dan eg o  M W , w  sze

śc iu  k o le jn y c h  p ró b a c h  n ie  s tw ie rd z o n o  e fe k tu  

o k reś lo n eg o  w  1.3.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja  opracow ująca norm ę —  I n s ty tu t  P r z e 

m y s łu  O rg a n ic z n e g o , O d d z ia ł K ru p s k i  M ły n .

2. Istotne zm iany w  stosunku do BN -64/6091-07

a) w  m ie js c e  b a d a n ia  w ra ż l iw o ś c i  M W  n a  ta rc ie  

w  m o ź d z ie rz u  p o rc e la n o w y m  w p ro w a d z o n o  b a d a n ie  n a  

a p a r a c ie  P e te r s a ,  u m o ż liw ia ją c y m  b e z w z g lę d n e  ilo śc io w e  

o k r e ś le n ia  w ra ż l iw o ś c i  M W  n a  ta rc ie ,

b) w y e lim in o w a n o  M W  p o ró w n a w c z e ,
c) w p ro w a d z o n o  b a d a n ie  d o p u sz c z e n io w e  i k o n tro ln e .

3. N orm y zw iązane
B N -74 /6091-02  M a te r ia ły  w y b u c h o w e  g ó rn icz e . P o b ie r a 

n ie  p ró b e k

4. Wzorce płytek  i stem pli porcelanow ych o ja k o śc i 

p o d a n e j w  2.2 b), c) są  z d e p o n o w a n e  w  B u n d e s a n s ta k  

fu r  M a te r ia lp r i ifu n g , B e r l in  •— D a h le m .

5. Dostaw ca aparatu P etersa oraz p łytek  i stem pli 
porcelanow ych —  f i r m a  J u l iu s  P e te r s  —  B e r l in  21,

S t ro m s tr a s s e  39.

6. Autor p r o je k tu  norm y — m g r  inż . W ie s ła w  S k ó ra  

—  I n s ty tu t  P rz e m y s łu  O rg a n ic z n e g o , O d d z ia ł K ru p s k i  

M ły n .


