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NORMA BRANZOWA
BN-66

WYROBY PRZEMYStU W b i lachetni h 6084-01
CHEMICZNEGO yroby z wegll usziachetnionyc

Rury karitowe

Grupa katalogowa X 91

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg rury karitowe - weglowe i grafityzowa-
ne, ktérych pory wypedniono zywicami sztucznymi,

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Rury karitowe ze wzgladu na swa odpornosc¢
chemiczng stosowane sg do budowy rurociagéw i wymiennikéw ciepta w aparaturze chemi-
cznej .

Rury karitowe z tworzywa weglowego stosowane sg przede wszystkim do budowy ruro-
ciggow, natomiast rury z tworzywa grafityzowanego, ze wzgledu na bardzo dobrg przewo-
dnos¢ cieplng, stosowane sg do budowy wymiennikéw ciepta.

1.3. Podziat

1.3.1. Rodzaje. Rozroéznia sie dwa rodzaje rur karitowych:
1) rury karitowe z tworzywa weglowego o symbolu EWF-500,
2) rury karitowe z tworzywa grafityzowanego o symbolu KGF-501.

1.3.2. Odmiany. Rozréznia sie trzy odmiany rur w kazdym rodzaju:
a) rury z bosymi koncami oznaczone literg B - wg rys. 1,

b) rury z koncami stozkowymi oznaczone literg S - wg rys. 2,

c) rury kielichowe oznaczone literg Kk - wg rys. 3.

1.4. Przyktad oznaczenia rury karitowej kielichowej z tworzywa weglowego o Sred-
nicy 40 mm i ddugosci 1500 mm:
RURA KARITOWA KWF-500 K 40 X1500 BN-66/6084-01

1.5. Cechowanie. Ra kazdej rurze nalezy umiesSci¢ napis wykonany w sposoéb trwaty
jJasng farbg zawierajgcy co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) symbol rury,

c) obwodke w formie paska o szerokosci 1 s 2 cm na obwodzie rury: z64tg na rurach
z tworzywa grafityzowanego, zielong na rurach z twdrzywa weglowego.

1.6. Normy zwigzane
PN-64/G-04512 Wegiel kamienny i brunatny. Oznaczanie zawartosci popiotu

2. WYMAGANIA

2.1. Wymagania og6lne. Powierzchnia rur nie moze bydé spekana, a wszelkie nieréw-
nosci powinny miesci¢ sie w tolerancji wymiarowej. Dopuszczalna jest naprawa wszelkich

nieszczelnosci rur rodzaju KWF-500 1 KGF-501 przy pomocy kitu kwasoodpornego KEB-110.

Zaktady Koksochemiczne ,Hajduki”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Rafinerii Nafty dnia 4 lutego 1966 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1967 r.
(Mon. Pol. nr poz. )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm. W*wa. Ark. wyd.0,50 Nakt.1400 +137 Zam 3404/66 T. 120 Cena zt 2,40
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2.2. Wymiary rur karitowych

2.2.1. Wymiary rur karltowyoh z bosymi koricami podano w ram na rys. 1 i w tabl. 1.

Rys. 1. Rura karitowa z bosymi koncami

Tablica 1

Rys. 2. Rura karitowa z koncami stozkowymi

Tablica 2

Rys. 3. Rura karitowa z koncami kielichowymi
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SHffitksak
Wymagania Rodzaje rur
KWF-500 KGF-501
a) Zawartos¢ popiotu, %najwyiej 5 1
b) Szczelno$¢ na wode przy nadcisnieniu 2 at szczelne szczelne
c) Wytrzymatos¢ na rozerwanie pod nadcisnieniem™ )
- dla cieczy, at, nie mniej niz 2 2
- dla gazéw , at, nie mniej niz 0,5 0,5
d) Przewodnos$¢ cieplnal) , kcal/mh°C, w granicach 4 t8 80 A 120
e) Odpornos¢ chemiczna w Srodowisku kwasnyml) odporny odporny
f) Odpornos¢ chemiczna w Srodowisku zasadowym 1) nieodporne nieodporne
g) Odpornosé¢ chemiczna w Srodowisku zwigzkéw silnie
utleniajacych ograniczona ograniczona
h) Odpornos¢ chemiczna w $rodowisku zwigzkéw organi-
cznych 1) ograniczone ograniczone
i) Temperaturapracyl) {zalezna jest od Srodowiska),
C, nie wyzej 160 160

~AWartosci orientacyjne oznaczane metoda uzgodniong miedzy zamawiajacym i odbiorca.
Producent gwarantuje zgodnos$¢ wyrobu z wymaganiami wg a) i b) na podstawie badan przeprowadzonych
w toku produkcji. Na zadanie odbiorcy producent jest zobowigzany dotaczy¢ do kazdej partii dostarczo-
nych rur zaswiadczenie z przeprowadzonych badan o zgodnosci otrzymanych wynikéw z wymaganiami wg a)i b).

2.4. Dopuszczalne wady wykonania

2.4.1. Obicia na czotach rur kielichowych o gtebokosci do 15 mm mierzonej od czo-

+a rury.

2.4.2. Owalnos¢ w granicach dopuszczalnych odchylen wymiaréw.

3. PAKOWANIE.PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Rury moga by¢ pakowane w skrzynie lub tez wysydtane luzem. Rury piy
wysydce luzem jak 1 w skrzyniach nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi
moggacymi powsta¢ na skutek wstrzgsow w czasie transportu.

W przypadku pakowania rur w skrzynie masa rur #gcznie z opakowaniem nie moze prze-
kracza¢ 200 kg.

Na kazdej skrzyni powinny by¢ w sposob trwaty umieszczone nastepujgce dane:

a) nazwa lub znak zakdadu produkcyjnego,

b) rok produkcji,

Cc) oznaczenie wg 1.4,

d) liczba sztuk,

€) waga netto i brutto.

W przypadku eksportu sposéb opakowania i1 znakowania nalezy kazdorazowo uzgodnic

z eksporterem.
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3.2. Przechowywanie, Rury karitowe nalezy przechowywa¢ w miejscach suchych, za-
bezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi i zawilgoceniem.

3.3. Transport. Rury karitowe mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transporto-
wymi, jednak w taki sposéb, aby nie ulegly uszkodzeniom mechanicznym i zawilgoceniu.

4. BADANIA

4.1. Program badan

a) sprawdzanie wygladu zewnetrznego,
b) sprawdzanie wymiarow,

Cc) oznaczanie zawartosci popiotu,

d) sprawdzanie szczelnosci.

4.2. Wielkos¢ i1 sktad partii. Partie stanowi jednorazowe zaméwienie najwyzej 200
sztuk rur. Gdy wielkos¢ zaméwienia przekracza 200 sztuk nalezy rury podzieli¢ na par-
tie nie przekraczajgce wyzej podanej liczby.

4.3. Pobieranie probek. Do badan rozjemczych nalezy pobra¢ w sposdb losowy 1,5%
rur z partii. Z kazdej wylosowanej rury nalezy pobra¢ probki o masie okoto 5 g do ozna-
czania zawartosci popiotu.

4.4. Opis badan

4.4.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego rur nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym
okiem. Sprawdzeniu podlegaja wszystkie rury partii.

4.4.2. Sprawdzaniu wymiaréw podlegaja wszystkie rury partii. Sprawdzanie dtugosci
rur nalezy wykona¢ z dokdtadnoscig do 1 mm, Srednicy - z dok#adnoscig do 0,5 mm.

4.4.3. Oznaczanie zawartosci popiotu. Z probek pobranych zgodnie =z 4.3 wykonac
Srednig probke laboratoryjng. W tym celu prébki nalezy rozdrobni¢ w mozdzierzu i prze-
siaC przez sito o wymiarach boku oczka kwadratowego 1 mm. Przesiew dok¥adnie wymie-
szaC, wysuszyC do statej masy w temperaturze 100 -f 105°C. Oznaczanie wykona¢ wg PN-64/
G-04512. Masa probki powinna wynosi¢ okoto 2 g.

4.4_.4. Sprawdzanie szczelnosci rur przeprowadzi¢ przy pomocy wody pod nadcisnie-
niem 2 at. Sprawdzeniu szczelnosci podlegajg wszystkie rury. Rury o grubosci Scianki
do 10 mm nalezy trzyma¢ pod cisnieniem przez 5 min, rury o grubosci Scianki powyzej
10 mm-przez 10 min. Rure, na ktdérej po wymienionym czasie nie zauwazy sie przeciekow,

nalezy uzna¢ za szczelng.

4.4.5. Ocena wynikow badan. Nalezy uzna¢, ze partia rur odpowiada wymaganiom nor-
my, qgjty wszystkie badania wymienione w 4.1 daty wynik dodatni.

Partie rur nalezy uzna¢ za nie odpowiadajgaca wymaganiom normy, gdy wynik badania
wymienionego w 4.1 c) byt ujemny. Poszczegélne sztuki, ktdére nie odpowiadaja wymaga-
niom podanym w 4.1 a), b) id), nalezy odrzuci¢ z partii.
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