UKD 666.968:542.269

NORMA BRANZOWA

WYROBY Z WEGLI
USZLACHET-
NIONYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3g
kity chemoodporne skiadajgce sie z maczki wegto-
wej lub grafitowej z dodatkiem przyspieszacza
twardnienia oraz zywicy fenolowo-formaldehydo-
wej typu F-110 lub KW&L. Przed uzyciem skiadniki
mieszane sg ze sobg w odpowiednim stosunku wa-
gowym.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kity
chemoodporne stosuje sie do tgczenia i uszczelnia-
nia wyktadzin i elementéw aparatury chemicznej.
Kity na wypetniaczu grafitowym majg lepsze prze-
wodnictwo cieplne od kitdw na wypetniaczu we-
glowym i stosowane sg w przypadkach, gdy wy-
magane jest dobre przewodnictwo cieplne. Kity sg
odporne na dziatanie srodowisk kwasnych, obojet-
nych oraz na wiekszo$¢ zwigzkow organicznych,
a kity KWM-112 i KGM-113 dodatkowo odporne
sg na dziatanie srodowisk alkalicznych. Odpornos¢
kitbw maleje ze wzrostem temperatury i wasnosci
utleniajagcych S$rodowiska. W zwigzku z tym w
przypadkach watpliwych mozliwo$¢ zastosowania
kitu w danym S$rodowisku nalezy kazdorazowo
uzgodni¢ z producentem lub poprzedzi¢ badania-
mi, przy czym temperatura pracy kitdw nie moze
jednak w zadnym przypadku przekroczy¢ 160°C.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od
maczki i zywicy rozr6znia sie cztery rodzaje kitow:

KDB-110 — na bazie maczki weglowej i zywicy
fenolowo-formaldehydowej F-110,

KDE-111 — na bazie maczki grafitowej i zywicy
fenolowo-formaldehydowej F-110,

KWM-112 — na bazie maczki weglowej i zywicy
fenolowo-formaldehydowej KWL,
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KGM-113 — na bazie maczki grafitowej i zywicy
fenolowo-formaldehydowej KWL.
2.2. Przyktad oznaczenia kitu chemoodpornego
na bazie maczki weglowej i zywicy F-110.
KIT CHEMOODPORNY KDB-110 BN-75/6083-05

3. WYMAGANIA

3.1. Skiadniki kitu

3.1.1. Maczka z przyspieszaczem twardnienia
powinna by¢ substancja sypka, lekko zawilgocona,
o silnym zapachu estréw, wolng od zanieczyszczen
mechanicznych w postaci kawatkéw drewna, ka-
mieni itp.

Uziarnienie maczki — wg tabl. 1.

Tablica 1
Wymagania

a) Zawartos$¢ ziarna o wielkosci 04-0,3 mm,
/0, nie mniej niz 90

b) Zawarto$¢ ziarna ponizej 0,06 mm, °lo,
nie mniej niz 45
3.1.2. Skiadnik ptynny

3.1.2.1. Zywica fenolowo-formaldehydowa typu
F-110 powinna by¢ zgodna z BN-65/6311-05.

3.1.2.2. Zywica fenolowo-formaldehydowa typu
KWL powinna by¢ klarowna o barwie ciemnobra-
Zowej.

Wymagania fizyczne i chemiczne zywicy KWL
— wg tabl. 2.

Tablica 2
Wymagania
a) Lepkos$¢ w 20°C, s, nie wiecej niz 300
b) Pozostato$¢ po wysuszeniu, °/o, nie
mniej niz 65

O pH 6,54-7,5
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3.2.

nien wynosi¢ dla:
KDB-110 63 kg maczki na 37 kg zywicy,
KDF-111 64 kg maczki na 36 kg zywicy,
KWM-112 1 . L
KGM-113 J 60 kg maczki na 40 kg zywicy.
3.3. Szybkos$¢ twardnienia kitu. W temperatu-

rze 25 + 2°C czas twardnienia masy kitowej otrzy-
manej przez zmieszanie maczki i zywicy fenolowo-
-formaldehydowej w stosunku zgodnym z 3.2 po-
winien miesci¢ sie w granicach 2-S7 h.

Na zyczenie odbiorcy producent moze dostarczy¢
kit o mniejszej lub wiekszej szybkos$ci twardnie-
nia.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie.
BN-65/6311-05.

Maczke nalezy pakowac¢ w bebny drewniane lub
tekturowe wewnatrz parafinowane, szczelnie za-
mykane o wymiarach zgodnych z PN-65/0-79030.

Na kazdym opakowaniu powinien by¢ napis lub
wywieszka zawierajgca co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2 uzupetnione o napis ,,macz-
ka”, ,,sktadnik ptynny”,

C) numer partii,

d) date produkcji,

e) termin uptywu zastosowania,

f) znak KT,

g) mase netto i brutto.

Opakowanie i znakowanie partii eksportowej
nalezy kazdorazowo uzgodni¢ z eksporterem.

Zywice nalezy pakowaé wg

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W
przypadku stosowania paletyzacji jednostki tadun-
kowe nalezy formowa¢ na paletach o wymiarach
800X1200 mm. tadunek na palecie powinien by¢
zabezpieczony przed przesuwaniem sie i wzajem-
nym uszkodzeniem.

4.3. Przechowywanie. Sk#tadniki kitu nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i chtod-
nych o temperaturze nie przekraczajgcej 20°C. Tak
przechowywane skfadniki kitu nie tracg swych
wiasciwosci podczas 3 miesiecy od daty ich wypro-
dukowania.

4.4. Transport. Maczke i zywice w opakowaniach
jak w 4.1 nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami
transportowymi kolejowymi lub samochodowymi.
Opakowania nalezy ustawia¢ $cisle obok siebie, na
catej powierzchni $rodka przewozowego, a ewen-
tualne luki wypetni¢ materiatem amortyzujgcym
w taki sposéb, aby tadunek tworzyt zwartg catosé

Stosunek wagowy maczki do zywicy powi-zabezpieczong przed przesuwaniem i wzajemnym

uszkodzeniem.

W transporcie kolejowym nalezy stosowaé Prze-
pisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw to-
warowych w komunikacji wewnetrznej Zat. nr 10
DKP/Dz.T i ZK z 1968 r. nr 4, poz. 10 wraz z p06z-
niejszymi zmianami.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

5.1.1. Badania maczki obejmuja:

a) ogledziny zewnetrzne (3.1.1),

b) oznaczanie zawartosci ziarna (3.1.1).

5.1.2. Badania sktadnika ptynnego obejmuja:

a) ogledziny zewnetrzne (3.1.2.1, 3.1.2.2),

b) oznaczanie lepkosci (3.1.2.2a),

C) oznaczanie pozostatosci  po
(3.1.2.2b),

d) oznaczanie pH (3.1.2.2c).

5.1.3. Badania masy kitowej obejmujg oznacza-
nie czasu twardnienia (3.3).

wysuszeniu

5.2. Wielko$¢ partii. Partie kitu stanowi szarza
produkcyjna, ktorej wielko$¢ wynosi dla kitu:

KDB-110 — 370 kg zywicy i 630 kg maczki,

KDE-111 — 360 kg zywicy i 640 kg maczki,

KWM-112 i KGM-113 — 400 kg zywicy i 600 kg
maczKki.

5.3. Pobieranie prébek. Przy pobieraniu prébek
nalezy stosowa¢ wytyczne PN-67/C-04500. Z partii
produktu podlegajacej odbiorowi (oddzielnie dla
zywicy i maczki) nalezy wybra¢ w sposéb losowy,
w zaleznos$ci od licznos$ci partii, liczbe opakowan
jednostkowych podang w tabl. 3.

Tablica 3

Liczba opakowan Liczba opakowan

w partii do pobrania prébek
do 15 5
16-4-26 10
27-4-63 15
64-4-160 25
161-4-400 40

Do pobierania prébek maczki nalezy stosowaé
prébnik nr 15 lub 16 wg PN-74/C-60008, a do
sktadnika ptynnego probnik nr 1 lub 2 wg PN-74/
C-60008.

Masa S$redniej probki laboratoryjnej
wynosi¢ co najmniej 1000 g.

5.4. Opis badan

5.4.1. Badania maczki

powinna

5.4.1.1. Ogledziny zewnetrzne. Pobrane w spo-
s6b losowy wg 5.3 opakowania nalezy poddaé
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sprawdzeniu na zgodno$¢ z 3.1.1. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ organoleptycznie.

5.4.1.2. Oznaczanie zawartosci ziarna. Ze S$red-
niej prébki laboratoryjnej przygotowanej wg 5.3
nalezy odwazy¢ okoto 300 g maczki i zala¢ w na-
czyniu szklanym wodg destylowang w ilosci okoto
2000 cm3 po czym doktadnie mieszaé, uzywajac
precika szklanego.

Mieszanie powinno trwa¢ nie krocej niz 5 min,
po czym zawarto$¢ naczynia nalezy przesaczyé,
a pozostato$¢ na saczku przemy¢ kilkakrotnie wo-
dg destylowang do uzyskania przesaczu o odczynie
obojetnym wobec papierka lakmusowego. Pozosta-
to$¢ na sgczku nalezy nastepnie wysuszy¢ w tem-
peraturze 105 +5°C do uzyskania maczki o cha-
rakterze sypkim umozliwiajgcym przeprowadzenie
analizy sitowej metoda suchg. Do analizy nalezy
odwazy¢ 200 g wysuszonej probki z doktadnoscia
do 0,01 g. Analize nalezy przeprowadzi¢ metodg
suchg wg PN-71/C-04501 przy uzyciu sit o wymia-
rach boku oczka kwadratowego 0,3 mm i 0,06 mm.

Dopuszcza sie pobieranie préb do oznaczania za-
wartosci ziarna w trakcie procesu produkcyjnego.

5.4.2. Badania sktadnika ptynnego

5.4.2.1. Ogledziny zewnetrzne. Pobrane w sposéb
losowy wg 5.3 opakowania nalezy podda¢ spraw-
dzeniu na zgodno$é¢ z 3.1.2.1 i 3.1.2.2.

Badanie nalezy wykona¢ organoleptycznie.

5.4.2.2. Oznaczanie lepkosci sktadnika ptynnego
nalezy wykona¢ w temperaturze 20 +1°C wg
PN-64/C-81508.

5.4.2.3. Oznaczanie pozostato$ci po wysuszeniu.
Ze sredniej probki laboratoryjnej przygotowanej
wg 53 w naczyriku metalowym z dnem ptaskim,
porcelanowym lub szklanym o $rednicy 5—6 cm
nalezy odwazyé 2—3 g zywicy z doktadnoscig do
0,001 g, umiesci¢ w suszarce i suszy¢ w tempera-
turze 100-kl05°C przez 4-P6 h do statej masy, po
czym probke nalezy ostudzi¢ w eksykatorze i zwa-
zy¢.

Zawarto$¢ pozostatosci po wysuszeniu (X) nalezy
obliczyé w procentach wg wzoru

=-7--100

m

w ktédrym:
mj — masa pozostatosci po wysuszeniu, g,
m — odwazka zywicy, g.

Za wynik oznaczania nalezy przyja¢ S$rednig
arytmetyczng wynikow dwoch réwnolegtych ozna-
czan, ktérych roznica nie powinna przekraczaé
1,5% wyniku nizszego.

5.4.2.4. Oznaczanie pH. Ze Sredniej probki labo-
ratoryjnej przygotowanej wg 5.3 nalezy odmierzy¢
okoto 5 cm3 badanej zywicy, rozpusci¢c w 10 cm3
alkoholu etylowego zobojetnionego uprzednio wo-
bec papierka uniwersalnego do pH 7, a nastepnie
w temperaturze 20°C oznaczy¢ pH roztworu za po-
mocg papierka uniwersalnego.

5.4.3. Oznaczanie czasu twardnienia masy Kkito-
wej. Ze S$redniej prébki laboratoryjnej przygoto-
wanej wg 5.3 nalezy odwazy¢ odpowiednig ilos¢
sktadnika sypkiego i skiadnika ptynnego zgodnie
z 3.2 catos¢ wymiesza¢ doktadnie w parownicy por-
celanowej i umiesci¢ w naczynku penetracyjnym.
Oznaczanie nalezy wykona¢ wg PN-62/C-04134 w
temperaturze 25 + 2°C po uptywie 1 h od zmiesza-
nia sktadnikow kitu. Pomiar penetracji nalezy wy-
konywac¢ w odstepach co 1 h do chwili, az igta pe-
netracyjna nie bedzie sie zagtebiata w masie kito-
Wej.

Za wyniki nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng
wynikéw co najmniej trzech pomiaréw mieszcza-
cych sie w granicach 2-4-7 h.

5.4.4. Ocena wynikow badan. Partie kitu nalezy
uzna¢ za odpowiadajgcg wymaganiom normy, je-
zeli badania wymienione w 5.1 daty wynik dodatni.
Partie nalezy uzna¢ za nie odpowiadajgcg wyma-
ganiom normy, gdy wynik jakiegokolwiek badania
wymienionego w 5.1 byt ujemny.

W przypadku gdy na podstawie badan stwier-
dzona zostanie niezgodnos$¢ z normg tylko jednego
ze skiadnikéw kitu, dopuszcza sie wymiane przez
producenta skiadnika niezgodnego z normg na no-
wy, zgodny z wymaganiami normy.

55. ZasSwiadczenie o wynikach badan. Producent
jest obowigzany przedstawi¢ zaswiadczenie o wy-
nikach badan stwierdzajace zgodnos$¢ produktu
Z wymaganiami normy.

KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-75/6083-05

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Koksochemiczne HAJDUKI w Chorzowie.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6083-05

a) norma objeto réwniez kity na maczce grafitowej i zywicy F-110 o symbolu KDE-111 oraz kity na zywicy KWL
oraz maczce weglowej i grafitowej o symbolach KWM-112 i KGM-113,

b) witasciwosci mechaniczne i chemiczne kitobw o charakterze orientacyjnym przeniesiono do Informacji dodatko-
wych.

3. Wiasnosci fizyczne i chemiczne kitow po 28 dniach twardnienia w temperaturze 20 £2°C.

Wtasnosci KDB-110 KDE-111 KWM-112 KGM-113
a) Wytrzymato$¢ na $ciskanie, kG/cm2 nie mniej niz 650 500 700 700
b) Wytrzymato$é na zginanie, kG/cm, nie mniej niz 110 100 - -
c¢) Wytrzymato$¢ na rozcigganie kG/cm2 nie mniej
niz 50 40 40 40
d) Skurcz liniowy przy wigzaniu, %, nie wiecej niz 01 01 0,7 0,8
e) Nasigkliwo$¢ wrnda, °/o, nie wiecej niz 2 2 2 2
f) Odpornos$¢ chemiczna 30% HC1 odporny odporny odporny odporny
40% H2S04 odporny odporny odporny odporny
0—3% i powyzej 40°/o0 NaOH nieodporny nieodporny odporny odporny
3—30% NaOH nieodporny nieodporny nieodporny nieodporny

Wiasnosci mechaniczne i chemiczne kitu po stwardnieniu sprawdza sie w przypadkach badan rozjemczych.

W celu poprawy odpornosci chemicznej oraz wiasnosci fizycznych i chemicznych kitéw, a w szczegélnosci odpor-
nosci na Srodowiska alkaliczne oraz rozpuszczalnikéw organicznych zaleca sie wygrzewanie kitdw w temperaturze
60-t-80°C podczas 6J-8 h.

4. Normy i dokumenty zwigzane
PN-G2/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przygotowywania probek
PN-71/C-04501 Analiza sitowa. Wytyczne wykonania
PN-74/C-60008 Prébniki do pobierania probek produktéw bezksztattnych
PN-64/C-81508 Oznaczanie lepkosci kubkiem wyptywowym, typ Forda
PN-65/0-7903010pakowania transportowe. Bebny drewniane i tekturowe. Szereg wymiarowy
BN-65/6311-05 Zywice syntetyczne. Zywica F-110
Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych w komunikacji wewnetrznej. Zatgcznik nr 10 DKP
(Dz.T.iZK z 1968 r. nr 4 poz. 10 wraz z p6zniejszymi zmianami)

5. Autor projektu normy — mgr inz. Dorota Swierkot, Jerzy Zaczek — Zaktady Elektrod Weglowych w Raci-
borzu.



BN-75/6083-05 Kity chemoodporne poprawka 1
X 9

W punkcie 2.1, 2.2, 3.2, 5.2 oraz w INFORMACJACH DODATKOWYCH p. 2 i 3
zamiast: KDB-110 powinno by¢: KWB-110; zamiast: KDE-111 powinno by¢:
KGB-111.

(Biuletyn PKNiM nr 8/76 poz. 84)



