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1. WSTĘP

Przedmiotem normy jest koncentrat pigmentowy 
otrzymywany z polichlorku winylu) suspensyjnego 
z dodatkiem plastyfikatorów, stabilizatorów i pigmen
tów, stosowany do barwienia polwinitu.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zależności od składu chemicznego 
i przeznaczenia rozróżnia się dwa rodzaje koncentra
tów pigmentowych:

I — do polwinitów izolacyjnych,
O — do polwinitów oponowych.

2.2. Przykład oznaczenia koncentratu pigmentowego 
do barwienia polwinitu rodzaju I, barwy żółtej:

KONCENTRAT I ŻÓŁTY BN-82/6047-05

3. WYMAGANIA

3.1. Wygląd zewnętrzny. Koncentrat pigmentowy po
winien mieć postać regularnych granulek o zbliżonych 
wymiarach i kształcie.

Nie dopuszcza się występowania nie pociętych pasków 
o długości większej niż 8 mm.

3.2. Barwa powinna być zgodna z wzorcem obowią
zującego katalogu barw.

3.3. Własności fizykomechaniczne — wg tabl. 1.

V Tablica 1

Wymagania
Rodzaj

I O

a) Twardość, °Sh wg skali A, nie
więcej niż 80 80

b) Zawartość wody, %, nie więcej
niż 0,15 0,15

c) Stopień migracji, nie niższy
niż 4 4

cd. tabl. 1

Wymagania
Rodzaj

I O

d) Obniżenie elektrycznej opor
ności właściwej między polwi- 
nitem barwionym a niebarwio- 
nym, mfl ■ m, nie więcej niż

e) Stopień trwałości na światło, 
nie niższy niż

7 ■ 10* '> 

6-7 6-7

') k — rząd potęgi otrzymanej dla elektrycznej oporności właściwej 
polwinitu niebarwionego.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Koncentrat pigmentowy należy pa
kować zgodnie z PN-77/C-89019 do worków wykona
nych z folii polietylenowej o małej gęstości wg BN-74/ 
6365-01 umieszczonych w czterowarstwowych workach 
powleczonych asfaltem lub workach z papieru lamino
wanego polietylenem.

Dopuszcza się stosowanie worków papierowych 
z dnem krzyżowym wąskim.

4.2. Przechowywanie. Koncentrat pigmentowy należy 
przechowywać zgodnie z PN-77/C-89019. Pomieszcze
nie magazynowe powinno mieć wilgotność względna 
powietrza nie przekraczającą 75 %.

4.3. Formowanie jednostek ładunkowych i transport 
zgodnie z PN-77/C-89019.

5. BADANIA

5.1. Program badań
5.1.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgod

ności ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3.1-E
3.3. Badania pełne należy przeprowadzić przy każdej 
zmianie wzorca oraz przy okresowej kontroli produkcji, 
która powinna być wykonana dla każdej barwy kon
centratu oraz każdego rodzaju co najmniej jeden raz 
w roku.
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5.1.2. Badania niepełne należy przeprowadzić dla każ
dej partii wyprodukowanego koncentratu pigmento
wego.

Badania niepełne obejmują:
a) sprawdzanie wyglądu zewnętrznego (3.1),
b) sprawdzanie barwy (3.2),
c) oznaczanie twardości wg Shore’a (3.3a),
d) oznaczanie zawartości wody (3.3b).

5.2. Skład i wielkość partii. Partię stanowi koncen
trat pigmentowy jednej barwy i tego samego rodzaju.

Wielkość partii nie powinna przekraczać 5 t.

5.3. Pobieranie próbek i przygotowywanie średniej 
próbki laboratoryjnej przeprowadzić wg PN-67/
C-04500.

Z przedstawionej do badań partii należy wylosować 
opakowania w liczbie podanej w tabl. 2.

Tablica 2

Liczba opakowań w partii Liczba opakowań wylosowanych

do 15 6
16 -b 25 9
26-i- 63 12
64 -b 160 14

161 -r 250 15
251 -=- 400 16

powyżej 401 16

Z każdego wylosowanego opakowania należy pobrać 
próbnikiem 14-16 wg PN-74/C-60008 dwie próbki pier
wotne o masie co najmniej 200 g.

Próbki pierwotne zsypać do suchego naczynia. 
Z otrzymanej próbki ogólnej przygotować średnią 
próbkę laboratoryjną nie mniejszą niż 2,5 kg.

5.4. Opis badań
5.4.1. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego przeprowa

dzić przez oględziny nieuzbrojonym okiem.
5.4.2. Sprawdzanie barwy
5.4.2.1. Aparatura. Walcarka laboratoryjna o tempe

raturze walcowania 180 ±5 °C.
5 4.2.2. Wykonanie oznaczania. Odważyć 500 g pol- 

winitu suspensyjnego z dokładnością do 0,5 g oraz 10 g 
badanego koncentratu pigmentowego z dokładnością 
do 0,01 g. Odważone składniki najpierw starannie wy
mieszać w ciągu 5 min na walcarce, a następnie przez 
dalsze 10 min poddać walcowaniu na walcarce wg 
5.4.2.1 w temperaturze 180 ±5 °C.

Z wybarwionego polwinitu wyciągnąć folię o gruboś
ci 1 mm. Próbkę wykonanej foliilńależy poddać klima
tyzacji w temperaturze 20 ±2 °C i wilgotności względnej 
powietrza 65 ±5 % przez 2 h i porównać z wzorcem 
wybarwień katalogu.

5.4.3. Oznaczanie twardości
5.4.3.1. Aparatura. Prasa hydrauliczna o ciśnieniu 

9 -H I MPa i temperaturze prasowania 180 ±10 °C.
5.4. <3.2. Wykonanie oznaczania — wg PN-80/C-04238 

twardościomierzem Shore’a typu A na próbkach o gru
bości 4 ±0,2 mm otrzymanych przez prasowanie około 
1 kg koncentratu pigmentowego na prasie wg 5.4.3.1 
w ciągu 7 piin.

5.4.4. Oznaczanie zawartości wody. W naczynku W a 

gowym wysuszonym do stałej masy i zważonym z do
kładnością do 0,0002 g umieścić próbkę badanego kon
centratu w ilości tworzącej pojedynczą warstwę, po 
czym ponownie zważyć. Próbkę suszyć w ciągu 5 h 
w temperaturze 50 °C, a następnie wstawić do eksy- 
katora z chlorkiem wapniowym i po ostudzeniu zważyć 
z dokładnością do 0,0002 g.

Zawartość wody (X) obliczyć w procentach wg wzoru

m -  nu
X = -----------  • 100

m
w którym:

m — masa odważki przed suszeniem,
mi — masa odważki po suszeniu.
Za wynik przyjąć średnią arytmetyczną wyników co 

najmniej dwóch oznaczań nie różniących się między 
sobą więcej niż o 10 % wyniku mniejszego.

5.4.5. Oznaczanie stopnia migracji wykonać wg 
BN-75/6047-13 p. 2.9, stosując próbkę folii otrzymaną 
wg 5.4.2.2 wybarwioną dla koncentratu oponowego 
na polwinicie oponowym, dla koncentratu izolacyjnego 
na polwinicie izolacyjnym.

Wzorcowe mieszanki polwinitów powinny być spo
rządzane wg składu podanego w poz. a) i b).

a) Mieszanka izolacyjna:
— polichlorek winylu suspensyjny S-68 — 63,1 %,
— ftalan, dwuoktylu techniczny, gatunek I wg

PN-77/C-88035 — 31,5 %,
— stearynian ołowiawy dwuzasjjdowy wg BN-72/ 

6065-03 — 1,0 %,
— stabilizator BS-53 — 1,2 %,
— kaolin Clay M 501 — 3,2 %,
b) Mieszanka oponowa:
— polichlorek winylu suspensyjny S-68 — 53,7 %,
— ftalan dwuoktylu techniczny, gatunek I wg

PN-77/C-88035 — 33,9 %,
— Ergoplast ES wg BN-76/6065-11 — 0,4 %,
— stearynian ołowiawy dwuzasadowy wg BN-72/ 

6065-03 — 0,9 %,
— stabilizator BS-53 — 0,8 %,
— kreda OMY A ExHl — 10,3 %.
Oznaczanie należy wykonać na 3 próbkach.
5.4.6. Sprawdzenie obniżenia elektrycznej oporności 

właściwej między polwinitem barwionym a niebarwionym
5.4.6.1. Przygotowanie próbek. Otrzymane wg 5.4.2.2 

próbki folii sprasować w płytki o grubości 1 ±0,1 mm 
i wymiarach powierzchni odpowiednich do posiadanych 
pras. Prasowanie wykonać w ciągu 5 -HO min w wa
runkach podanych w 5.4.3.1. Ze sprasowanych płytek 
wyciąć próbki w postaci krążków o średnicy 
100 ±2 mm.

Próbki przed badaniem należy poddać klimatyzacji 
w temperaturze 20 ±2 °C i wilgotności względnej 
65 ±5 % przez 24 h. W tych samych warunkach przy
gotować próbki z polwinitu niebarwionego, biorąc do 
badania około 500 g polwinitu.

5.4.6.2. Wykonanie sprawdzenia — wg PN-71/ 
E-04405, stosując elektrody naklejane z folii aluminio
wej Tub cynowej o powierzchni czynnej 20 cm2.
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Za wynik badania należy przyjąć różnicę między 
średnią arytmetyczną wyników trzech pomiarów opor
ności właściwej polwinitu barwionego a średnią aryt
metyczną trzech pomiarów oporności właściwej polwi
nitu niebarwionego.

5.4.7. Oznaczanie trwałości na światło sztuczne — wg
PN-79/C-04411 na próbkach przygotowanych wg 5.4.5, 
stosując warunki naświetlania zgodnie z PN-68/P-04943 
p. 2.2.3a).'

5.5. Zaokrąglanie i zapisywanie liczb dotyczących

K O N

INFORMACJE

1. Instytucja opracowująca normę — Zakłady Chemiczne 
ORGANIKA-ZACHEM w Bydgoszczy.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6047-05
a) wyeliminowano w koncentracie pigmentowym rodzaju O 

typ E,
b) zaostrzono wymagania w zakresie twardości,
c) podwyższono wymagania dotyczące migracji i trwałości na 

światło,
d) wprowadzono oznaczanie obniżenia elektrycznej oporności 

właściwej między polwinitem barwionym a niebarwionym, rezygnu
jąc z oznaczania elektrycznej oporności właściwej.

\  '

3. Normy związane
PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardości metodą Shore’a 
PN-79/C-04411 Pigmenty. Oznaczanie trwałości na światło 
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przygo

towywania próbek
PN-74/C-60008 Próbniki do pobierania próbek produktów bez

kształtnych
PN-77/C-88035 Ftalan dwuoktylu techniczny 
PN-77/C-89019 Tworzywa sztuczne sypkie. Pakowanie, przechowy

wanie i transport

końcowych wyników oznaczań parametrów należy wy
konać wg PN-70/N-02120 p. 3.3.2.

5.6. Ocena wyników badań. Partie koncentratu pig
mentowego należy uznać za odpowiadającą wymaga
niom normy, jeżeli wyniki badań są zgodne z wymaga
niami wg 3.1 -i- 3.3.

5.7. Zaświadczenie o wynikach badań. Do każdej par
tii koncentratu pigmentowego należy dołączyć świadec
two kontroli jakości stwierdzające zgodność wynikąw 
badań z wymaganiami normy.

I E c

DODATKOWE '<

PN-71/E-04405 Materiały elektroizolacyjne stałe.Tomiary elektrycz
nej oporności

PN-70/N-02120 Zasady zaokrąglania i zapisywania liczb 
PN-68/P-04943 Kontrola jakości wyrobów włókienniczych. Wyzna- 

czanie odporności wybarwień na światło sztuczne (lampa Kseno- 
nowa)

BN-75/6047-13 Pigmenty do wyrobów z polichlorku winylu. Metody 
badań

BN-72/6065-03 Stabilizatory ołowiowe do tworzyw sztucznych.
Stearynian ołowiawy dwuzasadowy 

BN-76/6065-11 Środki pomocnicze do tworzyw sztucznych. Epoksy
dowany olej sojowy i rzepakowy 

BN-74/6365-01 Folia opakowaniowa ż polietylenu o małej gęstości
4. Symbol wg SWW — 1361-924
5. Autor projektu normy — inż. Teresa Musiał, inż. Bożena Na

wracała, inż. Ewa Żytelewska — Zakłady Chemiczne 
ORGANIKA-ZACHEM.

6. Katalog wzorców wybarwień koncentratów pigmentowych na żą
danie dostarczają Zakłady Chemiczne ORGANIKA-ZACHEM 
Al. LWP 65, 85-825 Bydgoszcz.

7. 2-procentowe wybarwienie poiwinitów koncentratami nie powo
duje zmian własności fizykomechanicznych poiwinitów izolacyjnych 
i oponowych.
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