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NORMA BRANZOWA BN-82
BARWNIKI Koncentrat pigmentowy 6047-05
PIGMENTY Zamiast

1. WSTEP

Przedmiotem normy jest koncentrat pigmentowy
otrzymywany z polichlorku winylu) suspensyjnego
z dodatkiem plastyfikatorow, stabilizatoréw i pigmen-
tow, stosowany do barwienia polwinitu.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od skitadu chemicznego
i przeznaczenia rozrdznia sie dwa rodzaje koncentra-
tow pigmentowych:

I — do polwinitow izolacyjnych,

O — do polwinitéw oponowych.

2.2. Przykiad oznaczenia koncentratu pigmentowego
do barwienia polwinitu rodzaju 1, barwy zo6he;j:
KONCENTRAT | ZOLTY BN-82/6047-05

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Koncentrat pigmentowy po-
winien mie¢ posta¢ regularnych granulek o zblizonych
wymiarach i ksztakcie.

Nie dopuszcza sie wystepowania nie pocietych paskéw
o dtugosci wiekszej niz 8 mm.

3.2. Barwa powinna byé¢ zgodna z wzorcem obowig-
zujgcego katalogu barw.
3.3. Wiasnosci fizykomechaniczne — wg tabl. 1

V Tablica 1

Wymagania Rodzay

a) Twardos¢, °Sh wg skali A, nie

wiecej niz 80 80
b) Zawarto$¢ wody, %, nie wiecej

niz 0,15 0,15
c) Stopien migracji, nie nizszy

niz 4 4

do barwienia polwinitu

BN-67/6047-05

Grupa katalogowa 1018

cd. tabl. 1

Wymagania Rodzaj

d) Obnizenie elektrycznej opor-
nosci wiasciwej miedzy polwi-
nitem barwionym a niebarwio-
nym, mfl ¥ m, nie wiecej niz

e) Stopien trwatosci na S$wiatto,
nie nizszy niz 6-7 6-7
') k — rzad potegi otrzymanej dla elekirycznej opornosci wasciwej

polwinitu niebarwionego.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Koncentrat pigmentowy nalezy pa-
kowaé¢ zgodnie z PN-77/C-89019 do workéw wykona-
nych z folii polietylenowej o matej gestosci wg BN-74/
6365-01 umieszczonych w czterowarstwowych workach
powleczonych asfaltem lub workach z papieru lamino-
wanego polietylenem.

Dopuszcza sie stosowanie workéw papierowych
z dnem krzyzowym waskim.

4.2. Przechowywanie. Koncentrat pigmentowy nalezy
przechowywa¢ zgodnie z PN-77/C-89019. Pomieszcze-
nie magazynowe powinno mie¢ wilgotno$¢ wzgledna
powietrza nie przekraczajagcg 75 %.

4.3. Formowanie jednostek tadunkowych i transport
zgodnie z PN-77/C-89019.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne polegajag na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3.1-E
3.3. Badania petne nalezy przeprowadzi¢ przy kazdej
zmianie wzorca oraz przy okresowej kontroli produkcji,
ktéra powinna by¢ wykonana dla kazdej barwy kon-
centratu oraz kazdego rodzaju co najmniej jeden raz
w roku.
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5.1.2. Badania niepetne nalezy przeprowadzi¢ dla kaz-
dej partii wyprodukowanego koncentratu pigmento-
wego.

Badania niepetne obejmuja:

a) sprawdzanie wygladu zewnetrznego (3.1),

b) sprawdzanie barwy (3.2),

¢) oznaczanie twardosci wg Shore’a (3.3a),

d) oznaczanie zawartosci wody (3.3b).

5.2. Skiad i wielkos¢ partii. Partie stanowi koncen-

trat pigmentowy jednej barwy i tego samego rodzaju.
Wielkos¢ partii nie powinna przekraczaé 5 t.

5.3. Pobieranie probek i
probki laboratoryjnej przeprowadzi¢ wg
C-04500.

Z przedstawionej do badan partii nalezy wylosowaé
opakowania w liczbie podanej w tabl. 2.

przygotowywanie S$rednigj
PN-67/

Tablica 2

Liczba opakowan w partii Liczba opakowan wylosowanych

do 15 6

16-b 25 9
26-i- 63 12

64 -b 160 14
161 -r 250 15
251 =400 16
powyzej 401 16

Z kazdego wylosowanego opakowania nalezy pobrac
prébnikiem 14-16 wg PN-74/C-60008 dwie prébki pier-
wotne o masie co najmniej 200 g.

Probki pierwotne zsypa¢ do suchego naczynia.
Z otrzymanej probki og6lnej przygotowac Srednig
probke laboratoryjng nie mniejsza niz 2,5 kg.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego przeprowa-
dzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzanie barwy

5.4.2.1. Aparatura. Walcarka laboratoryjna o tempe-
raturze walcowania 180 +5 °C.

54.2.2. Wykonanie oznaczania. Odwazy¢ 500 g pol-
winitu suspensyjnego z doktadnoscig do 0,5 g oraz 10 g
badanego koncentratu pigmentowego z doktadnos$cig
do 0,01 g. Odwazone skiadniki najpierw starannie wy-
miesza¢ w ciggu 5 min na walcarce, a nastepnie przez
dalsze 10 min podda¢ walcowaniu na walcarce wg
54.21 w temperaturze 180 x5 °C.

Z wybarwionego polwinitu wyciggna¢ folie o grubos-
ci 1 mm. Probke wykonanej foliilnalezy poddaé klima-
tyzacji w temperaturze 20 2 °C i wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 +5 % przez 2 h i poréwnac¢ z wzorcem
wybarwien katalogu.

5.4.3. Oznaczanie twardosci

5.4.3.1. Aparatura. Prasa hydrauliczna o cisnieniu
9-HI MPa i temperaturze prasowania 180 +10 °C.

5.4.
twardosciomierzem Shore’a typu A na prébkach o gru-
bosci 4 £0,2 mm otrzymanych przez prasowanie okoto
1 kg koncentratu pigmentowego na prasie wg 5.4.3.1
w ciggu 7 piin.

5.4.4. Oznaczanie zawartosci wody. W naczynku w a-
gowym wysuszonym do statej masy i zwazonym z do-
ktadnoscig do 0,0002 g umiesci¢ prébke badanego kon-
centratu w ilosci tworzacej pojedynczg warstwe, po
czym ponownie zwazy¢. Probke suszyé w ciggu 5 h
w temperaturze 50 °C, a nastepnie wstawi¢ do eksy-
katora z chlorkiem wapniowym i po ostudzeniu zwazy¢
z doktadnoscig do 0,0002 g.

Zawarto$¢ wody (X) obliczy¢ w procentach wg wzoru

m- nu
= - * 100
w ktorym:
m — masa odwazki przed suszeniem,
mi — masa odwazki po suszeniu.

Za wynik przyja¢ S$rednig arytmetyczng wynikéw co
najmniej dwdch oznaczan nie rdznigcych sie miedzy
sobg wiecej niz o 10 % wyniku mniejszego.

5.4.5. Oznaczanie stopnia migracji wykona¢ wg
BN-75/6047-13 p. 2.9, stosujac probke folii otrzymang
wg 5.4.2.2 wybarwiong dla koncentratu oponowego
na polwinicie oponowym, dla koncentratu izolacyjnego
na polwinicie izolacyjnym.

Wzorcowe mieszanki polwinitow powinny by¢ spo-
rzadzane wg skiadu podanego w poz. a) i b).

a) Mieszanka izolacyjna:

— polichlorek winylu suspensyjny S-68 — 63,1 %,

— ftalan, dwuoktylu techniczny, gatunek | wg
PN-77/C-88035 — 31,5 %,

— stearynian otowiawy dwuzasjjdowy wg BN-72/
6065-03 — 1,0 %,

— stabilizator BS-53 — 1,2 %,

— kaolin Clay M 501 — 3,2 %,

b) Mieszanka oponowa:

— polichlorek winylu suspensyjny S-68 — 53,7 %,

— ftalan  dwuoktylu techniczny, gatunek | wg
PN-77/C-88035 — 33,9 %,

— Ergoplast ES wg BN-76/6065-11 — 0,4 %,

— stearynian ofowiawy dwuzasadowy wg BN-72/
6065-03 — 0,9 %,

— stabilizator BS-53 — 0,8 %,

— kreda OMYA ExHI — 10,3 %.

Oznaczanie nalezy wykona¢ na 3 probkach.

5.4.6. Sprawdzenie obnizenia elektrycznej opornosci
wiasciwej miedzy polwinitem barwionym a niebarwionym

5.4.6.1. Przygotowanie probek. Otrzymane wg 5.4.2.2
probki folii sprasowa¢ w ptytki o grubosci 1 +0,1 mm
i wymiarach powierzchni odpowiednich do posiadanych
pras. Prasowanie wykonaé w ciggu 5-HO min w wa-
runkach podanych w 5.4.3.1. Ze sprasowanych ptytek
wycig¢ probki w postaci krazkéw o Srednicy
100 £2 mm.

Probki przed badaniem nalezy poddaé klimatyzacji
w temperaturze 20 x2 °C i wilgotnosci wzglednej
65 £5 % przez 24 h. W tych samych warunkach przy-

<32 Wykonanie oznaczania — wg PN-80/C-0423§otowaé probki z polwinitu niebarwionego, biorac do

badania okoto 500 g polwinitu.

5.4.6.2. Wykonanie sprawdzenia — wg PN-71/
E-04405, stosujgc elektrody naklejane z folii aluminio-
wej Tub cynowej o powierzchni czynnej 20 cm2
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Za wynik badania nalezy przyjg¢ roznice miedzy
$rednig arytmetyczng wynikéw trzech pomiaréw opor-
nosci wiasciwej polwinitu barwionego a $rednig aryt-
metyczng trzech pomiaréw opornosci wilasciwej polwi-
nitu niebarwionego.

5.4.7. Oznaczanie trwatosci na Swiatto sztuczne — wg
PN-79/C-04411 na prébkach przygotowanych wg 5.4.5,
stosujac warunki naswietlania zgodnie z PN-68/P-04943
p. 2.2.3a).'

5.5. Zaokraglanie i zapisywanie liczb dotyczacych

KON

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaklady Chemiczne
ORGANIKA-ZACHEM w Bydgoszczy.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6047-05

a) wyeliminowano w koncentracie pigmentowym rodzaju O
typ E

b) zaostrzono wymagania w zakresie twardosci,

c) podwyzszono wymagania dotyczace migracji i trwatosci na
Swiatlo,

d) wprowadzono oznaczanie obnizenia elektrycznej opornosci
wiasciwej miedzy polwinitem barwionym a niebarwionym, rezygnu-
jac z oznaczania elektrycznej opornosci wiasciwej.

\
3. Normy zwigzane
PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardosci metodg Shore’a
PN-79/C-04411 Pigmenty. Oznaczanie trwatosci na $wiatto
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przygo-
towywania probek
PN-74/C-60008 Probniki do pobierania prébek produktéw bez-
ksztattnych

PN-77/C-88035 Ftalan dwuoktylu techniczny

PN-77/C-89019 Tworzywa sztuczne sypkie. Pakowanie, przechowy-
wanie i transport

koncowych wynikéw oznaczar parametrow nalezy wy-
konaé wg PN-70/N-02120 p. 3.3.2.

5.6. Ocena wynikéw badan. Partie koncentratu pig-
mentowego nalezy uzna¢ za odpowiadajgcg wymaga-
niom normy, jezeli wyniki badan sg zgodne z wymaga-
niami wg 3.1--3.3.

5.7. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdej par-
tii koncentratu pigmentowego nalezy dotaczyé Swiadec-
two kontroli jako$ci stwierdzajgce zgodno$é wynikaw
badan z wymaganiami normy.

lEC
DODATKOWE <
PN-71/E-04405 Materiaty elektroizolacyjne state.Tomiary elektrycz-

nej opornosci
PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb
PN-68/P-04943 Kontrola jakosci wyrobéw wiékienniczych. Wyzna-

czanie odpornosci wybarwien na $wiatto sztuczne (lampa Kseno-

nowa)

BN-75/6047-13 Pigmenty do wyrobdéw z polichlorku winylu. Metody
badan

BN-72/6065-03 Stabilizatory ofowiowe do tworzyw sztucznych.

Stearynian otowiawy dwuzasadowy
BN-76/6065-11 Srodki pomocnicze do tworzyw sztucznych. Epoksy-

dowany olej sojowy i rzepakowy
BN-74/6365-01 Folia opakowaniowa z polietylenu o matej gestosci

4. Symbol wg SWW — 1361-924

5. Autor projektu normy — inz. Teresa Musial, inz. Bozena Na-
wracata, inz. Ewa Zytelewska — Zaklady Chemiczne
ORGANIKA-ZACHEM.

6. Katalog wzorcow wybarwieri koncentratéw pigmentowych na za-
danie dostarczajg Zaktady Chemiczne ORGANIKA-ZACHEM
Al. LWP 65, 85-825 Bydgoszcz.

7. 2-procentowe wybarwienie poiwinitow koncentratami nie powo-
duje zmian wiasnosci fizykomechanicznych poiwinitéw izolacyjnych
i oponowych.



