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1. W S T Ę P

P rz ed m io tem  normy sę  o s ie  p rzeg u b u  kolanowego s to s o 

w anego do p r o te z  uda z d rew n a ,  sk ó r y  i tw orzyw a  s z tu c z 

nego

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 .1 .  W ie lkośc i .  W za leż n o śc i  od długośc i  osi p rzegubu  

kolanowego  r o z r ó ż n ia  s ię  dwie w ielkości

1 -  o d ługośc i  osi  95 mm,

2 - o  długośc i  osi 110 mm

2. 2. P r z y k ła d  o z n a c z e n ia  osi  p rzeg u b u  kolanowego o 

d ługośc i  95 mm ( 1)

O S  PR ZEGUB U KOLANOWEGO 1 B N - 78/5993-08

3. WYMAGANIA

3 1. Główne wym iary  w mm -  wg ry su n k u  i tabl 1

3 .2 ,  M ate r ia ł  -  s ta l  45 wg P N -7 5 /H -8 4 0 1  9

3 .3 .  Wykonanie

3 3 1. Gwinty. Gwint w ew nętrzny  osi  i końcówki z e 

w n ę trzn e j  -  s r edn iodok ładny ,  walcowany, drobnozwojowy 

M12 x 1 lewy wg P N - 7 0 /M - 0 2 1 13 D opuszcza  s ię  s to so w a 

n ie  gwintu G 1/ą r u ro w eg o ,  walcowego wg PN -7 3 /M -0 2 0 3 0

3. 3. 2. P o w ie r z c h n ie  obrotowe osi  powinny mieć ch ro p o 

w atość  o w a r to śc i  p a ra m e t ru  RQ = 1 ,25  jjm wg P N - 7 3 /  

M-04251 P o z o s t a łe  pow ie rzch n ie  osi powinny być g ładkie,  

bez  wgłęb ień , pękn ięć ,  r y s ,  siadów u d e rzeń ,  zadz iorów  i 

w y k ru szen

3 4. Wykończenie  -  o s t r e  k ra w ę d z ie  za tęp ione  O s ie  i 

końcówki powinny być po k ry te  powtoKę e lek t ro l i ty czn a  

F e /C u 1  0Ni5bCr dla lekkich warunków p ra c y  ^ L jw g  P N - 7 2 /

H -97006

T ab l ica  1

W ielkość L

t 95

2 110

Zg łoszona p rzez Z jednoczen ie  Przem ysłu O rtopedycznego  

U s tanow iona przez D y re k to ra  Z jednoczen ia  Przem ysłu O rtopedycznego  dnia 2 0  grudnia  1 9 7 8  r 

lako  no rm a obow iqzu|qca od dnia 1 paźdz ie rn ika  1 9 7 9  r 

(D z N o rm  i M ia r nr 11 /1979  poz 6 0 )
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2 B N -  7 8 / 5 9 9 3 - 0 8

Pow łoka  powinna być jedno l i ta  o r a z  n ie  powinna wykazy

wać n as tęp u jący ch  wad zmian b a rw y ,  odprysków , w że ró w ,  

c h ro p o w a to śc i ,  z a d r a p a ń ,  m akropęknięć

3. 5. C echow anie .  Na każdym opakowaniu podstawowym 

powinna być um ieszczona  w sposób  t rw a ły  i w y raźn y  cecha  

z a w ie r a j ą c a  co  najmniej n a s tę p u ją c e  dane

a) znak lub nazwę p ro d u cen ta ,

b)  ozn acz en ia  wg 2 2,

c )  m ie s ię c  i ro k  produkcji  ( o s t a tn i e  cy f ry  r o k u ) ,

d)  znak kontro l i  j a k o ś c i ,

e) liczbę sz tu k ,

f) datę  pakowania

4. 2. P rz ech o w y w an ie .  O s ie  na leży  przechow yw ać  w opa

kowaniu wg 4 1 2 w p o m ieszczen iach  zam kniętych, suchych, 

wolnych od oparów  kwasowych o ra z  zab ezp ieczonych  przed 

dz ia łan iem  promieni s łonecznych  i w ilgocię

4 .3 .  T r a n s p o r t  powinien s i ę  odbywać krytymi środkami 

t ran sp o r to w y m i ,  w opakowaniu wg 4 1 3 w sposób  z a b e z -  

p ie c z a ję c y  p rz e d  wi Igocię, oparami kwasowymi i u szk o 

dzeniem mechanicznym tak opakowania ,  jak i wyrobu

5. BADANIA

5. 1. R o d za je  i opis  badan  -  wg tabl 2

Tabl ica 2

L-P Rodzaj  badan Wymagania wg O pis  badań

i
7)

Oględziny  z e w n ę tr z n e 3 3 1, 3 4, 3 3 2, 
3 5, 4 1

p r z e p ro w a d z a ć  gołym okiem

2 i)S p ra w d z e n ie  wymiarów 3 1
p r z e p ro w a d z a ć  uniwersalnymi p r z y r z ę d a -  
mi pomiarowymi zapew m ajęcym i wymaganę 
dokładność

3 S p ra w d z e n ie  m a t e r i a ł u ^ 3 2
p r z e p ro w a d z a ć  s tw ie rd z a ję c  zgodność 
z a ś w iad czeń  lub a tes tów  ( j e ś l i  s ę  wyma
gane)  z wymaganiami normy

4
S p ra w d z e n ie  ch ropow atośc i  
pow ierzchni

3 3 2
p r z e p ro w a d z a ć  p r z e z  porów nan ie  z 
uzgodnionymi wzorcam i

5 S p ra w d z e n ie  powłok 
ochronnych

3 4 p r z e p ro w a d z a ć  wg P N -7 6 /H -0 4 6 2 3

0  Badaniom podlega każda  oś

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I T R A N SPO R T

4 1. P ak o w an ie

4. 1 1, P rz y g o to w a n ie  do pakowania  K ażda  oś  p rzy g o 

towana do wysyłki powinna byc p o k ry ta  cienKę w ars tw ę wa

ze l iny  techn iczne j  z n e u t r a l izo w an e j  wg P N - 6 9 /C - 9 6 1 20 lub 

innymi środkam i na t łu sz cza jęcy m i  o ra z  owin ięta  w pap ier  

pak owy

4. 1 .2 ,  P ak o w an ie  podstawowe. O s ie  p rzygo tow ane  do pa

kowania  wg 4 1 1 n a leży  wkładać do pudełek  tek turow ych  

w l iczb ie  po 50 sz tuk  u p rzed n io  wyłożonych pap ierem  pako

wym P u d e łk a  powinny być ok le jone  ta śm ę  pap ie ro w ę  w 

sp o só b  um em ożl iw ia jęcy  o tw a rc ie  ich bez u szkodzen ia  t a ś 

my ,

.4*1.3. P ak o w an ie  t r a n s p o r to w e .  O s ie  opakowane wg 

4 1 2 n a leży  formować w paczki i owijać w p a p ie r  pakowy 

P a c z k a  z osiami powinna z a w ie r a ć  maksimum 6 pudełek 

(300  sz tuk )  N as tęp n ie  powinna być w ięzana  szn u rk iem  lub 

miękkim dru tem  wyżarzonym

D opuszcza  s ię  inny sposób  pakowania  osi  up rzed n io  u- 

zgodniony pomiędzy zam awia jęcym  i p roducen tem  w z a 

mówieniu

5. 2 K ontro la  jakośc i

5 .2 .  1. S k ład  i l iczność  p a r t u .  P a r t i a  p rzedstaw iona  do 

k o n tro l i  powinna z a w ie r a ć  o s ie  p rzeg u b u  tej samej w ie l 

kośc i  L ic z n o śc  p a r t u  -  według uzgodnień  pomiędzy do

s t a w c ę  i od b io rcę

5 2 2 Spo só b  p o b ie ra n ia  p róbek  Z p a r t u  sk ła d a jęce j  

s i ę  ze  sz tu k ,  k tó r e  p r z e s z ły  z wynikiem dodatnim badania  

wg tabl 2 Ip 1 - 3 ,  na leży  p o b rać  p róbkę  losowo zgod

n ie  z P N /N -0 3 0 1 0  do badan  wg tabl 2 Ip 4 i 5

5 2. 3 Poziom k o n tro l i  -  II ogólny wg PN -7 3 /N -0 3 0 2 1  

tabl

5 . 2 . 4  W adiiwość d o p u sz cza lna  -  maksimum 1,0%

5. 2. 5, Wybór i s to so w an ie  planów badania .  P lan y  b ad a 

nia do kontro li  norm alnej  -  wg tabl 3 Wybór i s to so w an ie  

planów badan ia  do k o n tro l i  ob o s t rzo n e j  i ulgowej o r a z  wa

runki  p r z e j ś c i a  -  wg P N - 7 3 /N - 0 3 0 2 1

5. 3. O cena  wyników badań

5. 3 1 O ś p rzegubu  do b ra .  Badanę oś p rzegubu  na leży  

uznać  za  d o b rę ,  jeże l i  p rz e jd z i e  z wynikiem dodatnim przez 

w s z y s tk ie  badan ia  wymienione w 5 1



B N - 7 8 / 5 9 9 3 - 0 8 3

5. 3. 2. O cena p a r t u  P a r t i ę  osi na leży  uznać  za  zgodnę 

z wymaganiami norm y, je ż e l i  l iczba  sz tuk  n ied o b ry ch  w 

p r ó b c e  n ie  p r z e k r a c z a  I iczby kwal i f ikujęcej podanej w 

tabl 3

5.4. Zaświadczanie o zgodności w yrobu z wymaganiami nor

my. P ro d u c e n t  j e s t  obowiązany do każdej  p a r t u  osi do łą 

czy ć  z a ś w ia d c z e n ie  s tw ie r d z a j ą c e  zgodność w yrobu z wy

maganiami normy

6. POSTANOW IENIA P R Z E JŚ C IO W E  

Do dnia 31 g ru d n ia  1980 r  d o p u sz cza  s ię  s to so w an ie  e -  

l e k t r o l i ty c z n y c h  powłok ochronnych  FeNi 10b wg P N - 7 2 /

H-97006

Tabl ica 3

L ic zn o sć
p a r t u

L ic z n o sć
próbki

L ic zb a  
kwal i f ikujęca

L iczba  
dyskwal ifi 

ku jęca

sz tuk

do 150 13 0 1

151 -  280 50 i 2

281 -  500 50 i 2

501 -  1200 80 2 3

K O N I E C

INFORMACJE

1. In s ty tu c ja  o p ra c o w u ją c a  normę -  Z je d n o czen ie  P r z e 

mysłu O r topedycznego

2. Is to tne  zmiany w s to su n k u  do B N -6 5 /5 9 9 3 -0 8

a) zmieniono k o n s t ru k c ję  o s i ,

b)  zmieniono ro d za j  e l e k t ro l i ty czn e j  powłoki ochronnej*,

c )  zmieniono opakowania podstawowe i t r a n sp o r to w e

3 Normy zw iązane

P N - 6 9 /C - 9 6 1 2 0  P r z e t w o r y  naf towe W aze lina  tech n iczn a  

P N - 7 6 /H -0 4 6 2 3  O ch ro n a  p r z e d  k o r o z j ę  P o m ia r  g rubośc i  

powłok metalowych i ko n w ersy jn y ch  metodami n ie n i s z -  

częcymi

P N - 7 5 /H - 8 4 0 1 9 S ta l  węglowa k o n s t ru k c y jn a  w y ższe j  ja 

kośc i  ogólnego p r z e z n a c z e n ia  Gatunki 

P N - 7 2 /H -9 7 0 0 6  O ch ro n a  p r z e d  k o r o z ję  E le k t ro l i ty c z n e  

powłoki Ni,  N i - C r , C u - N i - C r  Wymagania i badan ia  

P N - 70/ M - 02113 Gwinty m e t ry czn e  o ś r e d n ic a c h  1 do 

600 mm T o le r a n c je

DODATKOWE

P N -7 3 /M -0 2 0 3 0  Gwinty r u ro w e  w alcowe Wymiary i to le 

r a n c j e

P N -73/M -04251  S t r u k t u r a  g eo m etry czn a  pow ierzchni  Chro

pow atość  pow ierzchni  O k r e ś le n ia  podstawowe i pa 

r a m e t ry

P N /N -0 3 0 1 0  S ta ty s ty c z n a  k o n t ro la  jakośc i  Losowy wy

bór sz tuk  do p róbek

P N -7 3 /N -0 3 0 2 1  S ta ty s ty c z n a  k o n t ro la  jakośc i  K on tro la  

o d b io rc z a  według oceny a l te rna tyw ne j  P lan y  badania

4 Normy z a g r a n ic z n e

R FN  DIN 58331 O rthopad ie techn ik  K n ieach sen ,  K n ie a c h s -

s c h ra u b e  A n sc h lu ssm a ss  d e r  W adensch ienen

5. Symbol w yrobu wg SWW -  2885

6. A utorzy  p ro jek tu  normy -  J e r z y  K rzem kow sk i ,  Zofia

B a ry ła


