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Grupa katalogowa XIV 23

Protezy i aparaty

Leje drewniane uda

Prosthesis and appliances 
Wooden Sockets for above-knee

Protheses et Appareilles ortho- 
pediąues

Emboitures de couisse en bois
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1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y są 
le je  drew niane uda używane do protez, w postaci 
połwyrobow przeznaczonych do dalszej produkcji

2 Wielkości W zależności od wym iarów roz- 
rozm a się trzy  wielkości lejów

L X L 1X L 2 =  175 X I 55X140 mm, 
L X L 1X L 2 =  200X180X160 mm, 
L X L 1X L 2 =  240X205X 185 mm

3 Przykład oznaczenia leja protezy uda o w y
m iarach górnej części L X Lt X L2 =  175 X 155 X 
X 140 mm

LEJ DREWNIANY UDA 175X155X140 BN-74/5993/19

4 Główne wymiary — wg rysunku i tabl 1

Tablica 1

Wymiary, mm

±1

L Li l 2 L i L S d di di di d4 di R Ri a

174 155 140 160 140 130 35 50 64 22 34 50 30 20 82

200 180 160 180 158 142 50 70 90 32 48 70 40 20 84

240 205 185 220

C
S

G
O

T—
t 166 50 70 100 32 48 80 70 50 84

Wymiary me podane na rysunku i w tabl 1 powinny byc zgodne z wymaganiami dokumentacji technicznej producenta

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Ortopedycznego 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Ortopedycznego dnia 1 października 1974 r 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1975 r 
(Dz Norm i Miar nr 4/1975 poz 11)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1975 W p ły w  do W N  81 75 O d d a n o  do  s k ła d u  19 2 75
D ru k  u k o ń c z o n o  w  m a ju  1975 r  O b j 0 40 a  w  N a k ła d  600+50 eg z  B ie ls k ie  Z a k ła d y  G ra f ic z n e ,  z a m  343/75 C e n a  z ł 2 40
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5 Materiał Drewno stosowane do produkcji le
jów powinno byc z drew na topolowego Tp (Popu- 
lus species) klasy II lub III wg PN-72/D-96002

Dopuszcza się wykonanie lejów  z drew na lipo
wego Lp (Tilui species) w klasie II lub III wg 
PN-72/D-96002

6 Jakość drewna oraz dopuszczalne wady Drew 
no stosowane do produkcji lejów powinno byc 
zgodne z w ym aganiam i podanym i w tabl 2

T a b l ic a  2

Nazwa wad drewna 
wg PN-66/D-01000 Dopuszczalne wady

Krzywizna

jednostronna dopuszczalna o strzałce do 5 cm 
na 1 m

dwustronna dopuszczalna o rozmiarze dwu
krotnie mniejszym od dopusz
czalnej dla krzywizny jedno
stronnej

Sęki

okrągłe, owal
ne i podłużne, 
zdrowe zrośnię
te

dopuszczalne do średnicy 
10 mm w liczbie 3 sztuk na V; 
grubości elementu od stronv 
zewnętrznej, na obwodzie w 1 h 
wysokości leja w górnej części 
nie dopuszcza się występowa
nia żadnych sęków

częściowo
zrośnięte

dopuszczalne do średnicy 
10 mm w liczbie 2 sztuk na 
grubości elementu od strony 
zewnętrznej, na obwodzie 1 h 
wysokości leja w górnej części 
nie dopuszcza się występowania 
żadnych sęków

zdrowe zrośnię
te

dopuszczalne jednostronne 
w liczbie 2 sztuk na głębokości 
1/2 grubości elementu od stro
ny zewnętrznej, na obwodzie 
i/? wysokości leja w górnej czę
ści nie dopuszcza się występo
wania żadnych sęków

zepsute wypa
dające i otwo
ry po sękach

niedopuszczalne

Skręt włókien dopuszczalny przy odchyleniu 
włókien w kierunku osiowym 
do 4 cm na 1 m

Wewnętrzny biel dopuszczalny występujący spo
radycznie

Zaciągi garbnikowe (sło
neczne)

dopuszczalne o grubości >/3 

wyciągu elementu

Plamy garbnikowe dopuszczalne

Plamy pleśni dopuszczalne sięgające nie głę
biej mz 2 mm

Sinizna dopuszczalna o głębokości do 
10 mm wykroju elementu

Zaparzenia dopuszczalne pasma o szeroko
ści łącznej nie większej mz 1 /s 
szerokości elementu

cd tabl 2

Nazwa wad drewna 
wg PN-66/D-01000 Dopuszczalne wady

Zgnilizna

twarda dopuszczalna jako pasma do 1U 
długości elementu

miękka niedopuszczalna

Pęknięcia powierzchniowe dopuszczalne do głębokości ’/io 
elementu

Pęknięcia
czołowe

jednostronne dopuszczalne do głębokości nie 
większej mz na lho długości 
elementu mierzonej na płasz
czyźnie

dwustronne dopuszczalne do głębokości me 
większej mz l/io długości ele
mentu mierzonej na płaszczy
źnie

okrągłe niedopuszczalne

Zabitki i zakorki

niedopuszczalneChodniki owadzie

Uszkodzenia od pocisków 
i innych odlamkow z metali

Wady drewna wg PN-66 D -01000 nie wymienione w tabl 2 
są niedopuszczalne

7 Wilgotność drewna Drewno stosowane do 
produkcji lejów me powinno przekraczać 10% wil
gotności, sprawdzenie należy wykonać zgodnie 
z wym aganiam i wg PN-69/D-04100 metodą elek- 
trom etryczną

Każda partia  drew na przygotow ana do produk
cji lejów powinna byc sprawdzona i poświadczona 
przez Kontrolę Jakości producenta

8 Wykonanie Płaszczyzny elem entów podle
gające klejeniu  powinny mieć powierzchnie chro
powate w klasie 5—8 zgodnie z PN-65/D-01005

Elem enty podlegające klejeniu powinny byc po
łączone podłużnym i przekrojam i słoi drew na (PP) 
zgodnie z PN-64/D-01004

Rodzaj kleju użytego do spojenia elem entów 
powinien byc określony w dokum entacji technicz
nej producenta

Części 1 i 2 powinny byc klejone z jednolitego 
kaw ałka drew na, zgodnie z wym aganiam i doku
m entacji technicznej producenta Dopuszcza się 
ich wykonanie z 2 lub 3 kawałków, przy klejeniu 
części 1 i 2 z więcej mz jednego kawałka, słoje 
poszczególnych elem entów należy dobrać prom ie
niowo

9 Mechaniczne własności połączeń klejowych
Jakość sklejenia lejów powinna byc sprawdzona 
na próbce me mniejszej mz 2 sztuki przy licznosci 
partu  do 50 sztuk, a w przypadku partu  liczniej
szej — na 5 sztukach

W ytrzymałość sklejenia leja powinna byc spraw 
dzona za pomocą dynam om etru, a wynik odczy
tany  ze skali w kilogram ach
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W ynik należy uznać za dodatni, jeżeli w ytrzy 
małość spoiny sklejenia uzyskana po spraw dzeniu 
wyniesie co najm niej 90 kG/cm !

Spraw dzenie sklejenia należy wykonać po upły
wie 24 godz

Pow ierzchnie elem entów drew nianych w m iej
scach połączeń pow inny do siebie ściśle przylegać 
i pokryw ać się

Niedopuszczalne są m edoklejem a, nierów nom ier
ne rozprowadzenie k leju  oraz zgrubienia

Pow ierzchnie lejów me powinny mieć wgłębień, 
pęknięć lub głębokich siadów uderzeń

10 Cechowanie Na każdym  leju, w miejscu 
wskazanym  na rysunku powinna byc umieszczona 
w sposob trw ały  i w yraźny cecha zawierająca co 
najm niej następujące dane

a) znak lub nazwę producenta,

b) oznaczenie wg 3 (bez części słownej),

c) miesiąc i rok produkcji (ostatnie cyfry roku)

K O N I E C

IN F O R M A C JE  D O D A T K O W E

1 Instytucja opracowująca normę — Zjednoczenie Prze
mysłu Ortopedycznego

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-68/5993-19
a) zmieniono jakość drewna z okleinowego na tarcicę,
b) dopuszczono klejenie elementów z kawałków zgod

nie z dokumentacją techniczną
c) wprowadzono sprawdzenie klejenia,
d) -wprowadzono do cechowania miesiąc i rok produkcji
3 Normy związane 

PN-66/D-01000 Wady drewna

PN-64/D-01004 Klejenie drewna Klasyfikacja i termino
logia

PN-65/D-01005 Struktura geometryczna powierzchni drew 
na i two"Z\ w drzewnych Chropowatość Podstawowa 
terminologia, klasyfikacja i oznaczenia 

PN-69/D-04100 Drewno Oznaczenia wulgotnosci 

PN-72/D-96002 Tarcica liściasta ogolnego przeznaczenia 
4 Autor projektu normy — Jerzy Krzemkowski, Poz

nańskie Zakłady Sprzętu Ortopedycznego


