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1. WSTĘP

1.1. Przedm iot norm y. Przedm iotem  norm y są 
wózki inwalidzkie trójkołow e z napędem  ręcznym  
korbow ym  dla dzieci, m łodzieży i dorosłych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Wóz­
ki przeznaczone są dla inwalidów z am putacją, 
porażeniem  lub niedowładem  ruchu kończyn dol­
nych.

W arunkiem  posługiwania się wózkiem jest za­
chowanie pełnej sprawności kończyn górnych.

Wózki są przystosow ane do poruszania i stero­
wania przez samego użytkow nika po drogach 
publicznych.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozróżnia się dw a rodzaje wóz­
ków korbowych:

dla dzieci i m łodzieży (rys. 1) — WKM (nr ka ­
talogowy 5076),

dla dorosłych (rys. 2) — WKD (nr katalogowy 
5066).

2.2. Przykład oznaczenia
a) wózka korbowego dla dzieci i młodzieży 

(WKM):
WÓZEK KORBOWY WKM BN-74/5992-06

b) wózka korbowego dla dorosłych (WKD):
WÓZEK KORBOWY WKD BN-74/4992-06

3. WYMAGANIA

3.1. Główne wymiary podano na rys. 1 i 2 oraz 
w tabl. 1.

3.2. Odchyłki
3.2.1. Odchyłki podzespołów i części. Dopusz­

czalne odchyłki podzespołów konstrukcyjnych 
i części pow inny być zgodne z w ym aganiam i po­
danym i w dokum entacji technicznej producenta.

3 11 12
~~ r  r

2 13 6 1

L ~ d

1
1

~ D

Rys. 1
IBN-74/5992-06-T]

Zgłoszona przez Zjednoczenie P rzem ysłu Ortopedycznego 
U stanowiona przez D yrektora Z jednoczenia Przem ysłu  Ortopedycznego dnia 25 listopada 1974 r. 

jako norm a obow iązująca w  zakresie p rodukcji dej dnia 1 lipca 1975 r.
(Dz. Norm . i M iar n r  4/1975 poz. 11)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1975. W p ły w  d o  W N  8.1.75. O d d a n o  d o  s k ła d u  22.2.75.
D r u k  u k o ń c z o n o  w  m a ju  1975 r .  O b j. 0,60 a ,  w . N a k ła d  600+50 egz. B ie ls k ie  Z a k ła d y  G ra f ic z n e , z am . 352/75

C e n a  z ł  4,80
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Rodzaj L L i Z-2 D d H h hi

WKM (5076) 1415 920 320-7-380 615 400 850 430 530-r 650

WKD (5066) 1840 1130 350-7-485 760 675 880 525 680-f-780

Wymiary nie podane na rys. 1 i 2 oraz w tabl. 1 powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w dokumentacji technicznej 
producenta.

Tablica 2 Tablica 3

Numer 
zespołu 

lub 
części 

na rys. 1

Nazwa zespołu 
lub części

Liczba
sztuk Objaśnienia

Numer 
zespołu 
lub części 
na rys. 2

J
Nazwa zespołu 

lub części

. >. . ’}' 
Liczba 
sztuk Objaśnienia

1 2 3 4

1 Rama nośna 1 rury R 35 wg 
PN-73/H-74240

1 Rama nośna 1 rury R 35 wg 
PN-73/H-74240

2 Mechanizm korbowy 1 —
2 Mechanizm korbowy 1 —3 Siedzenie kompletne 1 —

4 Oparcie tylne kom­
pletne

1 — 3 Osłona boku 1 —

4 Siedzenie kompletne 1 —
5 Hamulec ręczny 2 —

6 Osłona boku 2 — 5 Podłokietnik 2 —

7 Podłokietnik 2 — 6 Dzwonek 1 —
8 Osłona napędu 1 —

7 Hamulec 2 —
9 Koło kompletne 

przednie
1 —

8 Reflektor przedni 1 —

10 Koło kompletne 
tylne

2 — 9 Odblask 2 040 wg 
PN-73/S-83100

11 Błotnik 3 —
10 Kolo przednie 

kompletne
1 —12 Widełki 1 20 x 129 

wg BN-69 / 
3652-10 11 Widełki 1 BN-69/3652-10

13 Dzwonek 1 —
12 Koła tylne kompletne 2 —

14 Reflektor przedni 1 _

15 Odblask

■; ■ i

2 40
wg PN-73/ 
S-83100

13 Błotnik przedni 1 —

14 Błotnik tylny 2 —

16 2 15 Światło czerwone 2 —

wone tylne
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3.2.2. Odchyłki wymiarów gabarytowych. Do­
puszczalne odchyłki wym iarów  wysokości i sze­
rokości wózków nie pow inny przekraczać ±10 mm.

3.3. Wyszczególnienie zespołów i części podano 
w tabl. 2 i 3.

Pozostałe zespoły i części oraz m ateria ły  nie po­
dane w tabl. 2 i 3 pow inny być zgodne z w ym a­
ganiam i podanym i w dokum entacji technicznej 
producenta.

3.4. Wykonanie
3.4.1. Połączenia spawane. K onstrukcja nośna 

oraz elem enty podlegające spaw aniu powinny 
mieć spoinę obejm ującą łączenie na równej sze­
rokości. Niedopuszczalne są niedospawania, nie­
rów nom ierne stopienie kraw ędzi oraz spoiny po­
row ate lub  ze zgorzeliną. Jakość połączeń spaw a­
nych powinna być spraw dzona i poświadczona 
przez kontrolę jakości producenta przed obróbką 
galw aniczną i lakierową.

3.4.2. Gwinty. Otw ory i części łączące powinny 
mieć gw inty m etryczne średniodokładne w ykona­
ne zgodnie z wym aganiam i dokum entacji tech­
nicznej oraz PN-70/M-02013.

3.4.3. Otwory. Odchyłki współosiowości otwo­
rów nie powinny przekraczać ±0,1 mm.

3.5. Montaż
3.5.1. Wymagania ogólne dotyczące montażu.

Wózki korbowe pow inny być dostarczane w stanie 
zm ontowanym  zgodnie z w ym aganiam i podanym i 
w dokum entacji technicznej producenta. M ontaż 
powinien gw arantow ać sztywność i stabilność 
konstrukcji nośnej wózka.

3.5.2. Układ kierowniczy. Łożyska widełek po­
w inny zapewniać swobodny obrót układu kierow ­
niczego, bez w yczuw alnych luzów w łożyskach. 
P rzy  skręcie układu  kierowniczego w lewo lub 
w praw o koło przednie powinno zakreślać m aksy­
m alny  kąt około 135° w stosunku do osi sym etrii 
wózka.

3.5.3. Widełki pow inny być ustaw ione prosto­
padle do płaszczyzny poziomu podłoża oraz po­
w inny obracać się w łożysku układu kierownicze­
go płynnie i lekko, bez wyczuwalnych luzów. 
Koło przednie po um ocowaniu w w idełkach po­
winno obracać się bez zacięć.

3.5.4. Koła
a) Koła pow inny obracać się lekko i płynnie. 

W ychylenie boczne obręczy w ynikających z lu ­
zów w piastach nie powinno przekraczać 0,8 mm. 
M echanizm wolnoobrotow y piasty  koła przednie­
go powinien przy biegu roboczym działać bez po­
ślizgu, a przy  biegu jałow ym  bez zacięć. Dopusz­
cza się nieznaczne zabieranie wieńca zębatego 
przy piastach z kołem  łańcuchowym  wolnoobro­
towym, lecz jest ono niedopuszczalne przy obcią­
żeniu jednej z osi korby siłą 0,1 kG.

b) Końce szprych pow inny pokryw ać się z czo­

łam i łbów nakrętek . Dopuszcza się położenie koń­
ców szprych poniżej czół nakrętek  do 4 mm i po­
wyżej do 0,5 mm.

c) Opony pow inny przylegać do obręczy kół na 
całym  obwodzie. Zawór dętek powinien znajdo­
wać się m iędzy dwoma sąsiednimi, nie krzyżują­
cymi się szprychami.

d) Opony w kołach przednich i ty lnych  powin­
ny być jednakow e pod względem zewnętrznego 
wyglądu.

e) Bicie promieniowe i osiowe kół, m ierzone na 
obrzeżach obręczy, nie powinno przekraczać 2 mm.

f) Odległość koła od nóżek widełek lub ram y 
powinna być jednakow a. Dopuszcza się różnicę 
odległości nie przekraczającą 5 mm. Praw idłow y 
m ontaż powinien być poświadczony przez kontro­
lę jakości przed ich zam ontowaniem  do wózków.

3.5.5. M echanizm korbowy. Oś m echanizm u kor­
bowego pow inna obracać się w  łożysku płynnie 
i lekko bez wyczuwalnych luzów. K orby m echa­
nizm u powinny być sztywno zamocowane na osi. 
Odchylenia osi geom etrycznych korb względem 
siebie nie pow inny przekraczać 3°.

3.5.6. Przyłożenie siły do korb. Wózek ustaw io­
ny  na płaskim  poziomym podłożu i obciążony 
masą:

WKM (nr katalogow y 5076) =  60 kg,
WKD (nr katalogow y 5066) =  80 kg 

powinien ruszyć z m iejsca pod działaniem siły P, 
około

WKM — 6 kG,
WKD — 12 kG

przyłożonej do jednej z korb, przy czym siła po­
w inna działać w k ierunku po stycznej obrotu koła 
zakreślonego przez korbę.

3.5.7. Napęd łańcuchowy
a) Bicie osiowe koła napędowego nie powinno 

przekraczać 0,4 mm, a koła napędzającego 0,6 mm.
b) Płaszczyzny sym etrii wieńców kół zębatych 

łańcuchowych pow inny być w jednej płaszczyź­
nie. Dopuszczalne jest przesunięcie równoległe 
wieńca zębatego jednego koła względem drugiego 
nie przekraczające 5 mm.

c) Łańcuchy rolkowe nie powinny zacinać się 
na kołach łańcuchowych. O bustronne wychylenie 
łańcuchów w płaszczyźnie pionowej i poziomej, 
m ierzonej w połowie ich długości m iędzy punktem  
styku  z kołam i zębatym i, nie powinno przekraczać 
25 mm.

d) Spinacze łańcuchów pow inny być zwrócone 
zam kniętym i końcami do k ierunku ruchu łańcu­
chów.

e) Łańcuchy nie pow inny uderzać o osłonę i błot­
nik przedni w czasie jazdy.

f) M echanizm zm iany biegów w piaście wielo- 
biegowej powinien działać sprawnie.
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3.5.8. Hamulce
a) Hamulec ręczny boczny powinien być spraw ­

ny i w yregulow any tak, aby pełne zaham owanie 
kół nastąpiło po odchyleniu dźwigni o 3/4 pełnego 
skoku dźwigni.

b) Ham owanie przy użyciu korb (hamowanie 
za pomocą piasty) powinno być płynne i skutecz­
ne. Pełne zaham owanie wózka powinno nastąpić 
przez nacisk na jedną z korb w k ierunku  wstecz­
nym  do biegu. K ąt ułożenia korb przy biegu luzem  
powinien wynosić nie więcej niż 45°.

c) P rzy  zwolnieniu nacisku na korby powinno 
nastąpić samoczynne odblokowanie kół.

d) Wózek jadący z prędkością 10 km/godz po 
suchej asfaltow ej lub betonowej nawierzchni, ob­
ciążony masą:

WKM —  60 kg,
WKD — 80 kg

powinien się zatrzym ać w odległości m aksim um  
6 m od m iejsca zaham owania.

3.5.9. Błotniki. Płaszczyzna sym etrii błotników 
powinna pokryw ać się z płaszczyznam i sym etrii 
kół. Dopuszczalna odchyłka zwichrowania błotni­
ków w stosunku do kół nie pow inna przekraczać 
± 5 mm. B łotniki pow inny być trw ałe przykręcone 
do ram y i w idełek oraz zabezpieczone przed od­
kręcaniem  się.

3.5.10. Pokrycie elementów siedzenia i elemen­
tów wspierających. Ram ę siedzenia, oparcia tylne 
i podłokietniki należy wykonać ze sklejki wg 
PN-71/D-97003, wyłożyć pianką i pokryć tkaniną 
obiciową wg PN-68/6355-01. Tkanina pow inna być 
sym etrycznie i rów nom iernie naciągnięta. Sposób 
w ykonania poszczególnych elem entów zszywania 
i szwów powinien być określony w dokum entacji 
technicznej producenta. Sztukow anie pokryć jest 
niedopuszczalne. Niedopuszczalne są naderw ane 
szwy i błędy ściegów, fałdy oraz w ysuw anie się 
pokryć spod w krętów  i śrub m ocujących. Po­
w ierzchnia tkan iny  powinna być czysta, bez plam, 
zabrudzeń i skaleczeń.

3.5.11. Regulowanie oparcia tylnego. Oparcie 
ty lne powinno się odchylać o 30° do ty łu  wzglę­
dem pionu w trzech położeniach co 10°. Zatrzask 
regulacji powinien łatw o się wciskać i przy w y­
suw aniu w następny otw ór łatw o się samoczynnie 
ustalać.

3.5.12. Elementy suwliwe. W szystkie elem enty 
wózka, k tórych konstrukcja przew iduje telesko­
pową regulację, pow inny być w ykonane wg tole­
rancji podanej w dokum entacji technicznej, w su­
w anie i w ysuw anie powinno odbywać się swo­
bodnie bez w yczuw alnych luzów i zacięć.

3.6. Wykończenie
3.6.1. Powierzchnie zespołów i części. W szyst­

kie powierzchnie poszczególnych zespołów i części 
wózków pow inny być gładkie, bez wgłębień, pęk­

nięć, rys, śladów uderzeń, zadziorów, rozw arstw ień 
m ateria łu  i wykruszeń.

3.6.2. Powłoki ochronne
3.6.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowa­

nia. Elem enty wózków podlegające m alow aniu po­
w inny być przygotowane zgodnie z wym aganiam i 
wg PN-70/H-97051.

3.6.2.2. Wykonanie powłok lakierowych. Ele­
m enty  podlegające obróbce lakierowej powinny 
być pokryte lakierem  piecowym w grupie L wg 
PN-71/H-97053.

Pow ierzchnie poszczególnych elem entów powin­
ny  być w ykonane w jednolitym  kolorze i odcieniu, 
bez smug, zacieków, chropowatości, pomarszczeń, 
kroplowatości oraz nie pow inny lepić się ani łusz­
czyć.

3.6.2.3. Wykonanie powłok galwanicznych. Ele­
m enty  podlegające obróbce galwanicznej powinny 
mieć powłokę miedziowo-niklową lub miedziowo- 
-niklowo-chrom ową w grupie L odm iany b wg 
PN-72/H-97006.

Elem enty po obróbce galwanicznej nie powinny 
wykazywać: złuszczeń, narostów, przypaleń, pę­
cherzy, czarnych plam, zadrapań oraz innych wad 
obniżających własności użytkowe powłoki.

3.7. Wytrzymałość. Wózek powinien w ytrzym y­
wać obciążenie statyczne zgodne z tabl. 4 działa­
jące na środku siedzenia przez 1 godz, k tóre nie 
powinno powodować w konstrukcji wózka trw a ­
łych odkształceń ani uszkodzeń mechanicznych.

Tablica 4

Rodzaj wózka Obciążenie P, kG (kN)

WKM (5076) 
WKD (5066)

200 (2,0) 
250 (2,5)

3.8. Prostolinijność jazdy. Wózek wprowadzony 
w ruch na równej powierzchni i obciążony masą 
80 kg powinien poruszać się ruchem  jednolitym , 
bez staw iania oporów i nie powinien wykazywać 
skłonności do zbaczania z prostolinijnego kierunku 
jazdy.

3.9. Sygnały. Sygnał za pomocą dzwonka powi­
nien być donośny i dźwięczny. Dzwonek nie po­
winien zacinać się.

3.10. Urządzenia świetlne i odblaskowe
3.10.1. Reflektor przedni powinien być umiesz­

czony z przodu wózka i tak  zamocowany, aby pła­
szczyzna była prostopadła do poziomu oraz osi 
wzdłużnej wózka.

Reflektor powinien mieć zasięg oświetlania na 
odległość co najm niej 15 m przed wózkiem i usta ­
wiony powinien być w tak i sposób, aby nie po­
wodował oślepienia kierujących innym i pojazdami.

R eflektor powinien być umieszczony na wyso­
kości określonej w 3.1 tabl, 1.
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3.10.2. Światło czerwone tylne powinno być tak 
zamocowane, aby jego płaszczyzna była prosto­
padła do poziomu osi wzdłużnej wózka z dopu­
szczalną odchyłką ± 5°. Św iatło czerwone ty lne 
powinno być umocowane na wysokości m inim um  
400 mm, m ierząc od poziomu jezdni, na lewym  
i praw ym  błotniku. Św iatło powinno być widocz­
ne o zapadnięciu zm roku z odległości co najm niej 
150 m w w arunkach zapew niających przejrzystość 
powietrza.

3.10.3. Światło odblaskowe powinno być zamon­
tow ane tak, aby płaszczyzna odblasku w ykonana 
wg PN-73/S-83100 była prostopadła do płaszczyzny 
poziomej z dopuszczalnym odchyleniem  10° oraz 
płaszczyzny sym etrii wózka z dopuszczalnym od­
chyleniem  5° i odpowiadać wym aganiom  wg 
PN-73/S-83100. Odblask powinien być umieszczo­
ny na wysokości m inim um  400 mm m ierząc po­
ziom podłoża.

3.11. Smarowanie. Łożyska układu kierownicze­
go, piast kół, m echanizm u korbowego, kół wolno- 
biegowych pow inny być nasm arow ane sm arem  
ŁT 1-13 wg PN-58/C-96125 lub innym  rów norzęd­
nym .

3.12. Wyposażenie wózka powinno składać się z:
a) pompki,
b) narzędzi do obsługi wózka zgodnie z wym a­

ganiam i dokum entacji technicznej,
c) instrukcji obsługi wózka.

3.13. Cechowanie. Na przodzie wózka, w m iej­
scu wskazanym  na rysunku, powinna być umiesz­
czona w sposób trw ały  i w yraźny cecha zaw iera­
jąca co najm niej następujące dane:

a) znak lub nazwę producenta,
b) oznaczenia wg 2.2 (bez części słownej),
c) num er kolejny wózka,
d) num er katalogowy,
e) rok produkcji (ostatnie cyfry).

4. KONSERWACJA, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Konserwacja. Części m etalow e zewnętrzne 
nie pokryte powłokami ochronnym i pow inny być 
zabezpieczone środkam i konserw acyjnym i przew i­
dzianym i w procesie technologicznym.

4.2. Przechowywanie. Wózki pow inny być prze­
chowyw ane w pomieszczeniach zam kniętych, su­
chych, wolnych od oparów kwasowych oraz zabez­
pieczone przed bezpośrednim  działaniem  prom ieni 
słonecznych i wilgocią.

Ogumienie powinno być napełnione powietrzem.

4.3. Transport. Wózki pow inny być przewożone 
k ry tym i środkam i transportu  i zabezpieczone

w tak i sposób, aby było uniemożliwione przesu­
wanie się wózków w czasie transportu  oraz uszko­
dzenie mechaniczne.

5. BADANIA

5.1. Partia. Partia  powinna zawierać co na j­
mniej 50 sztuk wózków, lecz nie więcej niż 200, 
jednego rodzaju i wykonanych z jednolitego m a­
teriału  o stałych param etrach technologicznych.

5.2. Program badań. Rozróżnia się dwa rodzaje 
badań:

a) badania typu  — wykonyw ane okresowo co 
najm niej raz na 6 miesięcy oraz każdorazowo 
w przypadku wprowadzenia zmian konstrukcyj­
nych lub technologicznych mogących mieć wpływ 
na jakość wózków,

b) badania wyrobu — przeprowadzane przy od­
biorze poszczególnych partii wózków na w szyst­
kich wózkach.

5.3. Rodzaje, opis i metody badań — wg tabl. 5.

Rys. 4
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Tablica 5

Lp. Rodzaj badań Opis badań Metody badań

1 2 3 4

1 Oględziny zew­
nętrzne

sprawdzić zgod­
ność wykonania 
z wymaganiami 
wg 3.3,3.4, 
3.6.1, 3.9, 3.10, 
3.12, 3.13

nieuzbrojonym
okiem

2

i
Sprawdzenie
wymiarów

sprawdzić zgod­
ność wykonania 
z wymaganiami 
wg 3.1 i 3.2

uniwersalnymi przy­
rządami pomiaro­
wymi oraz dokumen­
tacją techniczną

3 Sprawdzenie
montażu

sprawdzić zgod­
ność wykonania 
z wymaganiami 
wg 3.5

nieuzbrojonym 
okiem oraz uniwer­
salnymi przyrząda­
mi pomiarowymi i 
szablonami

4 Sprawdzenie 
działania me­
chanizmu kor­
bowego

sprawdzić na 
zgodność z wy­
maganiami wg 
3.5.5, 3.5.6 
i 3.5.7

sposób przeprowa­
dzenia badań poda­
no na rys. 4; wózek 
powinien mieć koła 
napompowane; kor­
by nie mogą być w 
punkcie martwym

5 Sprawdzenie
hamowania

sprawdzić na 
zgodność z wy­
maganiami wg 
3.5.8

badania przeprowa­
dzić co najmniej na 
przestrzeni 0,5 km; 
podczas badań do­
puszcza się stosowa­
nie czynności regu­
lacyjnych

6 Sprawdzenie 
powłok ochron­
nych
a) powłoki la­

kierowej
sprawdzić zgod­
ność wykonania 
z wymaganiami 
wg 3.6.2.2; ba­
dania przepro­
wadzić na próbce

wg
PN-73/C-81531

b) powłoki 
galwanicz­
nej

sprawdzić zgod­
ność wykonania 
z wymaganiami 
wg 3.6.2.3; ba­
dania przepro­
wadzić na próbce

wg
PN-74/H-04605

7 Sprawdzenie
wytrzymałości

sprawdzić zgod­
nie z wymaga­
niami wg 3.7; 
badania prze­
prowadzić na 
próbce

fc _ . ,v

sposób przeprowa­
dzania badań poda­
no na rys. 3, urzą­
dzenie do przepro­
wadzenia badań mo­
że być dowolnej 
konstrukcji pod wa­
runkiem, że po od­
cięciu siły wózek nie 
powinien wykazywać 
żadnych trwałych 
zmian lub odkształ­
ceń oraz powinien 
działać sprawnie; 
wózki należy badać 
z napompowanymi 
dętkami

cd. tabl. 5

Lp. Rodzaj badań Opis badań Metody badań

1 2 3 4

8 Sprawdzenie 
prostoliniowo- 
ści jazdy

sprawdzić na 
zgodność z wy­
maganiami wg 
3.8

przeprowadzić nie­
uzbrojonym okiem

9 Sprawdzenie 
urządzeń 
świetlnych 
i odblaskowych

sprawdzić zgod­
ność wykonania 
z wymaganiami 
wg 3.10

przeprowadzić nie­
uzbrojonym okiem 
wg PN-69/S-73013 
PN-73/S-83100

5.4. Pobieranie próbek. Z partii przedstaw ionej 
do odbioru wg tabl. 5 poz. 1, 2, 3, 4, 5, 8 i 9 należy 
pobrać próbkę w sposób losowy na ślepo, w zależ­
ności od liczności partii; wielkość próbki powinna 
być zgodna z tabl. 6 kol. 2.

Tablica 6

Liczność partii Liczność próbki Liczba sztuk
w dostawie, sztuk sztuk dyskwalifikująca

1 2 3

50 5 0

514-90 10 0

914-150 15 1

1514-200 25 2

5.5. Ocena wyników badań. P artia  wózków od­
powiada wym aganiom  norm y, jeżeli liczba wózków 
niedobrych sposród pobranych do badań wg 
tabl. 5 poz. 1, 2, 3, 4, 5, 8 i 9 nie przekroczyła od­
powiedniej liczby podanej w tabl. 6 kol. 3.

Partia  wózków nie odpowiada wym aganiom  nor­
my, jeżeli liczba wózków niedobrych spośród po­
branych do badań wg tabl. 5. poz. 6 i 7 odpowiada 
liczbie podanej w tabl. 6 kol. 3.

5.6. Zaświadczenie o zgodności wyrobu z w y­
maganiami normy. Producent obowiązany jest do 
każdej partii wózków dołączyć zaświadczenie 
stw ierdzające zgodność w yrobu z w ym aganiam i 
norm y.

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA 
NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY

P artię  wózków uznanych za niezgodną z w ym a­
ganiam i norm y producent powinien przesortować 
i przedstaw ić do badań powtórnych. Badania po­
w tórne są ostateczne.

7. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1975 r. dopuszcza się od­
biór wózków korbowych WKM (5076) na zgodność 
z dokum entacją techniczną producenta uprzednio 
uzgodnioną z odbiorcą.

In fo rm acje dodatkow e K O N I E C
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zjednoczenie P rze ­
m ysłu Ortopedycznego.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/5992-06
a) w prow adzono nowy rodzaj wózków korbowych dla 

dzieci,
b) w prow adzono zm iany konstrukcyjne i technologicz­

ne wózków dla dorosłych,
c) wycofano opakow anie jednostkow e wózków,
d) zm ieniono w ym agania dotyczące wózków,
e) w prow adzono oznaczenie wg SWA,
f) w prow adzono zaświadczenie o zgodności w yrobu 

z w ym aganiam i normy.
3. Normy związane

PN-73/C-81531 W yroby lakierow e. O kreślanie przyczep­
ności powłok do podłoża oraz przyczepności m iędzyw ar- 
stw ow ej

PN-58/C-96125 P rzetw ory naftow e. Sm ar do łożysk tocz­
nych ŁT 1-13

PN-71/D-97003 Sklejka ogólnego przeznaczenia 
PN-74/H-04605 Ochrona przed korozją. Pom iar grubości 

powłok m etalowych m etodam i niszczącymi

PN-73/H-74240 R ury stalow e bez szwu precyzyjne 
PN-72/H-97006 Ochrona przed korozją. E lektrolityczne po­

w łoki Ni, N i-Cr, Cu-N i-Cr. W ym agania i badania 
PN-70/H-97051 O chrona przed korozją. Przygotow anie po­

w ierzchni stali, staliw a i żeliwa do m alowania. Ogólne 
wytyczne

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozją. M alowanie kon­
s trukcji stalow ych. Ogólne w ytyczne 

PN-70/M-02013 G winty m etryczne o średnicach 1 do 
600 mm. W ym iary

PN-69/S-73013 M otocykle, sku tery  i m otorow ery. U rządze­
nia św ietlne. Rozmieszczenie, w łasności św ietlne i m e­
tody badań

PN-73/S-83100 Urządzenia odblaskow e pojazdów drogo­
wych

BN-69/3652-10 Rowery. W idełki przednie 
BN-68/6355-01 Tkaniny pow lekane uplastycznionym  poli­

chlorkiem  winylu. T kaniny obiciowe 
4. Autorzy projektu normy — inż. Józef Alchimowicz 

i M arian W ierniewicz, W arszawskie Zakłady Sprzętu  O r­
topedycznego.


