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NORMA BRANZOWA/

ORTOPEDIA

Wozki

Wheel chairs with crank dnve

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wozki inwalidzkie tréjkotowe z napedem recznym
korbowym dla dzieci, mtodziezy i dorostych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Woz-
ki przeznaczone sa dla inwalidow z amputacja,
porazeniem lub niedowtadem ruchu konczyn dol-
nych.

Warunkiem postugiwania sie wozkiem jest za-
chowanie petnej sprawnos$ci koficzyn gérnych.

Wozki sg przystosowane do poruszania i stero-
wania przez samego uzytkownika po drogach
publicznych.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozréznia sie dwa rodzaje woz-
kéw korbowych:
3 u © 2 B3 6 1
~ ror
Rys. 1

inwalidzkie korbowe

Fauteuils pour les invalides, rou-
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5992-06

Zamiast ,
BN-67/5992-06 ~*

Grupa katalogowa XIV 23

€aMoeaaHas pyroas KajiscKa

dla dzieci i miodziezy (rys. 1) — WKM (nr ka-
talogowy 5076),

dla dorostych (rys. 2) — WKD (nr katalogowy
5066).

2.2. Przykiad oznaczenia

a) wozka korbowego dla dzieci i
(WKM):

WOZEK KORBOWY WKM BN-74/5992-06

b) wozka korbowego dla dorostych (WKD):
WOZEK KORBOWY WKD BN-74/4992-06

miodziezy

3. WYMAGANIA

3.1. G¥dwne wymiary podano na rys. 1 i 2 oraz
w tabl. 1.

3.2. Odchyiki
3.2.1. Odchytki podzespotéw i czesSci. Dopusz-
czalne odchytki podzespotéw konstrukcyjnych

i czeSci powinny by¢é zgodne z wymaganiami po-
danymi w dokumentacji technicznej producenta.

1
~d 1
~D
I1BN\-74/5992-06-T]

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Ortopedycznego dnia 25 listopada 1974 r.
jako norma obowigzujagca w zakresie produkcji dej dnia 1 lipca 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1975 poz. 11)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYIJNE 1975. Wptyw do WN 8175 Oddano do sktadu 22.2.75.
Druk ukofnczono w maju 1975 r. Obj. 060 a, w. Naktad 600+50 egz. Bielskie Zaktady Graficzne, zam. 352/75

Cena z} 4,80
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Rodzaj L Li z2 D d H h hi
WKM (5076) 1415 920 320-7-380 615 400 850 430 530-r 650
WKD (5066) 1840 1130 350-7-485 760 675 880 525 680-f-780

Wymiary nie podane na rys. 1i 2 oraz w tabl. 1 powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w dokumentacji technicznej
producenta.

Tablica 2 Tablica 3
Numer Numer J > Y
zespotu . zespotu Nazwa zespotu Liczba L
lub Nazwa zezf,p_oiu Liczba Objasnienia lub czesci lub czesci sztuk Obja$nienia
o lub czesci sztuk 2
czesci narys.
na rys. 1 1 2 3 4
1 Rama nosna 1 rury R 35 wg 1 Rama nos$na 1 rury R 35 wg
PN-73/H-74240 PN-73/H-74240
2 Mechanizm korbowy 1 — )
3 Siedzenie kompletne 1 — 2 Mechanizm korbowy ! _
4 Oparcie tylne kom- 1 — 3 Ostona boku 1 —
let
pletme 4 Siedzenie kompletne 1 —
5 Hamulec reczny 2 -
6 Ostona boku 2 — 5 Podtokietnik 2 —
7 Podtokietnik 2 — 6 Dzwonek 1 J—
8 Osh d 1 —
stona napecu 7 Hamulec 2 —
9 Koto kompletne 1 —
przednie 8 Reflektor przedni 1 —
10 Koto kompletne 2 — 9 Odblask 2 040 wg
tylne PN-73/S-83100
11 Btotnik 3 — .
12 Wideki 1 20X 129 10 Kolo przednie ! —
wg BN-69/ kompletne
3652-10 1 Widetki 1 BN-69/3652-10
13 D k —
zwone . ! 12 Kota tylne kompletne 2 —
14 Reflektor przedni 1 —
15 Odblask 2 40 13 Blotnik przedni 1 —
.1 wg PN-73/ 14 Biomik tyln 2 —
b $-83100 yiny
16 2 15 Swiatto czerwone 2 -
tylne

wone
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3.2.2.
puszczalne odchytki wymiaréw wysokosSci i sze-
rokosci wozkow nie powinny przekraczaé +10 mm.

3.3. Wyszczegodlnienie zespotow i czeSci podano
w tabl. 2 3.

Pozostate zespoty i czesci oraz materiaty nie po-
dane w tabl. 2 i 3 powinny byé zgodne z wyma-
ganiami podanymi w dokumentacji technicznej
producenta.

3.4. Wykonanie

3.4.1. Potaczenia spawane. Konstrukcja nosna
oraz elementy podlegajagce spawaniu powinny
mie¢ spoine obejmujacag taczenie na réwnej sze-
rokosci. Niedopuszczalne sg niedospawania, nie-
rownomierne stopienie krawedzi oraz spoiny po-
rowate lub ze zgorzeling. Jako$¢ polgczen spawa-
nych powinna by¢ sprawdzona i poswiadczona
przez kontrole jako$ci producenta przed obrébka
galwaniczng i lakierowa.

3.4.2. Gwinty. Otwory i czesci taczace powinny
mie¢ gwinty metryczne S$redniodoktadne wykona-
ne zgodnie z wymaganiami dokumentacji tech-
nicznej oraz PN-70/M-02013.

3.4.3. Otwory. Odchytki wspdtosiowosci otwo-
réw nie powinny przekracza¢ +0,1 mm.

3.5. Montaz

3.5.1. Wymagania og6lne dotyczace montazu.
Wézki korbowe powinny by¢ dostarczane w stanie
zmontowanym zgodnie z wymaganiami podanymi
w dokumentacji technicznej producenta. Montaz
powinien gwarantowa¢ sztywnos¢ i stabilnosé
konstrukcji nosnej wozka.

3.5.2. Uktad kierowniczy. tozyska widetek po-
winny zapewnia¢ swobodny obrét uktadu kierow-
niczego, bez wyczuwalnych luzow w tozyskach.
Przy skrecie uktadu kierowniczego w lewo lub
w prawo koto przednie powinno zakresla¢ maksy-
malny kat okoto 135° w stosunku do osi symetrii
wdzka.

3.5.3. Widetki powinny by¢ ustawione prosto-
padle do ptaszczyzny poziomu podioza oraz po-
winny obraca¢ sie w tozysku uktadu kierownicze-
go ptynnie i lekko, bez wyczuwalnych luzéw.
Koto przednie po umocowaniu w widetkach po-
winno obraca¢ sie bez zaciec.

3.5.4. Kota

a) Kota powinny obraca¢ sie lekko i ptynnie.
Wychylenie boczne obreczy wynikajagcych z lu-
zOw w piastach nie powinno przekracza¢ 0,8 mm.
Mechanizm wolnoobrotowy piasty kota przednie-
go powinien przy biegu roboczym dziata¢ bez po-
Slizgu, a przy biegu jatowym bez zacie¢. Dopusz-
cza sie nieznaczne zabieranie wienca zebatego
przy piastach z kotem tancuchowym wolnoobro-
towym, lecz jest ono niedopuszczalne przy obcig-
zeniu jednej z osi korby sitg 0,1 kG.

b) Konce szprych powinny pokrywaé sie z czo-

Odchytki wymiaréw gabarytowych. Do- tami thow nakretek. Dopuszcza sie potozenie kon-

cow szprych ponizej czot nakretek do 4 mm i po-
wyzej do 0,5 mm.

c) Opony powinny przylega¢ do obreczy kot na
caltym obwodzie. Zawdr detek powinien znajdo-
waé sie miedzy dwoma sasiednimi, nie krzyzuja-
cymi sie szprychami.

d) Opony w kotach przednich i tylnych powin-
ny by¢ jednakowe pod wzgledem zewnetrznego
wygladu.

e) Bicie promieniowe i osiowe kot mierzone na
obrzezach obreczy, nie powinno przekracza¢ 2 mm.

f) Odlegto$¢ kota od ndézek widetek lub ramy
powinna by¢ jednakowa. Dopuszcza sie roznice
odlegtosci nie przekraczajgcg 5 mm. Prawidtowy
montaz powinien by¢ poswiadczony przez kontro-
le jakosci przed ich zamontowaniem do wdézkow.

3.5.5. Mechanizm korbowy. O§ mechanizmu kor-
bowego powinna obraca¢ sie w tozysku ptynnie
i lekko bez wyczuwalnych luzéw. Korby mecha-
nizmu powinny by¢ sztywno zamocowane na oOsi.
Odchylenia osi geometrycznych korb wzgledem
siebie nie powinny przekraczaé 3°.

3.5.6. Przytozenie sity do korb. Wozek ustawio-
ny na ptaskim poziomym podiozu i obcigzony
masa:

WKM (nr katalogowy 5076)= 60 kg,

WKD (nr katalogowy 5066)= 80 kg
powinien ruszy¢ z miejsca pod dziataniem sity P,
okoto

WKM — 6 kG,

WKD — 12 kG
przytozonej do jednej z korb, przy czym sita po-
winna dziata¢ w kierunku po stycznej obrotu kota
zakre$lonego przez korbe.

3.5.7. Naped tancuchowy

a) Bicie osiowe kota napedowego nie powinno
przekracza¢ 0,4 mm, a kota napedzajgcego 0,6 mm.

b) Ptaszczyzny symetrii wieficow kot zebatych
tancuchowych powinny by¢ w jednej ptaszczyz-
nie. Dopuszczalne jest przesuniecie réwnolegte
wienca zebatego jednego kota wzgledem drugiego
nie przekraczajgce 5 mm.

c) tancuchy rolkowe nie powinny zacina¢ sie
na kotach tancuchowych. Obustronne wychylenie
tancuchoéw w plaszczyznie pionowej i poziomej,
mierzonej w potowie ich dtugosci miedzy punktem
styku z kotami zebatymi, nie powinno przekraczac
25 mm.

d) Spinacze taricuchéw powinny by¢ zwrdcone
zamknietymi koncami do kierunku ruchu tancu-
chow.

e) tancuchy nie powinny uderza¢ o ostone i btot-
nik przedni w czasie jazdy.

f) Mechanizm zmiany biegdw w piascie wielo-
biegowej powinien dziata¢ sprawnie.
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3.5.8. Hamulce

a) Hamulec reczny boczny powinien by¢ spraw-
ny i wyregulowany tak, aby peine zahamowanie
kot nastgpito po odchyleniu dZzwigni o 34 pelnego
skoku dzwigni.

b) Hamowanie przy uzyciu korb (hamowanie
za pomocg piasty) powinno by¢ pitynne i skutecz-
ne. Petne zahamowanie wo6zka powinno nastgpié
przez nacisk na jedng z korb w kierunku wstecz-
nym do biegu. Kat utozenia korb przy biegu luzem
powinien wynosi¢ nie wiecej niz 45°.

¢) Przy zwolnieniu nacisku na korby powinno
nastgpi¢ samoczynne odblokowanie két.

d) Wozek jadacy z predkoscia 10 km/godz po
suchej asfaltowej lub betonowej nawierzchni, ob-
cigzony masg:

WKM — 60 kg,

WKD — 80 kg
powinien sie zatrzyma¢ w odlegtosci maksimum
6 m od miejsca zahamowania.

3.5.9. Biotniki. Piaszczyzna symetrii biotnikdw
powinna pokrywac sie z plaszczyznami symetrii
két. Dopuszczalna odchytka zwichrowania btotni-
kéw w stosunku do ko6t nie powinna przekraczaé
+5 mm. Blotniki powinny by¢ trwate przykrecone
do ramy i widetek oraz zabezpieczone przed od-
krecaniem sie.

3.5.10. Pokrycie elementdw siedzenia i elemen-
tow wspierajgcych. Rame siedzenia, oparcia tylne
i podtokietniki nalezy wykona¢ ze sklejki wg
PN-71/D-97003, wytozy¢ pianka i pokry¢ tkaning
obiciowg wg PN-68/6355-01. Tkanina powinna by¢
symetrycznie i rGwnomiernie naciggnieta. Sposéb
wykonania poszczegdlnych elementéw zszywania
i szwow powinien by¢ okreslony w dokumentacji
technicznej producenta. Sztukowanie pokry¢ jest
niedopuszczalne. Niedopuszczalne sg naderwane
szwy i bledy Sciegow, fatldy oraz wysuwanie sie
pokry¢ spod wkretéw i Srub mocujgcych. Po-
wierzchnia tkaniny powinna by¢ czysta, bez plam,
zabrudzen i skaleczen.

3.5.11. Regulowanie oparcia tylnego. Oparcie
tylne powinno sie odchyla¢ o 30° do tytu wzgle-
dem pionu w trzech potozeniach co 10°. Zatrzask
regulacji powinien fatwo sie wciska¢ i przy wy-
suwaniu w nastepny otwor tatwo sie samoczynnie
ustalac.

3.5.12. Elementy suwliwe. Wszystkie elementy
wozka, ktérych konstrukcja przewiduje telesko-
powa regulacje, powinny by¢ wykonane wg tole-
rancji podanej w dokumentacji technicznej, wsu-
wanie i wysuwanie powinno odbywaé sie swo-
bodnie bez wyczuwalnych luzéw i zacied.

3.6. Wykonczenie

3.6.1.
kie powierzchnie poszczeg6lnych zespotdw i czesci
woézkéw powinny by¢ gtadkie, bez wgtebien, pek-

Powierzchnie zespotdw i czesci. Wszyst-

nie¢, rys, $ladéw uderzen, zadziorow, rozwarstwien
materiatu i wykruszen.

3.6.2. Powioki ochronne

3.6.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowa-
nia. Elementy wozkéw podlegajgce malowaniu po-
winny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
wg PN-70/H-97051.

3.6.2.2. Wykonanie powitok lakierowych. Ele-
menty podlegajace obrobce lakierowej powinny
by¢ pokryte lakierem piecowym w grupie L wg
PN-71/H-97053.

Powierzchnie poszczeg6lnych elementéw powin-
ny by¢ wykonane w jednolitym kolorze i odcieniu,
bez smug, zaciekdw, chropowatosci, pomarszczen,
kroplowato$ci oraz nie powinny lepi¢ sie ani tusz-
czy¢.

3.6.2.3. Wykonanie powitok galwanicznych. Ele-
menty podlegajgce obrébce galwanicznej powinny
mie¢ powtoke miedziowo-niklowg lub miedziowo-
-niklowo-chromowg w grupie L odmiany b wg
PN-72/H-97006.

Elementy po obrobce galwanicznej nie powinny
wykazywaé: zluszczen, narostow, przypalen, pe-
cherzy, czarnych plam, zadrapan oraz innych wad
obnizajgcych witasnosci uzytkowe powtoki.

3.7. Wytrzymatos¢é. Woézek powinien wytrzymy-
wac obcigzenie statyczne zgodne z tabl. 4 dziala-
jace na Srodku siedzenia przez 1 godz, ktore nie
powinno powodowa¢ w konstrukcji wozka trwa-
tych odksztatcen ani uszkodzern mechanicznych.

Tablica 4

Rodzaj wdzka Obcigzenie P, kG (kN)

200 (2,0)
250 (2,5)

WKM (5076)
WKD (5066)

3.8. Prostolinijnos¢ jazdy. Woézek wprowadzony
w ruch na réwnej powierzchni i obcigzony masa
80 kg powinien porusza¢ sie ruchem jednolitym,
bez stawiania oporow i nie powinien wykazywac
sktonnosci do zbaczania z prostolinijnego kierunku
jazdy.

3.9. Sygnaly. Sygnat za pomocg dzwonka powi-
nien by¢ donos$ny i dzwieczny. Dzwonek nie po-
winien zacina¢ sie.

3.10. Urzadzenia Swietlne i odblaskowe

3.10.1. Reflektor przedni powinien by¢ umiesz-
czony z przodu wozka i tak zamocowany, aby pta-
szczyzna byta prostopadta do poziomu oraz osi
wzdtuznej wozka.

Reflektor powinien mie¢ zasieg oSwietlania na
odlegtos¢ co najmniej 15 m przed wozkiem i usta-
wiony powinien by¢ w taki sposéb, aby nie po-
wodowat oSlepienia kierujgcych innymi pojazdami.

Reflektor powinien by¢ umieszczony na wyso-
kosci okreslonej w 3.1 tabl, 1
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3.10.2. Swiatto czerwone tylne powinno by¢ tak
zamocowane, aby jego ptaszczyzna byta prosto-
padta do poziomu osi wzdiuznej wézka z dopu-
szczalng odchytkg +5°. Swiatlo czerwone tylne
powinno by¢é umocowane na wysokosSci minimum
400 mm, mierzgc od poziomu jezdni, na lewym
i prawym btotniku. Swiatto powinno by¢ widocz-
ne o zapadnieciu zmroku z odlegto$ci co najmniej
150 m w warunkach zapewniajacych przejrzystosé
powietrza.

3.10.3. Swiatto odblaskowe powinno byé zamon-
towane tak, aby ptaszczyzna odblasku wykonana
wg PN-73/S-83100 byta prostopadta do ptaszczyzny
poziomej z dopuszczalnym odchyleniem 10° oraz
ptaszczyzny symetrii wézka z dopuszczalnym od-
chyleniem 5° i odpowiada¢é wymaganiom wg
PN-73/S-83100. Odblask powinien by¢ umieszczo-
ny na wysokosci minimum 400 mm mierzac po-
ziom podtoza.

3.11. Smarowanie. tozyska uktadu kierownicze-
go, piast két, mechanizmu korbowego, kot wolno-
biegowych powinny by¢ nasmarowane smarem
£T 1-13 wg PN-58/C-96125 lub innym réwnorzed-
nym.

3.12. Wyposazenie wézka powinno sktadac sie z

a) pompki,

b) narzedzi do obstugi wdézka zgodnie z wyma-
ganiami dokumentacji technicznej,

c) instrukcji obstugi wézka.

3.13. Cechowanie. Na przodzie wo6zka, w miej-
scu wskazanym na rysunku, powinna by¢ umiesz-
czona w sposob trwaty i wyrazny cecha zawiera-
jaca co najmniej nastepujgce dane:

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenia wg 2.2 (bez czesci stownej),

c) numer kolejny wdzka,

d) numer katalogowy,

e) rok produkcji (ostatnie cyfry).

4. KONSERWACJA, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Konserwacja. Czesci metalowe zewnetrzne
nie pokryte powtokami ochronnymi powinny by¢
zabezpieczone $rodkami konserwacyjnymi przewi-
dzianymi w procesie technologicznym.

4.2. Przechowywanie. Wozki powinny by¢ prze-
chowywane w pomieszczeniach zamknietych, su-
chych, wolnych od oparéw kwasowych oraz zabez-
pieczone przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych i wilgocisa.

Ogumienie powinno by¢ napeinione powietrzem.

4.3. Transport. Wézki powinny by¢ przewozone
krytymi $rodkami transportu i zabezpieczone

w taki spos6b, aby byto uniemozliwione przesu-
wanie sie wozkow w czasie transportu oraz uszko-
dzenie mechaniczne.

5. BADANIA

5.1. Partia. Partia powinna zawiera¢ co naj-
mniej 50 sztuk wdézkoéw, lecz nie wiecej niz 200,
jednego rodzaju i wykonanych z jednolitego ma-
teriatu o statych parametrach technologicznych.

5.2. Program badan. Rozr6znia sie dwa rodzaje
badan:

a) badania typu — wykonywane okresowo co
najmniej raz na 6 miesiecy oraz kazdorazowo
w przypadku wprowadzenia zmian konstrukcyj-
nych lub technologicznych mogacych mie¢ wptyw
na jakos¢ wadzkow,

b) badania wyrobu — przeprowadzane przy od-
biorze poszczeg6lnych partii wozkow na wszyst-
kich wozkach.

5.3. Rodzaje, opis i metody badan — wg tabl. 5.

Rys. 4



Lp.

1

Informacje dodatkowe

Rodzaj badan
2

Ogledziny zew-
netrzne

Sprawdzenie
wymiaréw

Sprawdzenie
montazu

Sprawdzenie
dziatania me-
chanizmu kor-
bowego

Sprawdzenie
hamowania

Sprawdzenie

powtok ochron-

nych

a) powitoki la-
kierowej

b) powtoki
galwanicz-
nej

Sprawdzenie
wytrzymatosci

Tablica 5

Opis badan
3

sprawdzi¢ zgod-
nos¢ wykonania
Z wymaganiami
wg 3.3,3.4,
3.6.1, 3.9, 3.10,
3.12, 3.13

sprawdzi¢ zgod-
nos¢ wykonania
Z wymaganiami
wg 3.1 i 3.2

sprawdzi¢ zgod-
nos¢ wykonania
Z wymaganiami
wg 3.5

sprawdzi¢ na
zgodnos¢ z wy-
maganiami wg
3.5.5, 35.6

i 357

sprawdzi¢ na
zgodnos¢ z wy-
maganiami wg
3.5.8

sprawdzi¢ zgod-
nos¢ wykonania
Z wymaganiami
wg 3.6.2.2; ba-
dania przepro-
wadzi¢ na prébce

sprawdzi¢ zgod-
nos¢ wykonania
Z wymaganiami
wg 3.6.2.3; ba-
dania przepro-
wadzi¢ na prébce

sprawdzi¢ zgod-
nie z wymaga-
niami wg 3.7;
badania prze-
prowadzi¢ na
probce

BN-74/5992-06

Metody badan
4

nieuzbrojonym
okiem

uniwersalnymi przy-
rzadami pomiaro-
wymi oraz dokumen-
tacjg techniczng

nieuzbrojonym
okiem oraz uniwer-
salnymi przyrzada-
mi pomiarowymi i
szablonami

spos6b przeprowa-
dzenia badan poda-
no narys. 4; wozek
powinien mie¢ kota
napompowane; kor-
by nie moga by¢ w
punkcie martwym

badania przeprowa-
dzi¢ co najmniej na
przestrzeni 0,5 km;
podczas badan do-
puszcza sie stosowa-
nie czynnosci regu-
lacyjnych

wg
PN-73/C-81531

wg
PN-74/H-04605

spos6b przeprowa-

dzania badan poda-

no na rys. 3, urza-

dzenie do przepro-

wadzenia badar mo-
ze by¢ dowolnej

konstrukcji pod wa-

runkiem, ze po od-

cieciu sity wozek nie

powinien wykazywac
zadnych trwatych

zmian lub odksztat-

cen oraz powinien

dziata¢ sprawnie;

wozki nalezy badac

Z napompowanymi

detkami

cd. tabl. 5

Lp. Rodzaj badan
1 2
8 Sprawdzenie

prostoliniowo-
sci jazdy

9 Sprawdzenie
urzadzen

Opis badan
3

sprawdzi¢ na
zgodnos¢ z wy-
maganiami wg
38

sprawdzi¢ zgod-

nos¢ wykonania
Z wymaganiami

Metody badan
4

przeprowadzi¢ nie-
uzbrojonym okiem

przeprowadzi¢ nie-
uzbrojonym okiem
wg PN-69/S-73013

Swietlnych

i odblaskowych wg 3.10 PN-73/S-83100

5.4. Pobieranie prébek. Z partii przedstawionej
do odbioru wg tabl. 5poz. 1, 2, 3, 4, 5, 8 i 9 nalezy
pobra¢ prébke w sposdb losowy na $lepo, w zalez-
nosci od licznos$ci partii; wielko$¢ prébki powinna
by¢ zgodna z tabl. 6 kol. 2.

Tablica 6

Licznos¢ partii Licznos¢ prébki Liczba sztuk

w dostawie, sztuk sztuk dyskwalifikujaca
1 2 3
50 5 0
514-90 10 0
914-150 15 1
1514-200 25 2

5.5. Ocena wynikéw badan. Partia wozkow od-
powiada wymaganiom normy, jezeli liczba wézkéw
niedobrych sposréd pobranych do badan wg
tabl. 5 poz. 1, 2, 3, 4, 5, 8 i 9 nie przekroczyta od-
powiedniej liczby podanej w tabl. 6 kol. 3.

Partia wdzkéw nie odpowiada wymaganiom nor-
my, jezeli liczba wdzkdw niedobrych sposrdd po-
branych do badan wg tabl. 5. poz. 6 i 7 odpowiada
liczbie podanej w tabl. 6 kol. 3.

5.6. Zaswiadczenie o zgodnosci wyrobu z wy-
maganiami normy. Producent obowigzany jest do
kazdej partii wdzkéw dotgczy¢ zaswiadczenie
stwierdzajgce zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami
normy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie wdzkéw uznanych za niezgodng z wyma-
ganiami normy producent powinien przesortowac
i przedstawi¢ do badan powtérnych. Badania po-
wtdrne sg ostateczne.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1975 r. dopuszcza sie¢ od-
bidr wozkow korbowych WKM (5076) na zgodnos$é
z dokumentacjg techniczng producenta uprzednio
uzgodniong z odbiorca.

KONIEC
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1. Instytucja opracowujgca norme — Zjednoczenie Prze-
mystu Ortopedycznego.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/5992-06

a) wprowadzono nowy rodzaj wézkéw korbowych dla
dzieci,

b) wprowadzono zmiany konstrukcyjne i technologicz-
ne wézkéw dla dorostych,

¢) wycofano opakowanie jednostkowe wozkéw,

d) zmieniono wymagania dotyczace wozkow,

e) wprowadzono oznaczenie wg SWA,

f) wprowadzono zaswiadczenie o zgodnosci
Z wymaganiami normy.

3. Normy zwiagzane
PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczep-

nosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci miedzywar-

wyrobu

stwowej
PN-58/C-96125 Przetwory naftowe. Smar do tozysk tocz-
nych £T 1-13

PN-71/D-97003 Sklejka ogdlnego przeznaczenia
PN-74/H-04605 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci
powtok metalowych metodami niszczacymi

PN-73/H-74240 Rury stalowe bez szwu precyzyjne
PN-72/H-97006 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne po-
wioki Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr. Wymagania i badania
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie po-
wierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne
wytyczne

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie kon-
strukcji stalowych. Ogdlne wytyczne

PN-70/M-02013 Gwinty metryczne o S$rednicach 1 do
600 mm. Wymiary

PN-69/S-73013 Motocykle, skutery i motorowery. Urzadze-
nia $Swietlne. Rozmieszczenie, wtasnosci Swietlne i me-
tody badan

PN-73/S-83100 Urzadzenia odblaskowe pojazdéow drogo-
wych

BN-69/3652-10 Rowery. Widetki przednie

BN-68/6355-01 Tkaniny powlekane uplastycznionym poli-
chlorkiem winylu. Tkaniny obiciowe
4. Autorzy projektu normy — inz. Jozef Alchimowicz

i Marian Wierniewicz, Warszawskie Zaktady Sprzetu Or-

topedycznego.



