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1. WSTEP 2.2. Rodzaje. W zaleznosSci od zastosowanego

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wy-
magania 1 badania dotyczace stéop podfilcowych 1
poistrygumowyoh z kostkami i zamontowanymi prze-
gubami skokowymi, 2z 4*acznikiem i bez #acznika,sto-

sowanych do protez konczyn dolnych

1.2. Normy zwiazane

PN-69/D-04100 Drewno Oznaczanie wilgotnosci

BN-73/5993-04 Protezy i aparaty Kostki do stép
z tacznikiem 1 bez #agcznika

BN-73/5993-05 Protezy i aparaty Stopy do stawdw
z tacznikiem 1 bez +#acznika

BN-65/5993-06 Protezy i aparaty Stawy skokowe
bez +*acznika

BN-65/5993-10 Protezy 1 aparaty Miseczki do
stozka gumowego

BN—-67/5993-17 Protezy 1i aparaty Stawy skokowe
z *acznikiem

2 PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy, W zalezno$ci od zastosowanego mate
riatu rozréznia sie

stopy poé+filoowe - SF,

stopy poistyrogumowe - SS

P Symbol wg SW| 2885-94.

przegubu skokowego rozréznia sie cztery rodzaje
stop

stopa po4filcowa z #acznikiem - SFt,

stopa pé+filcowa bez +gcznika - SFBt,

stopa poédstyrogumowa z #acznikiem - SSL,

stopa poétstyrogumowa bez #acznika - SSBL.

2.3. Odmiana.Stopy dzieli sie na

lewe - L,
prawe - P,
2.4 Wielkosci. W zaleznos$ci od ddugosci stop

rozréznia sie osiem wielkosci stéop z kostkami, o-
znaczonych numerami od 22 do 29 Podziat numera-
oji okreslaja normy przedmiotowe

2 5. Przyktad oznaczenia

a) stopy potfilcowej (SF) z kostka, z zamonto-
wanym przegubem skokowym ® dgcznikiem (SFL), Ile-
wej (L), o numerze 22.

STOPA SFt-L 22 BH-73/5993-18

b) stopy poétfilcowej (SF) z kostka, z zamonto-
~wanym przegubem skokowym bez #gcznika (SFBL), le-
wej (L), o numerze 22

STOPA SFBL-L 22 BH-73/5993-18
0) stopy poistyrogumowej (SS) z kostka,z zamon-
towanym przegubem skokowym z *acznikiem (SSL),le-

wej (L), O numerze 22:

STOPA SSL-L 22 BH-73/5993-18
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3  WYMAGANIA B L
3 1.tl, Podstawowe wymiary ddugosci podano w mn na

rys 112 L = 220, 230, 240, 250, 260, 270, 280,
290 mm.

3.1 Wymiary

Bys. 2 Stopa bez #acznika
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3.1 2. Wymiary poszczeg6lnych czesci, jak. sto-

py, kostki,

by¢ zgodne z wymaganiami

kumentacja technicznag wytwoércy.

przeguby skokowe

miseczki powinny

norm przedmiotowych ido-

3.2, Wyszczegbélnienie ozesci i materiat. Mate-

riaty utyte do wykonania poszczegdélnych czesci,

Jjak stopy,

kostki,
winny by¢ zgodne z wymaganiami

przeguby skokowe 1 miseczki po-

norm przedmioto-

wych 1 dokumentacja technicznag wytwéroy. Podsta-

wowe materiaty na stopy

kompletne poétiilcowe i

podstyrogumowe z #acznikiem 1 bez #acznika poda-

no. dla stopy SPL w tabl i,

tabl 2, dla stopy SSL w tabl.

w tabl 4.

Numer
czesci
na rys,2

Numer
czesci
na rys.2

Numer
czesci
na rys.1

dla stopy SFBL w
3 i1 dla stopy SSBt

Tablica 1. Stopa SFL

Nazwa
czesci

Kostka

Przegub
skokowy

Stopa

Miseczki

Wyroéznik
oznacze-
nia

Kt-L-nr

SFL

Materiat Liczba
w5 sztuk
BN-73/ 1
5993-04-
BN-67/ 1
5993-17
BN-73/ 1
5993-05
BN-65/
5993-10 2

Tablica 2. Stopa SFBL

Nazwa
czesci

Kostka

Przegub
skokowy

Stopa

Miseczki

Tablica 3. Stopa SSL

Nazwa
czesci

Kostka

Przegub
skokowy

Stopa

Miseczki

Wyréznik
oznacze-
nia

KBt-L-nr

SFBL—L—nr

Wyréznik
oznacze-
nia

KL nr

SSL—-L—-nr

Materiat Liczba
«S sztuk
BN-73/ 1
5993-04
BN-65/ 1
5993-06
BN-73/ 1
5993-05
BN-65/ >
5993-10

Materiat Liczba
wg sztok

BN-73/ 1

5993-04

BN-6?/ 1

5993-17

BN-73/ 1

5993-05

BN-65/ >

5993-10

Numer
czesci
na rys

3 3 Wykonanie.

stopy,

ny by¢ wykonane zgodnie
przedmiotowych

.2

kost

Tablica 4. Stopa SSBL

Wyréznik _ R
gszggi oznacze— Masirla} ;;iéﬁa
€ nia 9
Kostka KBL nr BN-73/ 1
5993-04
Przegub L BN-65/ 1
skokowy 5993-06
Stopa SSBt -L BN-73/ 1
5993-05
i i BN-65/
Miseczki - 599310 2

Podstawowe czesoi

ki, przeguby skokowe i mise

sktadowe, jakj

czki powin-

z postanowieniami norm

Potaczenie elementow

stopy z podeszwg z filcu lub styrogumu

kona¢ za pomoca kleju

czalne sa niedoklejenia,

syntetycznego

drewnianyoh
nalezy wy-
Niedopusz-

nieréwnomierne rozprowa-

dzenie kleju oraz zgrubienia Powierzc

mentéw drewnianych z czesciag filcowag 1

hnie ele-
ub styrogu-

mowg w miejscach potaczen powinny do siebie $cis-

le przylegacd

Krawedzie filcu Tub styrogumu i

drewna powinny sie pokrywa¢ Sposéb zastosowania

odpowiednich klejéw powinien by¢ okreslony w do-

kumenta

3m4

3.4.1

cji

Mont

technicznej wytwércy

az

. Stopy kompletne powinny by¢

dostarczane

w stanie zmontowanym zgodnie z dokumentacja tech-

niczna wytwoércy

3.4 2

Ko

stki P+aszczyzny kostek powinny bycé

ustawione rownolegle do osi poziomej p

kowego

Gorna ptaszczyzna do osi

bu skokowego

343.

gérne przednie
nolegte do osi

3,4.4

miedzy prosta prostopadta do osi

St

rzegubu sko-

pionowej przegu-

opa Linia styku stopy z poddozem oraz

przegubu skokowego.

Skrecenie stopy na zewnatrz.

ptaszczyzny stopy powinny by¢ roéw-

Kat zawarty
przegubu skoko-

wego a osia ddfuga stopy powinien wynosi¢ od 7° do

i0°

3.4 5

ptaszczyznie
czyznie stopy,

. Ustawienie nafrezowan

rych osie powinny sie pokrywac.

3.4.6.

3 4 6.1

na 4acz

nik

Przegub skokowy z +#aczni

miseozkowych. Na
tylnej dolnej kostki i tylnej ptasz-
frezowa¢ otwory pod miseczki, kté-

Ustawienie przegubéw skokowych

kiem. Otwory

i chwyt przegubu powinny by¢ ustawione

w osi pionowej przegubu skokowego. Pod
zy podktada¢ podktadke z Fibry.

3 4.6

2.

Przegub skokowy bez +anznl

chwytu przegubu skokowego powinny by¢
nowej przegubu skokowego

w  osi
czace

gwintem

pio
staw

z

ze stopa
nakretka

powinny byc¢
zabezpieczone

staw nale-

ka Ootwory

ustawione
Chwyty +a-
zakonczone

przed sa-
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moczynnym odkrecaniem sie Ootwory w podeszwie

stopy powinny by¢ zamaskowane korkiem maskujacym

wykonanym z tego samego materiatu, z ktorego zo-
stata wykonana podeszwa

3.5 Wykonczenie Powierzchnie stép i1 kostek po-
winny byc gtadkie, bez wgtebien, peknie¢, Sladow

uderzen oraz zabrudzen

3 6. Cechowanie Na kazdej stopie (kompletnej),

w miejscu wskazanym na rysunku, powinna byc umie-

szczona w spos6b trwaty i wyrazny cecha zawiera-
jaca co najmniej nastepujace dane

a) znak lub nazwa wytwércy,

b) oznaczenie wg 2 5 (bez czesSci stownej)

4  PAKOWANIE. P.tZi,CHOWY,VANIE 1 TFtANSPOHT

4 1 Pakowanie

4.1.1 Pakowanie podstawowe Stopy kompletne
nalezy wktada¢ do toreb z tworzywa sztucznego po
jednej sztuce 1 torby =zamykac.

412 . Pakowanie transportowe Stopy opakowane
wg 4 1 1 nalezy wktada¢ do pudetek tekturowych w

liczbie 20 sztuk Wolna przestrzen w pudetkach wy-
lub

aby zabezpieczy¢ stopy przed

pedni¢ wedna drzewnag innym materiatem opakun-

kowym w taki sposobb,

przesuwaniem sie wewnatrz pudedka w czasie trans-

portu Masa pudedtka z zawartoscia nie powinna

przekracza¢ 30 kg Dopuszcza sie inny sposob pa-

kowania uprzednio uzgodniony pomiedzy zamawiaja-

cym a wytwdrca
4.2. Przechowywanie. Stopy kompletne nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniu zamknietym, suchym,

wolnym od oparéow kwasowych 1 bezposredniego dzia-

+ania promieni sdonecznych
4 3. Transport Stopy kompletne opakowane wg
412 nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transpor-

tu

5 BADANIA

5 1. Rodzaje badan. W celu stwierdzenia zgod-

nosci wykonania partii stép kompletnych z wymaga-

niami normy nalezy sprawdzi¢ na zgodno$¢ z 3 2 o-

pierajac sie na wymaganiach norm przedmiotowych,

okreslajacych rodzaj uzytych materiatéw do pro-
dukcji badanej partii,oraz przeprowadzié¢ nastepu-
jace badania
a) sprawdzenie opakowania (4.1),
b) ogledziny zewnetrzne @G 3, 35, 3.6),
c) sprawdzenie wymiaroéw G 1,
d) sprawdzenie ptaszczyzn kostki (3 4.1),
e) sprawdzenie linii styku stopy =z podtozem
@G 4 2),
f) sprawdzenie ustawienia stopy (3 4 3),
g) sprawdzenie wsp6tosiowosci pod miseczki
G4,
h) sprawdzenie ustawienia otworéw pod *gcznik i
chwyt stawu G 4,

i) sprawdzenie wilgotnosci elementéw drewnianych

993-18

(wg norm przedmiotowych”,

D sprawdzenie jakosci sklejenia (wg norm przed-
miotowych) .

Badania wymienione w a) T h) nalezy przeprowa-
dzi¢ sprawdzajao kazdg sztuke Badania wymienione

w 1)> j) przeprowadzi¢ wyrywkowo na proébce Stopy
kompletne uznane za niedobre chociazby w jednjm

wg a)

z

badan - h) nalezy wytaczy¢ z dalszych badan

5.2. Przygotowanie partii do badan Do badan po-

winny by¢ przedstawione wszystkie stopy kompletne

z partii, ktéra zostata jednorazowo przygotowana

do odbioru Przed przystgpieniem do badan stopy po-
winny by¢ podzielone na partie

typ,

zawieralace jeden

rodzaj, odmiane i wielkos$¢

5.3 Pobieranie proébek. Z partii uznanej za zgo-
dng z wymaganiami
5 1 a)

na $lepo o licznosci

normy ze wzgledu na badania wg
- h) nalezy pobra¢ prébke w

5 kol

sposo6b
2

losowy
wg tabl

Tablice 5. Pobieranie proébek

Liczn9§é Lic;no;é Najwieksza dopuszczalna
partii prébki liczba sztuk niedobrych
sztuk w probce
1 2 3
15 5 0
16* 25 10 0
26* 63 15 1
64*160 25 1
161*400 40 2
5.4 Opis badan
541 . Sprawdzenie opakowania nalezy przeprowa-

dzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem

5 4.2 0Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzic

nieuzbrojonym okiem

5.4.3

za pomocg uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych za-

Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzicé
pewniajacych doktadno$¢ wykonania stép zgodnie z
wymaganiami norm przedmiotowych oraz z dokumenta-
cja techniczna

5.4 4.
kona¢ za pomoca poziomnloy.

Sprawdzenie ptaszczyzn kostek nalezy wy-

5.4 5. Sprawdzenie linii styku stopy z podtozem
S
za pomoca przyrzadu

5.4.6. Sprawdzenie ustawienia stopy za pomocag
przyrzadu
5.4 7. Sprawdzenie wspoétosiowosci pod miseczki

za pomoca przyrzadu

5.4 8.
chwyt stawu za pomoca przyrzadu

Sprawdzenie ustawienia otworow pod #acznik
i
5.4 9,

nlanyoh nalezy przeprowadzi¢ na zgodnos$¢ z wymaga-

Sprawdzenie wilgotnosci elementow drew-
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niami norm przedmiotowych Pomiaru nalezy dokonac
metoda elektrometrycznag

PN-69/D-04100.

zgodnie z wymaganiami

5.4.10. Sprawdzenie Jakosci sklejenia. Badania
Jakosci sklejenia stopy przeprowadza sie na czesci
préobki, lecz me mniej niz na 2 sztukach, przy li-
cznos$ci partii do 63 stép,a powyzej na 5 sztukach.
Badania powinny by¢ przeprowadzane za pomocag dyna-
mometru w kierunku grzbietowym i1 podeszwowym Jed-
filcu

na szczeka uchwyci¢ warstwe lub styrogumu,

druga element drewniany i podda¢ ibadaniu, az do
catkowitego odklejenla filcu lub styrogumu od drew-
na Moc sklejenia w kilogramach nalezy odczyta¢ ze

skali dynamometru.

Wynik badan nalezy uzna¢ za dodatni, Jezeli moo

sklejenia uzyskana w wyniku badan wynosi co naj-

o
mniej 4,5 kO/om Badania powinny by¢ przeprowa-

dzone po uptywie 72 godz od sklejenia
5.5, Ocena wynikéw badan

5.5 1. Ocena sztuki. Stopy nalezy uzna¢ za dob-

re, jezeli przeszty z wynikiem dodatnim przez
wszystkie badania wymienione w 5 1.
5.5.2. Ocena partii. Partie stép nalezy uznad

za zgodna z wymaganiami normy,jezeli liczba sztuk
niedobrych w prébce nie przekracza

5 kol. 3

liczby sztuk

podanych w tabl.

5.6. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej odebra-
nej partii stép kompletnyoh przeznaczonej do wy-
sydki, wytwdéroa Jest obowigzany wystawié¢ Swiadec-
two kontroli Jakos$ci zawierajace stwierdzenie zgod-
nosci wykonania stép z wymaganiami normy

Torric

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/5993-18

Istotne zmiany w stosunku do BN-67/5993-18
a) zmiana ukdadu normy,

b) wprowadzenie nowych typoéw stop

c) wprowadzenie nowego rodzaju materiatow.



