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Kleje kauczukowePRZEMYSŁU
Zam iast 

BN -66/6033-01
CHEMICZNEGO Promkol OBT-III

G rupa katalogow a X  94

1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy jest 
klej kauczukowy o nazwie handlowej Promkol 
OBT-III

1 2 Określenia Promkol OBT-II jest roztworem 
kauczuku chloroprenowego, żywicy butylofenolo- 
woformaldehydowej, stabilizatora i aktywnych 
wypełniaczy mineralnych w mieszaninie rozpusz­
czalników organicznych

1 3 Zakres stosowania przedmiotu normy Pro- 
mkol OBT-III stosuje się do klejenia ze sobą skór 
naturalnych w kolorach ciemnych, gumy oraz tka­
nin, jak rowmez sklejania tych materiałów w po­
łączeniu ze sobą

2 OZNACZENIE

PRONIKOL OBT-III BN-74/6033-01

3 WYMAGANIA

3 I Wygląd zewnętrzny Promkol OBT-III po­
winien mieć postać lepkiej, nieprzezroczystej cie­
czy barwy beżowej do jasnobrązowej

3 2 Własności fizykochemiczne — wg tabl 1

3 3 Trwałość Klej przechowywany w warun­
kach podanych w rozdz 4 zachowuje swoje włas­
ności w ciągu 5 miesięcy od daty produkcji

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Promkol OBT-III pakuje się do 
szczelnych bębnów stalowych ocynkowanych wg 
BN-69/5046-03 pojemności do 200 1

Za zgodą odbiorcow dopuszcza się mny rodzaj 
opakowania, jeżeli zabezpiecza ono produkt w tym 
samym stopniu co ww bębny i ma wymiary zgod­
ne z zasadami systemu wymiarowego opakowań

Tablica 1

W ym agania

a) Lepkość, s 80 — 140
b) Sucha pozostałość, % 19,0 — 22,0
c) W ytrzym ałość spoiny klejowej

na rozw arstw ienie dla boksu
bydlęcego z gum ą transparen -
tową, badana po 48 godz,
kG /cm , m e m niej niz *) 4,5

d) W ytrzym ałość spoiny klejowej
na rozw arstw ienie po przv-
spieszonym starzeniu  term icz-
nym dla boksu bydlęcego z gu-

m ą transparen tow ą, kG /cm ,
nie m niej niz 2,0

e) W ytrzym ałość sporny klejowej
na rozw arstw ienie po przysp’e-
szonym starzeniu hydro ter-
micznym dla boksu bydlęcego
z gum ą transparen tow ą, kG /
cm, me m niej niz 2,0

A) D opuszcza się rów nież  stosow anie in n y ch  m a te ria łó w
ja k  po lig u m , tu n isk o r  ltp  , p rz y  czym w y n ik  b a d an ia  pow i-
m e n  być zgodny  z w y m a g an iam i n o rm y
W p rz y p a d k u  a n a lizy  roz jem cze j n a leży  s tosow ać w yłączn ie
p ró b k i b oksu  byd lęcego  i gum y tra n sp a re n to w e j

Na każdym opakowaniu należy umiescic napis 
lub etykietę, zawierającą co najmniej

a) nazwę zakładu produkującego,
b) oznaczenie wg rozdz 2,
c) datę produkcji i nr partu,
d) okres gwarancji,
e) masę netto i brutto,
f) znak ostrzegawczy dla materiałów łatwopal­

nych wg PN-67/0-79252 p 2 3 3
Do każdego opakowania należy dołączyć m 

strukcję stosowania i przechowywania kleju Pro- 
nikol OBT-III opracowaną przez producenta

4 2 Przechowywanie Promkol OBT-III należy 
przechowywać w temperaturze 5 — 25°C zgodnie 
z przepisami dla materiałów łatwopalnych 
W przypadku przechłodzema kleju podczas tran-
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sportu lub niewłaściwego przechowywania nalepy 
przed użyciem doprowadzić go do temperatury 
18 — 25°C i dobrze wymieszać

4 3 Transport Promkol OBT-III przewozi się ko­
leją lub samochodami zgodnie z następującymi 
przepisami

— koleją w obrocie krajowym zgodnie z prze­
pisami o przewozie koleją materiałów i przedmio­
tów niebezpiecznych (PMN) obowiązującymi od 
15 września 1968 r Dz T i ZK nr 20 poz 84,

— na drogach publicznych zgodnie z przepisa­
mi dotyczącymi bezpieczeństwa ruchu przy prze­
wozie materiałów niebezpiecznych na drogach pu­
blicznych (Dz U PRL z dnia 17 grudnia 1971 r)

Bębny należy ustawie w jednej warstwie ściśle 
obok siebie na całej powierzchni środka przewo­
zowego, a ewentualne luki wypełnić materiałem 
amortyzującym w taki sposob, aby ładunek two­
rzył zwartą całosc zabezpieczoną przed uszkodze­
niem i przesuwaniem

5 BADANIA

5 1 Program badań

5 11 Badania pełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności ze wszystkimi wymaganiami podanymi 
w 3 2 i powinny byc wykonywane przy każdej 
zmianie składu surowców i metod technologicz­
nych mogących mieć wpływ na wyniki pełnego 
badania

5 12  Badania niepełne wykonuje się dla każdej 
partu kleju sprawdzając zgodność z wymaganiami 
podanymi w tabl 1 poz a) — c)

5 2 Wielkość partu Za partię Promkolu OBT- 
-III uważa się szarzę produkcyjną z jednego mie­
szalnika w ilości do 14 t

5 3 Pobieranie próbek Przy pobieraniu próbek 
należy stosować wytyczne wg PN-67/C-04500 
Z każdej partii kleju podlegającej odbiorowi wy­
brać w sposob losowy, w zależności od licznosci 
partu, liczbę opakowań jednostkowych wg tabl 2

Tablica 2

Liczba opakow ań w  p artu
Liczba opakow ań, z których 

należy pobrać próbki do 
badan

do 5 w szystkie
6 — 15 6

16— 25 9
26 — 63 12
64 — 160 14

161 — 250 15
powyżej 250 16

Klej znajdujący się w losowo wybranych opa­
kowaniach przed pobraniem próbki dokładnie wy­
mieszać

Próbki pobierać prętem metalowym lub szkla-

k o :
Inform acje dodatkow e

nym, lub rurką szklaną o średnicy około 20 mm 
Pręt lub rurkę zanurzyć na głębokość 2/3 opako­
wania i pobrać co najmniej 2 próbki pierwotne 
o objętości około 100 cm3 do słoikow szklanych 
z doszlifowanym korkiem lub szczelnych puszek 
metalowych

Z próbek pierwotnych przygotować średnią 
próbkę laboratoryjną o masie około 0,5 kg 

W zakładzie produkującym klej dopuszcza się 
pobieranie próbek bezpośrednio ze środka mieszal­
nika

5 4 Opis badań
5 4 1 Oznaczanie lepkości wykonać wg BN-70/ 

7707-01 p 3 1 1, stosując kubek Forda o średnicy 
dyszy wypływowej 6 mm i mierząc czas wypływu 
do przerwania strumienia kleju

5 4 2 Oznaczanie suchej pozostałości wykonać 
wg BN-66/6033-02

5 4 3 Oznaczanie wytrzymałości spoiny klejowej 
na rozwarstwienie po 48 godz wykonać wg BN-70/ 
7707-01 p 3 5, stosując do badan paski gumy tran­
sparentowej i boksu bydlęcego Paski przed nanie­
sieniem kleju należy szorstkowac papierem ścier­
nym nr 20 lub 25 wg PN-61/M-59135, a następnie 
oczyscic z pyłu szczotką ręcznie lub mechanicznie 

Nanoszenie kleju
— na skórę dwukrotnie,
— na gumę transparentową jednokrotnie 
Suszenie próbek po naniesieniu kleju
— boks bydlęcy
po pierwszym naniesieniu 20 mm, 
po drugim naniesieniu 20 min,
— guma transparentowa ■— 20 mm
Próbki należy prasować pod obciążeniem 

3 — 4 kG/cm2 w ciągu 30 s
5 4 4 Oznaczanie wytrzymałości spoiny klejowej 

ra rozwarstwienie po przyspieszonym starzeniu 
termicznym wykonać wg BN-70/7707-01 p 4 5, 
stosując próbki przygotowane wg 5 4 3

5 4 5 Oznaczanie wytrzymałości spoiny klejowej 
na rozwarstwienie po przyspieszonym starzeniu 
hydrotermicznym wykonać wg BN-70/7707-01 
p 4 6, stosując próbki przygotowane wg 5 4 3 

5 5 Ocena wyników badań Partię kleju Promkol 
OBT-III należy uznać za dobrą, jeżeli wyniki ba­
dan są zgodne z wymaganiami wg 3 1 i 3 2 

W przeciwnym przypadku należy pobrać próbki 
z podwójnej liczby opakowań i wykonać powtór­
nie te badania, które dały wynik ujemny Jeżeli 
przy powtórnych badaniach partia kleju me odpo­
wiada wymaganiom normy, należy uznać ją za 
niezgodną z normą

5 6 Zaświadczenie o wynikach badań Do każ­
dej partu kleju Promkol OBT-III należy dołączyć 
zaświadczenie o wynikach badan, stwierdzające 
jej zgodność z wymaganiami normy

I E C



Informacje dodatkowe do BN-74/6033-01 3

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca norm*; — Zakłady Two­
rzyw  Sztucznych PRONIT-ERG, Pionki

2 Istotne zmiany w  stosunku do BN -66/6033-01

a) zawężono granice zaw artości suchej pozostałości,
b) zaostrzono w ym agania dotyczące w ytrzym ałości 

spoiny klejow ej na rozw arstw ianie,
c) wprow adzono m etody badan  wg BN-70/7707-01,
d) zm ieniono m ateria ły  stosowane do p iób  w ytrzym a­

łościowych,
e) w prow adzono badania odporności spoiny klejow ej 

na przyspieszone starzenie term iczne i hydroterm iczne

3 Normy i dokumenty związane

PN-67/C-04500 P rodukty  chemiczne W ytyczne pobierania 
i przygotow yw ania próbek 

PN-61/M-59135 Papiery  ścierne Taśm y

PN-67/0-79252 P rodukty  w opakowaniach transportow ych 

Znaki i znakow anie W ym agania podstawowe 

BN-69/5046-03 O pakow ania transportow e m etalowe Bęb­
ny ciężkie z obręczami nasadzanym i 

BN-66/6033-02 K leje kauczukow e Oznaczanie suchej po­
zostałości i stabilności

BN-70/7707-01 K leje obuwnicze M etody badań 

Przepisy o przewozie koleją m ateriałów  i przedm iotów  
niebezpiecznych (PMN) obowiązujące od 15 września 
1968 r  Dz T i ZK n r 20 poz 84 

Rozporządzenie M inistrów  K om unikacji i Spraw  W ew­
nętrznych z dnia 2? listopada 1971 r  w  spraw ie bezpie­
czeństw a ruchu  przy przewozie m ateriałów  niebezpiecz­
nych na drogach publicznych (Dz U PRL z dnia 
17 grudnia 1971 r )



7 BN-74/6033-01 K leje kauczukowe Pronikol OBT-III
X  94

W punkcie 3 2, tabl 1,

poz c), po prze< inku treść zmienia się następująco badana po 48 h, daN/cm  
(kG/cm), me mniej niż 4,4 (4,5),

poz d), po przecinku treść zmienia się następująco daN/cm  (kG/cm), me mniej
m z 2,0 (2,0),

poz e), po przecinku treść zmienia się następująco daN/cm  (kG/crn), me mniej 
mż 2,0 (2,0)

(Biuletyn PKNMIJ nr 11—12/30 poz 88) 

*

18 BN-74/6033-01 Kleje kauczukowe Pronikol OBT-III
1094
Dopisuje się w rozdz 3

3 4 Wymagania higieniczne Wyrób wymaga oceny higienicznej, w zakresie 
możliwości stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na stały pobyt ludzi, 
dokonywanej przez Państwowy Zakład Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej i 
Tropikalnej dla danej receptury i technologu produkcji

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informować odbiorcow 
wyrobu o zawartości substancji toksycznych w wydawanych świadectwach jakości 
wyrobow
zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/80 poz 87 (Biuletyn PKNMiJ i)r 9—10/90 poz 85)

zmiana 1
31 3 80 r

zmiana 2**1 
90 04 27


