UKD 678 41 678 061 SWW 1336-542
NORMA BRANZOWA BN-74
WYROBY 6033-01
PRZEMYStU Kleje kauczukowe N
amias

CHEMICZNEGO

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy jest
klej kauczukowy o nazwie handlowej Promkol
OBT-llI

12 Okreslenia Promkol OBT-II jest roztworem
kauczuku chloroprenowego, zywicy butylofenolo-
woformaldehydowej, stabilizatora i aktywnych
wypetniaczy mineralnych w mieszaninie rozpusz-
czalnikéw organicznych

13 Zakres stosowania przedmiotu normy Pro-
mkol OBT-III stosuje sie do klejenia ze sobg skor
naturalnych w kolorach ciemnych, gumy oraz tka-
nin, jak rowmez sklejania tych materiatdbw w po-
faczeniu ze sobg

2 OZNACZENIE
PRONIKOL OBT-11l1 BN-74/6033-01

3 WYMAGANIA

Promkol OBT-III

BN-66/6033-01

Grupa katalogowa X 94

Tablica 1

Wymagania
a) Lepkose, s 80 — 140
b) Sucha pozostatos¢, % 19,0 — 22,0

¢) Wytrzymatos$¢ spoiny klejowej
na rozwarstwienie dla boksu
bydlecego z guma transparen-
towa, badana po 48 godz,
kG/cm, me mniej niz® 45
d) Wytrzymatos$é spoiny klejowej
na rozwarstwienie po przv-
spieszonym starzeniu termicz-
nym dla boksu bydlecego z gu-
ma transparentowa, kG/cm,
nie mniej niz 2,0
e) Wytrzymatos¢é sporny klejowej
na rozwarstwienie po przysp’e-
szonym  starzeniu  hydroter-
micznym dla boksu bydlecego
Z guma transparentowg, kG/
cm, me mniej niz 2,0
A Dopuszcza sie roéwniez stosowanie innych materiatéw
jak poligum, tuniskor Itp , przy czym wynik badania powi-
men byé¢ zgodny z wymaganiami normy
W przypadku analizy rozjemczej nalezy stosowaé wytacznie

3 | Wyglqd zewnetrzny PrOkal OBT-II1 pO' probki boksu bydlecego i gumy transparentowej

winien mie¢ postaC lepkiej, nieprzezroczystej cie-
czy barwy bezowej do jasnobrgzowej

32 Wiasnosci fizykochemiczne — wg tabl 1

33 Trwatos¢ Klej przechowywany w warun-
kach podanych w rozdz 4 zachowuje swoje wias-
nosci w ciggu 5 miesiecy od daty produkcji

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORT

4 1 Pakowanie Promkol OBT-III pakuje sie do
szczelnych bebnéw stalowych ocynkowanych wg
BN-69/5046-03 pojemnosci do 200 1

Za zgoda odbiorcow dopuszcza sie mny rodzaj
opakowania, jezeli zabezpiecza ono produkt w tym
samym stopniu co ww bebny i ma wymiary zgod-
ne z zasadami systemu wymiarowego opakowan

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescic napis
lub etykiete, zawierajaca co najmniej

a) nazwe zakfadu produkujgcego,

b) oznaczenie wg rozdz 2

¢) date produkcji i nr partu,

d) okres gwaranciji,

€) mase netto i brutto,

f) znak ostrzegawczy dla materiatdw tatwopal-
nych wg PN-67/0-79252 p 233

Do kazdego opakowania nalezy dotgczy¢ m
strukcje stosowania i przechowywania kleju Pro-
nikol OBT-III opracowang przez producenta

42 Przechowywanie Promkol OBT-IIl nalezy
przechowywa¢ w temperaturze 5—25°C zgodnie
z przepisami dla materiatbw fatwopalnych
W przypadku przechtodzema kleju podczas tran-

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG dnia 21 sierpnia
1974 r jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1975 r
(Dz Norm i Miar nr 31/1974, poz 93)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1975 Wptyw do WN 14974 Oddano do sktadu 141274
KDA w Kaliszu, zam 5142

Druk ukonczono w lutym 75 Obj 040 aw Naktad 3500+50 egz

Cena zt 240



2 BN-74/6033-01

sportu lub niewtasciwego przechowywania nalepy
przed uzyciem doprowadzi¢ go do temperatury
18 —25°C i dobrze wymieszac

4 3 Transport Promkol OBT-III przewozi sie ko-
lejg lub samochodami zgodnie z nastepujgcymi
przepisami

— kolejg w obrocie krajowym zgodnie z prze-
pisami o przewozie kolejg materiatdw i przedmio-
tow niebezpiecznych (PMN) obowigzujacymi od
15 wrzesnia 1968 r Dz T i ZK nr 20 poz 84,

— na drogach publicznych zgodnie z przepisa-
mi dotyczacymi bezpieczenstwa ruchu przy prze-
wozie materiatdw niebezpiecznych na drogach pu-
blicznych (Dz U PRL z dnia 17 grudnia 1971 r)

Bebny nalezy ustawie w jednej warstwie SciSle
obok siebie na catej powierzchni $rodka przewo-
zowego, a ewentualne luki wypetnié materiatem
amortyzujagcym w taki sposob, aby fadunek two-
rzyt zwartg catosc zabezpieczong przed uszkodze-
niem i przesuwaniem

5 BADANIA

51 Program badan

511 Badania petne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami podanymi
w 32 i powinny byc wykonywane przy kazdej
zmianie skfadu surowcdéw i metod technologicz-
nych mogacych mie¢ wptyw na wyniki petnego
badania

512 Badania niepetne wykonuje sie dla kazdej
partu Kleju sprawdzajgc zgodno$¢ z wymaganiami
podanymi w tabl 1poz a) —c)

52 Wielko$¢ partu Za partie Promkolu OBT-
-1l uwaza sie szarze produkcyjng z jednego mie-
szalnika w ilosci do 14 t

53 Pobieranie probek Przy pobieraniu probek
nalezy stosowa¢ wytyczne wg PN-67/C-04500
Z kazdej partii kleju podlegajgcej odbiorowi wy-
bra¢ w sposob losowy, w zaleznosci od licznosci
partu, liczbe opakowan jednostkowych wg tabl 2

Tablica 2

Liczba opakowan, z ktérych

Liczba opakowan w partu nalezy pobraé¢ préobki do

badan

do 5 wszystkie
6— 15 6
16— 25 9
26— 63 12
64 — 160 14
161 — 250 15
powyzej 250 16

Klej znajdujacy sie w losowo wybranych opa-
kowaniach przed pobraniem probki dokfadnie wy-
mieszac

Probki pobiera¢ pretem metalowym lub szkla-

k o :

Informacje dodatkowe

nym, lub rurka szklang o $rednicy okoto 20 mm
Pret lub rurke zanurzy¢ na gteboko$¢ 23 opako-
wania i pobra¢ co najmniej 2 probki pierwotne
0 objetosci okoto 100 cm3 do stoikow szklanych
z doszlifowanym korkiem lub szczelnych puszek
metalowych

Z probek pierwotnych przygotowaé Srednig
prébke laboratoryjna o masie okoto 0,5 kg

W zakfadzie produkujagcym klej dopuszcza sie
pobieranie probek bezposrednio ze Srodka mieszal-
nika

5 4 Opis badan

541 Oznaczanie lepkosci wykona¢ wg BN-70/
7707-01 p 311, stosujac kubek Forda o Srednicy
dyszy wyptywowej 6 mm i mierzac czas wyptywu
do przerwania strumienia kleju

542 Oznaczanie suchej pozostatosci wykonac
wg BN-66/6033-02

543 Oznaczanie wytrzymatos$ci spoiny klejowej
na rozwarstwienie po 48 godz wykona¢ wg BN-70/
7707-01 p 35, stosujgc do badan paski gumy tran-
sparentowej i boksu bydlecego Paski przed nanie-
sieniem kleju nalezy szorstkowac papierem Scier-
nym nr 20 lub 25 wg PN-61/M-59135, a nastepnie
oczyscic z pytu szczotkg recznie lub mechanicznie

Nanoszenie Kleju

— na skdre dwukrotnie,

— na gume transparentowg jednokrotnie

Suszenie prébek po naniesieniu kleju

— boks bydlecy

po pierwszym naniesieniu 20 mm,

po drugim naniesieniu 20 min,

— guma transparentowa — 20 mm

Probki nalezy prasowa¢ pod obcigzeniem
3—4kG/cm2w ciggu 30 s

544 Oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej
ra rozwarstwienie po przyspieszonym starzeniu
termicznym wykona¢ wg BN-70/7707-01 p 45
stosujac probki przygotowane wg 543

545 Oznaczanie wytrzymato$ci spoiny klejowej
na rozwarstwienie po przyspieszonym starzeniu
hydrotermicznym wykonaé wg BN-70/7707-01
p 46, stosujac probki przygotowane wg 543

55 Ocena wynikéw badan Partie kleju Promkol
OBT-Ill nalezy uzna¢ za dobra, jezeli wyniki ba-
dan sg zgodne z wymaganiami wg 31i 32

W przeciwnym przypadku nalezy pobraC probki
z podwadjnej liczby opakowan i wykona¢ powtor-
nie te badania, ktore daty wynik ujemny Jezeli
przy powtornych badaniach partia kleju me odpo-
wiada wymaganiom normy, nalezy uznaC jg za
niezgodng z norma

56 Zaswiadczenie o wynikach badan Do kaz-
dej partu kleju Promkol OBT-III nalezy dotaczyc
zadwiadczenie o wynikach badan, stwierdzajgce
jej zgodno$¢ z wymaganiami normy

IEC



Informacje dodatkowe do BN-74/6033-01 3

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norm*; — Zaktady Two-

rzyw Sztucznych PRONIT-ERG, Pionki

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6033-01

a) zawezono granice zawarto$ci suchej pozostatosci,

b) zaostrzono wymagania dotyczace wytrzymatosci
spoiny klejowej na rozwarstwianie,

¢) wprowadzono metody badan wg BN-70/7707-01,

d) zmieniono materiaty stosowane do pi6b wytrzyma-
tosciowych,

e) wprowadzono badania odpornosci spoiny klejowej
na przyspieszone starzenie termiczne i hydrotermiczne

3 Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne Wytyczne pobierania
i przygotowywania probek
PN-61/M-59135 Papiery $cierne Tasmy

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych
Znaki i znakowanie Wymagania podstawowe

BN-69/5046-03 Opakowania transportowe metalowe Beb-
ny ciezkie z obreczami nasadzanymi

BN-66/6033-02 Kleje kauczukowe Oznaczanie suchej po-
zostatosci i stabilnos$ci

BN-70/7707-01 Kleje obuwnicze Metody badan

Przepisy o przewozie kolejg materiatéw i przedmiotow
niebezpiecznych (PMN) obowigzujace od 15 wrze$nia
1968 r Dz T i ZK nr 20 poz 84

Rozporzgdzenie Ministrow Komunikacji i Spraw Wew-
netrznych z dnia 2? listopada 1971 r w sprawie bezpie-
czenstwa ruchu przy przewozie materiatow niebezpiecz-
nych na drogach publicznych (Dz U PRL z dnia
17 grudnia 1971 r)



BN-74/6033-01 Kleje kauczukowe Pronikol OBT-III zmiana 1
X 94 31380 r
W punkcie 32, tabl 1,
poz c), po prze<inku tre$¢ zmienia sie nastepujgco badana po 48 h, daN/cm

(kG/cm), me mniej niz 4,4 (4,5),
poz d), po przecinku tres¢ zmienia sie nastepujgco daN/cm (kG/cm), me mniej

mz 2,0 (2,0),
poz e), po przecinku tre$s¢ zmienia sie nastepujaco daN/cm (kG/crn), me mniej

mz 2,0 (2,0)

(Biuletyn PKNMIJ nr 11—12/30 poz 83)

*

18 BN-17(4§46033-01 Klgje kauczukowe Pronikol OBT-11I zZmiana 2**1

S 00427

Dopisuje sie w rozdz 3

34 Wymegania higieniczre VWyrob wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej i
Tropikalnej dla danej receptury i technologu produkcji )

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowac odbiorcow

wyroBu 0 zawartosci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
wyrobow

zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/80 poz 87 (Biuletyn PKNMiJ i)r 9—10/90 poz 85)



