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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 

regenerat otrzymany głównie z termoforów.

1.2. Normy związaas

PN-65/C-04206 Guma. Oznaczanie własności mecha

nicznych przy rozciąganiu 

PN-57/C-0Ś-215 Guma. Oznaczanie masy objętościowej 

(gęstości, masy właściwej) wagą hydrostatyczną 

FN/C-04219 Guma. Badania chemiczne. Oznaczanie 

zawartości substancji rozpuszczalnych w aceto

nie

FR-64/C-04238 Guma. Pomiar twardości metodą Sko

re* a

PN-67/C-04240 Guma. Oznaczanie zawartości napeł- 

niaczy mineralnych metodą spopielenia 

PN-54/C-04255 Guma. Oznaczanie elastyczności me

todą Schoba

PN-68/C-94099 Guma. Wytyczne przechowywania i kon

serwacji wyrobów gumowych 

BN-66/6037-01 Regenerat kauczuku. Metody badań

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Rodza.ie. Rozróżnia się następujące rodzaje 

regeneratui

TC - regenerat o barwie czerwonej,

TN - regenerat o barwie niebieskiej,

TZ - regenerat o barwie zielonej.

2.2. Odmian?. W zależności od twardości rozróż

nia się dwie odmiany regeneratu:

a - o  twardości niższej, 

b - o twardości wyższej.

2.3. Przekład oznaczenia regeneratu otrzymanego 

głównie z termoforów barwy czerwonej o twardości 

niższej:

REGENERAT TC-a EN-69/6037-07

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogólne. Wygląd zewnętrzny regene

ratu powinien odpowiadać wzorcowi jednorazowo 

przedłożonemu przez producenta.

3.2. Wymagania szczegółowe

3.2.1. Wymagania chemiczne 1 fizyczne - wg ta&LI.

Tablica 1

Wymagania
Odmiany

a | b

a) Zawartość substancji rozpusz
czalnych w acetonie, %, naj
wyżej

16

b) Zawartość napełniaczy, %, naj
wyżej

45

c) Zawartość wilgoci i ciał lotnych, %, najwyżej 1

d) Zawartość węglowodoru kauczuku, 
co najmniej

40

e) Twardość metodą Shore*a, °Sh 35 t  45  | 45 t  55

f) Elastyczność metodą Schoba, %, 
co najmniej

24

g) Gęstość, g/cm^ 1 ,32  -  1 ,36

h) Wytrzymałość na rozciąganie, 
kG/cm2, co najmniej

30

i )  Wydłużenie względne przy zer
waniu, %, co najmniej 350

3.2.2. Skład mieszanki - zgodnie z BN-66/6037-01 

tabl. 2 typ a nr przepisu 2.

3.3. System cechowania

3.3.1. Umiejscowienie cechowania. Cechowanie w 

postaci barwnych pasków farby należy umieszczać 

na obu najmniejszych bocznych powierzchniach pły

ty lub bocznej powierzchni wałka.

3.3.2. Podział powierzchni. Powierzchnię płyty 

lub wałka pod cechowanie należy podzielić na szesć 

równych odcinków.

3.3.3. Umiejscowienie barw w postaci barwnyoh pas

ków farby. Barwne paski nanosić kolejno na nie

parzyste odcinki otrzymane z podziału wg 3.5.2.

3.4. Cechowanie. Regenerat z termoforów należy 

cechować w następującym układzie barw 

regenerat TC-a żółta 

regenerat TC-b żółta - żółta, 

regenerat TN-a żółta, 

regenerat TN-b żółta - żółta, 

regenerat TZ-a żółta, 

regenerat TZ-b żółta - żółta.
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4. PAK OWAKIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

fUlt Pakowanie. Regenerat wysyłany jest luzem 

bez opakowania w płytach o masie 20 - 30 kg. W 

przypadku eksportu pakowanie i cechowanie należy 

każdorazowo uzgodnić z eksporterem.

4.2. Przechowywanie. Regenerat należy przecho

wywać zgodnie z PH-68/C-94099.

4.3. Transport. Regenerat należy przewozić kry

tymi środkami transportu, zabezpieczając go pized 

substancjami szkodliwie działającymi na regenerat, 

zanieczyszczeniami mechanicznymi i zawilgoceniem.

5. BADANIA

5.1. Rodza.ie badań

a) oględziny zewnętrzne,

b) oznaczanie zawartości substancji rozpuszczal

nych w acetonie,

c) oznaczanie zawartości napełniaczy,

d) oznaczanie zawartości wilgoci i ciał lotnych,

e) oznaczanie zawartości węglowodoru kauczuku,

t) oznaczanie twardości metodą Shore•a,
g) oznaczanie elastyczności metodą Schoba,

h) oznaczanie gęstości,

i) oznaczanie wytrzymałości przy zerwaniu,

j) oznaczanie wydłużenia względnego przy zerwa
niu.

Badania wg e) należy wykonać przy okresowej kon

troli produkcji, która powinna być wykonywana co 

najmniej raz na miesiąc.

3.2. Pobieranie próbek.

Ża^l«--^m9.44-EEŻł?Sfa. z partii regeneratu na
leży pobrać do badań płyty lub wałki wg BN-66/ 

6037-01 tabl. 1.

Z każdej płyty lub wałka pobranych do badań wy- 

oiąó przez całą grubość próbkę o masie 200 g.

5»8i.2», Bazgaigggala śpędpłęj pyóby, dg___badań

chemicznych 1 fizycznych należy wykonać zgodnie 

z BN-66/6037-01 p. 2.2.1.

5.2.3. Przygotowanie próbki do badań fizycznych

5.2.3.1. Urządzenia stosowane do przygotowania 

próbek do badań fizycznych - zgodnie z BN-66/ 

6037-01 p. 2.2.7.
5.2.3.2. Przygotowanie mieazankl. Ze średniej

próbki przygotowanej wg 5.2.2 należy sporządzić 

mieszankę o składzie i w ilościach wagowych zgod

nych z 3.2.2, na walcarce opisanej w 5.2.3,1 o

temperaturze walców 20 - 25°C. Mieszankę należy 

wykonać zgodnie z BN-66/6037-01 p. 2.2.4 tabl. 5.

Sporządzona w ten sposób mieszanka powinna od

poczywać co najmniej przez 6 godz w temperaturze 

20 ±5°C .
5.2.3.3. Wulkanizowania mieszanki należy wykonać 

zgodnie z BN-66/6037-01 p. 2.2.5. Mieszankę wul

kanizuje się w następujących odcinkach czasu: 20, 

25 i 30 min w temperaturze 143 ±2°C.

W przypadku gdy płytki wulkanizowane w ciągu 

2 5 iri-in oraz krążki wulkanizowane w ciągu 2 5adn od-

5_.2,3.4, Odpoczynek wulkani zatn - zgodnie zBW6E/ 

6037-01 p. 2.2.5.

5.3. Opis badań

5.3.1. Qgl edzin-y zewnętrzne regeneratu należy 

wykonać nieuzbrojonym okiem, sprawdzając zgodność 

wykonania z wzorcem.

5.3.2. Oznaczanie zawartości substancji rozpusz

czalnych w acetonie należy wykonać zgodnie z PN/ 

C-04219 na próbce pobranej wg BN-66^037-01 p. 2.2.2

5.3.3. Oznaczanie zawartości napełniaczy nale

ży wykonać na próbce pobranej wg BN-66/6037-01 p. 

2.2.2 zgodnie z PN-67/C-04240.

5.3.4. Oznaczanie zawartości wilgoci i ciałlot

nych należy wykonać wg BN-66/6037-01 p. 2.3.8 aa 

próbce pobranej zgodnie z p. 2.2.2.

5.3.5. Oznaczanie zawartości węglowodoru kau

czuku należy wykonać zgodnie z BN-66/6037-01 p. 

2.3.15.
5.3.6. Oznaczanie twardości metoda Shoreła mie

szanki zwulkanizowanej należy wykonać zgodnie z 

FN-64/C-0423S.
5.3.7. Oznaczanie elastyczności metoda Schoba 

mieszanki zwulkanizowanej należy wykonać zgodnie 

z FN-54/C-04255.

5.3.8. Oznaczanie gęstości mieszanki zwulkani

zowanej należy wykonać zgodnie z FN-57/C-04215.

5.3.4. Oznaczanie wytrzymałości przy zerwaniu 

mieszanki zwulkanizowanej należy wykonać zgodnie 

z FN-65/C-04206,

5.3.10. Ozonowanie wydłużenia względnego___przy

zerwaniu mieszanki zwulkanizowanej należy wykonać 

zgodnie z PN-65/C-04206.

5.4. Ocena wypikdw badań

4.4.1. Partia zgodna z wymaganiami normy. Par

tię regeneratu należy uznać za zgodną z wymagania

mi normy, jeżeli wyniki wszystkich badań wyszcze

gólnionych w 5.1 były dodatnie.

5.4.2. Partia niezgodna z wymaganiami ncmny. Pap- 

tlę regeneratu należy uznać za niezgodną z wyma

ganiami normy, jeżeli którykolwiek wynik badań 

wyszczególnionych w 5.1 był ujemny.

5.5. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 

Do każdej ilości wysyłanego regeneratu wytwórca 

jest obowiązany dołączyć zaświadczenie z wynikami 

badan wykonanych w toku produkcji, stwierdzające 

zgodność tych wyników z wymaganiami wg 5»1.

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA 2 

WYMAGANIAMI NORMY

W przypadku negatywnego wyniku chociażby jed

nego z obowiązujących oznaczeń, badanie to należy 

powtórzyć na podwójnej liczbie próbek. Gdy wyniki 

powtórzonego badania odpowiadają wymaganiom norma 

partię uważa się za zgodną z wymaganiami normy. 

Regenerat nie odpowiadający wymaganiom normy może 

być wysłany po uprzednim wyrażeniu zgody przez 

odbiorcę.
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