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KAUCZUKI

NORMA BRANŻOWA

Regenerat z bieżników opon

BN-67

6037-04
Zamiast

RN 60/MPCh 1 660

Grupa katalogowa X 61

1. WSTĘP

1 .1 .  Przedm iot normy. Przedmiotem normy j e s t  re g e n e ra t  otrzymywany z bieżników opon.

1 .2 .  O k re ś le n ia . R egenerat j e s t  produktem  otrzymanym z m ieszanych bieżników  opon 
samochodowych p rzy  zasto sow an iu  o le ju  talow ego z dodatkiem  plastyfikatora naftowego B i  P.

1 .3 .  Normy zw iązane 
BN-67/6037-05 R egenerat z opon 
BN-67/6037-01 R egenerat kauczuku. Metody badań

2. PODZIAŁ

2 .1 . R odzaje. R egenerat p rodukuje  s ię  w dwóch ro d z a ja c h  oznaczonych symbolami: 
MO-b-1 -  re g e n e ra t  wyprodukowany z b ieżników  opon ciężarow ych i  autobusowych, 
M0-b-2 -  r e g e n e ra t  wyprodukowany z b ieżn ików  opon osobowych.

2 .2 .  P rzyk ład  o zn aczen ia  re g e n e ra tu  z b ieżn ików  opon ciężarow ych i  autobusowych:

REGENERAT MO-b-i BN-67/6037-04

3. WYMAGANIA

3 .1 .  Wymagania ogólne

3 .1 .1 .  ffygląd zew nętrzny  re g e n e ra tu  pow inien odpowiadać wzorcowi jednorazowo przed­
łożonemu p rzez  p ro d u ce n ta .

3 .1 .2 .  Barwa. R egenerat z b ieżn ików  opon produkuje  s ię  o zabarw ien iu  czarnym.

3 .2 .  Wymagania szczegółow e

3 .2 .1 .  Wymagania chem iczne -  wg t a b l .  i .

Tablica 1

Wymagania
Rodzaje

KD-b-1 MO-b-2

a) Zawartość substancji rozpuszczalnych w acetonie, %, najwyżej 22 25
b) Zawartość napełniaczy, %f najwyżej 10 12

c) Zawartość wilgoci i  c ia ł lotnych, %, najwyżej 1,0 1,0

d) Zawartość węglowodoru kauczuku, %, co najmniej 40 40

Ziednoczente Przemysłu Gumowego
Ustanowiona przez Dyrektora Z|ednoczenia Przemysłu Gumowego dnia 4 listopada 1967 r 

lako norma obowigzuiaca w zakresie produkcp od dnia 1 lipca 1968 r 
(Mon Pol nr poz )

C e n a  i l  W G

- V

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk Wyd Norm W wo Ark wyd. 0,16 Nakł 1800 + 133 Zam 5 0 /68



2 BH-67/6037-04

3 .2 .2 .  Wymagania f iz y c z n e  -  wg t a b l .  2 .

Tablica 2

Wymagania
Rodzaje

M0-b-1 M0-b-2

a) Plastyczność i  odprężenia elastyczna metodą ściskania do 
stałego odkształcenia za pomocą aparatu typu Continental, w 
granicach

b) Gęstość,g /o n ?
2

c) wytrzymałość na rozciąganie, kG/cm , co najmniej
d) Wydłużenie względne przy zerwaniu, %, co najmniej

1600/55^900/20 
1,18 ±0,02 

60 
300

1500/55r700/20 
1,18 ±0,02 

55 
250

3 .2 .3 .  Skład m ieszank i -  zgodny z BN-66/6037-01 t a b l .  2, typ  a , n r  p rz e p isu  3.

3 .3 .  System cechow ania -  zgodny z BN-67/6037-05 p . 3 .3 .1  £ 3 .3 .3 .

3 .4 .  Cechowanie. R egenerat z b ieżn ików  opon n a le ż y  cechować w następującym  układzie 

barw :
re g e n e ra t  IIO-b-1 czerwona,
re g e n e ra t  M0-b-2 czerwona -  n ieb ieska* .

4 . PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE! I  TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i  t r a n s p o r t  -  zgodnie z BN-67/6037-05.

5 . BADANIA

B adania  n a leży  p rzeprow adzić  zgodnie z BN-67/6037-05, p rzy  czym w p . 5 .2 .3 .2  p rzy ­

ją ć  n a s tę p u ją c e  o d c in k i czasu  w u lk a n iz a c J i: 15, 20, 25 min.
W przypadku gdy p ły tk i  wulkanizowane w c z a s ie  20 min oraz k rąż k i wulkanizowane w 

o z a s le  20 min odpow iadają wymaganiom normy, w u lk a n iz a c ji w p o zo s ta ły ch  odcinkach cza ­

su n ie  przeprow adza s i ę .
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