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Regenerat z bieznikdbw opon Zamiast
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Grupa katalogowa X 61

1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest regenerat otrzymywany z bieznikéw opon.

1.2. Okredlenia. Regenerat jest produktem otrzymanym z mieszanych bieznikéw opon
samochodowych przy zastosowaniu oleju talowego z dodatkiem plastyfikatora naftowego Bi P.

1.3. Normy zwigzane
BN-67/6037-05 Regenerat z opon
BN-67/6037-01 Regenerat kauczuku. Metody badan
2. PODZIAL

2.1. Rodzaje. Regenerat produkuje sie w dwdch rodzajach oznaczonych symbolami:
MO-b-1 - regenerat wyprodukowany z bieznik6w opon ciezarowych i autobusowych,
MO0-b-2 - regenerat wyprodukowany z bieznikéw opon osobowych.

2.2. Przyktad oznaczenia regeneratu z bieznikow opon ciezarowych i autobusowych:

REGENERAT MO-b-i BN-67/6037-04

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogdlne
3.1.1. ffyglad zewnetrzny regeneratu powinien odpowiada¢ wzorcowi jednorazowo przed-
tozonemu przez producenta.

3.1.2. Barwa. Regenerat z bieznikéw opon produkuje sie o zabarwieniu czarnym.
3.2. Wymagania szczegdtowe

3.2.1. Wymagania chemiczne - wg tabl. i.

Tablica 1
. Rodzaje
Wymagania

KD-b-1 MO-b-2
a) Zawarto$¢ substancji rozpuszczalnych wacetonie, %, najwyzej 22 25
b) Zawarto$¢ napetniaczy, wf najwyzej 10 1
c) Zawarto$¢ wilgoci i ciat lotnych, %, najwyzej 1,0 1,0
d) Zawartos¢ weglowodoru kauczuku, %, co najmniej 40 40
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3.2.2. Wymagania fizyczne - wg tabl. 2.

Tablica 2
) Rodzaje
Wymagania
MO-b-1 MO-b-2

a? Plastycznos¢ i odprezenia elastyczna metodg $ciskania do
statego odksztatcenia za pomocg aparatu typu Continental, w
granicach 1600/55"900/20 1500/55r700/20

b) Gestos¢,g/on? 1,18 +0,02 1,18 +£0,02

c) wytrzymatos¢ na rozcigganie, kG/cm~, co najmnigj 60 55

d) Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, %, €O nhajmniej 300 250

3.2.3. Skiad mieszanki - zgodny z BN-66/6037-01 tabl. 2, typ a, nr przepisu 3.
3.3. System cechowania - zgodny z BN-67/6037-05 p. 3.3.1 £ 3.3.3.

3.4. Cechowanie. Regenerat z bieznikéw opon nalezy cechowa¢ w nastepujgcym ukiladzie
barw:

regenerat 110-b-1 czerwona,

regenerat MO-b-2 czerwona - niebieska*.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE! | TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport - zgodnie z BN-67/6037-05.

5. BADANIA

Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-67/6037-05, przy czym w p. 5.2.3.2 przy-
ja¢ nastepujgce odcinki czasu wulkanizaclJi: 15, 20, 25 min.

W przypadku gdy ptytki wulkanizowane w czasie 20 min oraz krgzki wulkanizowane w
ozasle 20 min odpowiadajg wymaganiom normy, wulkanizacji w pozostatych odcinkach cza-
su nie przeprowadza sie.
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