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1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest regenerat otrzymywany z detek do opon.

1.2. Okreslenia. Regenerat Jest produktem otrzymanym z mieszanych detek samochodo-
wych przy zastosowaniu oleju talowego z dodatkiem plastyfikatora naftowego B i P.

Niniejsza norma nie obejmuje regeneratu otrzymanego z detek wyprodukowanych przy
uzyciu kauczuku butylowego.

1.3. Nomy zwigzane
BN-67/6037-05 Regenerat z opon
BN-66/6037-01 Regenerat kauczuku. Metody badan

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje, W zaleznosci od plastycznosci i odprezenia plastycznego rozréznia sie
dwa rodzaje regeneratu z detek, oznaczone symbolami MD-s-1 i1 MD-s-2,

2.2. Przyk#ad oznaczenia regeneratu z detek rodzaju MD-s-1t
REGENERAT MD-s-1 BN-67/6037-02

3. WYMAGANIA
3.1. Wymagania ogolne

3.1.1. Wyglad zewnetrzny regeneratu powinien odpowiada¢ wzorcowi Jednorazowo przed-
+ozonemu przez producenta.

3.1.2. Barwa. Regenerat z detek produkuje sie o zabarwieniu czarnym.
3.2. Wymagania szczegotowe

3.2.1. Wymagania chemiczne - wg tabl. 1.
Tablica 1

Rodzaje

MD-s-1 MD—s-2

Wymagania

a) Zawartos¢ substancji rozpuszczalnych w acetonie, 9@
najwyzej 19 22
b) Zawartos¢ napelniaczy, %, najwyzej 17 18
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2 BN-67/6037-02

cd. tabl. 1
oo s Rodzaje
Wymagania MD-s-1 MD-s-2
c) Zawartos$¢ wilgoci i ciat lotnych, %, najwyzej 1,0 1,0
d) Zawartos¢ weglowodoru kauczuku, co najmniej 50 50
3.2,2, W.ymagania fizyczne - wg tabl. 2.
Tablica 2
Rodzaje
Wymagania
MD-s-1 MD-s-2
a) Plastycznos¢ 1 odprezenie plastyczne metoda
Sciskania do statego odksztakcenia za pomocg
aparatu typu Continental, w granicach 1500/507°1000/20 1100/50-600/20
b) Gestos¢, g/cm™ 1,21 +0,03 1,21 +0,03
c) Wytrzymatos¢ na rozcigganie, kG/cm™, co naj-
mniej 60 55
d) Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, %, co naj-
mniej 350 300

3.2.3. Sk#ad mieszanki - zgodny z BN-66/6037-01 tabl. 2, typ a, nr przepisu 2.
3.3. System cechowania - zgodny z BN-67/6037-05 3.3.1 f 3.3.3.

3.4. Cechowanie. Regenerat z detek cechuje sie w nastepujgcym ukdadzie barw:
regenerat MD-s-1 niebieska,
regenerat MD-s-2 niebieska - zokta,

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport - zgodnie z BN-67/6037-05.

5. BADANIA

Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-67/6037-05» przy czym w p. 5.2.3.2 pisy-
Ja¢ nastepujace odcinki czasu wulkanizacji: 15, 20, 25 min.

W przypadku gdy ptytki wulkanizowane w czasie 20 min oraz krgzki wulkanizowane w
czasie 20 min odpowiadaja wymaganiom noimy, wulkanizacji w pozostatych odcinkach cza-
Su nie przeprowadza sie.
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