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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ogól­

ne wymagania i badania dotyczące zgłębników strzy- 

kowych dla zwierząt, używanych przy zabiegach 

leczniczych.

1.2. Normy związane

PN-67/H-O4605 Badanie metalowych powłok ochron­

nych. Oznaczanie grubości powłok metodami nisz­

czącymi

FN-63/H-97009 Powłoki ochronne metalowe na wyro­

bach mosiężnych. Elektrolityczne powłoki ni- 

klowo-chromowe

PN-64/M-69410 Spoiwa cynowo-ołowiowe do lutowania 

FN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy 

wybór sztuk do próbek

BN-63/5904-01 Narzędzia lekarskie i weterynaryj­

ne. Opakowanie, przechowywanie i transport. Wy­

magania 1  badania

2. WYMAGANIA

2.1. Główne wymiary - wg norm przedmiotowych.

2 2. Odchyłki głównych wymiarów nie podane w 

normach przedmiotowych powinny być zgodne z od­

chyłkami podanymi w dokumentacji technicznej wy­

twórcy.

2.5. Materiał. Zgłębniki powinny być wykonane z 

mosiądzu. Gatunek mosiądzu i pozostałe materiały 

powinny określać normy przedmiotowe,

2.4. Wykonanie. Wszystkie części obrobione. 

Części łączone w sposób trwały powinny byc połą­

czone za pomocą lutowania, spoiwem cynowo-ołowio- 

wym wg PN-64/M-69410.

2.5. Wykończenie

2.5.1. Zatępieme krawędzi Wszystkie ostre kra­

wędzie zgłębników powinny byc zatępione.

2.5.2. Wygląd zewnętrzny powierzchni. Na powie­

rzchniach zgłębników nie powinny występować rysy, 

wgniecenia lub inne wady widoczne nieuzbrojonym 

okiem. Miejsca lutowane oraz części wyginane

^Symbol wg SWW! 0978-115.

zgłębnika powinny byc gładkie bez załamań i po- 

falowan.

2 5.5. Powłoka ochronna metalowa. Zgłębniki po­

winny byc pokryte metalową powłoką ochronną Ni S 

p lub b wg FN-63/H-97009.

2.6. Cechowanie. Na zgłębniku, w miejscu ozna­

czonym na rysunku w normie przedmiotowej, powinien 

być umieszczony znak wytwórni oraz znaki przewi­

dziane normą przedmiotową.

2.7. Pozostałe wymagania - wg norm przedmioto­

wych.

5. OPAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Opakowanie, przechowywanie 1  transport powinny 

byc zgodne z BN-63/5904—01, z wyjątkiem p.2.1.2 3. 

Opakowanie podstawowe powinno zawierać 50 lub 100 

sztuk jednakowych zgłębników, zabezpieczonychjrzed 

wzajemnym stykaniem się.

4 BADANIA

4.1. Rodzaje badan. W celu stwierdzenia zgodno­

ści wykonania badanej partii zgłębników z wymaga­

niami normy należy

- sprawdzić na zgodność z wymaganiami podanymi 

w 2.3 zaświadczenie wytwórcy stwierdzające zgod­

ność materiału użytego do produkcji badanej par­

tii zgłębników oraz

- przeprowadzić następujące badania:

a) sprawdzenie opakowania (3),

b) oględziny zewnętrzne (2.4, 2.5 i 2.6),

c) sprawdzenie wymiarów (2.1 i 2.2),

d) sprawdzenie grubości powłoki ochronnej meta- 

lowej^(2.5.5)»

e) sprawdzenie połysku (2.5.3),

f) sprawdzenie pozostałych wymagań (2.7).

4.2. Pobieranie próbek

4.2.1. Pobieranie opakowań. Do badan wg 4.1 a) 

należy pobrać opakowanie zgodnie z wymaganiami po­

danymi w BN-63/5904-01 rozdz. 3.

4.2.2. Pobieranie zgłębników. Do badan wg 4.1 b)- 

f) należy pobrać próbkę o liczności zależnej
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od licznosci przedstawionej do badan partii d ę b ­

ników wg tablicy.

Liczność partii 
sztuk

Liczność
próbki
sztuk

Największa dopusz­
czalna łączna licz­
ba sztuk niedobrych 

w próbce

1 2 3

do 100 10 1

101- 400 25 2

401-1000 40 3

1001-2500 60 4

powyżej 2500 100 7

4.2 3. Sposób pobierania próbek. Próbki należy 

pobierać w sposob losowy na ślepo zgodnie z PN/ 

N-03010.

4.3. OpiB badan

4.3.1. Sprawdzenie opakowania należy przeprowa­

dzić zgodnie z BN-63/5904— 01 rozdz. 3.

4.3.2. Oględziny zewnętrzne należy przeprowa­

dzić nieuzbrojonym okiem.

4.3.3. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowa­

dzić za pomocą przyrządów pomiarowych i szablonów 

zapewniających wymaganą dokładność.

4.3.4. Sprawdzenie grubości powłoki ochronnej 

me talowe ,i polega na sprawdzeniu wyników badan za­

wartych w zaświadczeniu wytwórcy. W przypadkach 

spornych należy przeprowadzić badania grubości po­

włoki metodą kroplową wg PN-67/H-04605 lub innymi 

metodami nieniszczącymi o dokładności +20%.

4.3.5. Sprawdzenie połysku należy przeprowadzić 

za pomocą kontrastowo wykonanej szachownicy czar­

no-białej o wymiarach boków kwadratów 2 - 5  nut.

Jasny i kontrastowy obraz szachownicy odbity wba- 

danej powierzchni oznacza połysk.

4.3.6. Sprawdzenie pozostałych wymagań - wg 

norm przedmiotowych.

4.4, Ocena wyników badan

4.4.1. Zgłębniki, dobre. Badane zgłębniki należy 

uznać za dobre, jeżeli w zaświadczeniu wytwórcy 

stwierdzono zgodność zastosowanego materiału na 

zgłębniki z wymaganiami podanymi w 2.3 oraz jrzej- 

dą przez badania wg 4.1 b) - f) z wynikiem do­

datnim.

4.4.2. Zgłębniki niedobre. Badane zgłębniki na­

leży uznać za niedobre, jeżeli nie przejdą chocby 

przez jedno z badan wymienionych w 4.1 b) - f) z 

wynikiem dodatnim lub w zaświadczeniu wytwórcy 

stwierdzono niezgodność zastosowanego materiału z 

wymaganiami podanymi w 2.3»

Zgłębniki nie spełniające chocby jednego z wy­

magań nie powinny być badane na pozostałe wyma­

gania.

4.4.3. Ocena partii. Badaną partię zgłębników 

należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, je­

żeli.

- opakowanie badane wg 4.3.1 jest zgodne z wy­

maganiami normy,

- liczba sztuk zgłębników niedobrych nie prze­

kroczy dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych po­

danej w tablicy kol. 3.

4.5. Zaświadczenie o wrotkach badan. Wytwórca 

jest obowiązany przedstawić na żądanie zamawiają­

cego zaświadczenie stwierdzające zgodność wykona­

nia partii zgłębników z wymaganiami normy.

K O N I E C
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1 W punkcie 1 2,

— wykreśla się BN-63/5904-01 Narzędzia lekarskie i weterynaryjne Opakowa­
nie, przechowywania i transport Wymagania i badania,

— dopisuje się

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakości Kontrola odbiorcza według oceny 
alternatywnej Plany badania

BN-74/5909-02 Narzędzia medyczne . weterynaryjne Pakowanie, przechowywanie 
i transport Wpólne wymagania i badania

2 W punkcie 3, zamiast BN-63/5904-01 7 wyjątkiem p 212 3, powinno być 
BN-74/5909-02

3 W punkcie 4 21, zamiast BN-63/5904-01 rozdz 3, powinno być BN-74/5909-02

4 Treść punktu 4 2 2 zmienia się następująco

4 2.2 Pobieranie zgłębników Do badań wg 4 lb)—f) należy pobrać ilości opako­
wań zbiorczych o licznosci zależnej od liczności przedstawionej do badań partu 
zgłębników zgodnie z tabl 2

Dopuszczalna wadliwość partu podana w tabl 1, poziom kontroli II, plan jedno- 
stopniowy wg PN-73/N-03021

Tablica 1

Lp Grupa wymagań Rodzaj wymagania Wadliwość 
max (W t)

1 Właściwości istotne — powloką ochronna metalowa 2,5%

2 Właściwości mało 
istotne

— oględziny zewnętrzne
— wymiary
— połysk
— pozostałe wymagania

4%

Tablica 2

Liczność partii 
N

Grupa wymagań

1 2

znak li­
terowy 
próbki

liczność
próbki

n

liczba kwa­
lifikująca  
m,(max)

znak li­
terowy 
próbki

liczność
próbki

n

liczba kwa­
lifikująca 
rrij(max)

1 2 3 4 5 6 7

do 50 C 5 0 £ 13 1
51— 90 F 20 1 E 13 1
91— 150 F 20 1 F 20 2

151— 280 G 32 2 G 32 3
281— 500 H 50 3 H 50 5
501— 1 200 J 80 5 J 80 7

1 201— 3 200 K 125 7 K 125 10
3 201—10000 L 200 W L 200 14

Przejście z kontroli normalnej na kontrolę ulgową lub obostrzoną i odwrotnie 
wg PN-73/N-03021

5 W punkcie 4.31, zamiast BN-63/5904-01 rozdz 3, powinno być BN-74/5909-02

(B iu le ty n  PK N iM  n r  1—2/79 poz 1S)
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