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NORMA BRANZOWA

URZADZENIA, BN-73
SPRZET ] ] _
| NARZEDZIA Narzedzia weterynaryjne 5935-03
MEDYCZNE Ceinniki metaloine
ORAZ ] o _
ORTOPEDYCZNE Ogo6lne wymagania i badania
Grupa katalogowa XIV 32"
1 WSTEP 252 Wyglad zewnetrzny powierzchni Na po-

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
ogolne wymagania i badania dotyczace cewnikoéw
metalowych dla zwierzat, uzywanych przy za-
biegach leczmczych

12 Normy zwigzane

PN-67/H-04605 Badanie metalowych powiok
ochronnych Oznaczanie grubosci powtok me-
todami niszczacymi

PN-73/H-97009 Ochrona przed korozjg Elektro-
lityczne powtoki Ni i Ni-Cr na miedzi i stopach
miedzi

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci
wy wybor sztuk do probek

BN-63/5904-01 Narzedzia lekarskie i weteryna-
ryjne Opakowanie, przechowywanie i trans-
port Wymagania i badania

Loso-

2 WYMAGANIA

21 Gidwne wymiary — wg norm przedmioto-
wych

22 Odchytki gtéwnych wymiaréw nie podane
w normach przedmiotowych powinny byc zgodne
z odchytkami podanymi w dokumentacji tech-
nicznej wytworcy

2 3 Materiat Cewniki, zwyjatkiem przetyczki,
powinny byc wykonane z mosigdzu Gatunek
mosigdzu powinny okre$la¢ normy przedmioto-
we

24 Wykonanie Wszystkie czeSci obrobione
Elementy cewnika wymagajace trwalego pota-
czenia powinny byc lutowane spoiwem twardym
0 ile normy przedmiotowe me przewidujg inaczej

25 Wykonczenie
251 Zatepienie krawedzi Wszystkie krawe-
dzie cewnikéw powinny byc zatepione

i) Symbol wg SWW 0978-113

wierzchniach cewnikéw me powinny wystepo-
wac rysy, wgniecenia lub mne wady widoczne
nieuzbrojonym okiem Miejsca lutowane oraz
czeSci wyginane cewnika powinny byc gtadkie
bez zataman i pofalowan

253 Powitoka ochronna metalowa Cewniki

powinny byc pokryte metalowg powtoka ochron-
ng Cu/Ni 5b lub p wg PN-73/H-97009

26 Cechowanie Na cewniku, w miejscu ozna-
czonym na rysunku w normie przedmiotowej,

powinien byc umieszczony znak wytworni oraz
znaki przewidziane normg przedmiotowg
27 Pozostale wymagania — wg norm przed-

miotowych

v

3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Opakowanie, przechowywanie i transport po-
winny byc zgodne z BN-63/5904-01, z wyjatkiem
p 2123

4 BADANIA

41 Rodzaje badan W celu stwierdzenia zgod-
nosci wykonania badanej partu cewnikow z wy-
maganiami normy nalezy

— sprawdzi¢ na zgodno$¢ z wymaganiami po-
danymi w 23 zaSwiadczenie wytwdrcy stwier-
dzajgce zgodno$¢ materiatu uzytego do produkcji
badanej partu cewnikéw oraz

— przeprowadzi¢ nastepujace badania

a) sprawdzenie opakowama (3),

b) ogledziny zewnetrzne (24, 25 i 26),

c) sprawdzenie wymiardw (21 i 22),

d) sprawdzenie grubosci powtoki ochronnej
metalowej (25 3),

e) sprawdzenie potysku (25 3),

f) sprawdzenie pozostalych wymagan (27)

Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Medycznej
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Sprzetu Optycznego i Medycznego dnia
15 grudnia 1973 r jako norma obowigzujgca w zakres e produkcji od dnia 1 lipca 1974 r
(Dz Norm i Miar nr 8/1974 poz 21)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974 Wptyw do WN 10174 Oddano do sktadu 20274
Druk ukonczono w lipcu 74 Obj 030 a w Naktad 600+50 egz KDA w Kaliszu zam 1286

Cena zt 120



2 BN-73/5935-03

4 2 Pobieranie prébek

421 Pobieranie opakowan Do badan wg 4 la)
nalezy pobraé opakowanie zgodnie z wymagania-
mi podanymi w BN-63/5904-01 rozdz 3

422 Pobieranie cewnikéw Do badan wg 41
b) — f) nalezy pobra¢ prébke o licznosci przed-
stawionej do badan partii cewnikéw wg tablicy

Najwieksza dopu-

Licznosc partii Licznosc probki  szczalna tgczna

sztuk sztuk liczba sztuk nie-
dobrych w prébce
do 100 10 1
101 — 400 25 2
401 — 1000 40 3
1001 — 2500 60 4
powyzej 2501 100 7

4 23 Sposdb pobierania prébek Prébki nalezy
pobiera¢ w sposob losowy na S$lepo zgodnie z
PN/N-03010

4 3 Opis badan

4 31 Sprawdzenie opakowania nalezy przepro-
wadzi¢ zgodnie z BN-63/5904-01 rozdz 3

4 32 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem

4 33 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ za pomocg przyrzadéw pomiarowych
i szablonow zapewniajagcych wymaganag doktad-
nosé

4 34 Sprawdzenie grubosci powtoki ochronnej
metalowej polega na sprawdzeniu wynikéw ba-
dan zawartych w zaswiadczeniu wytworcy
W przypadkach spornych nalezy przeprowadzié
badania grubosci powtoki metodg kroplowg wg
PN-61/H-04605 lub innymi metodami nieniszczg-
cymi o doktadnosci + 20%

435 Sprawdzenie potysku nalezy przeprowa-
dzi¢ za pomocag kontrastowo wykonanej sza-
chownicy czarno-biatej o wymiarach bokow kwa-
dratow 2 —5 mm Jasny i kontrastowy obraz
szachownicy odbity w badanej powierzchni okre-
$la potysk

4 36 Sprawdzenie pozostatych wymagan — wg
norm przedmiotowych

4 4 Ocena wynikow badan

441 Cewniki dobre Badane cewniki nalezy
uzna¢ za dobre, jezeli w zaswiadczeniu wytworcy
stwierdzono zgodno$¢ zastosowanego materiatu
na cewniki z wymaganiami podanymi w 2 3 oraz
przejdg przez badania wg 41 b) —f) z wynikiem
dodatnim

442 Cewniki niedobre Badane cewniki nalezy
uzna¢ za niedobre, jezeli me przejdg chocby
przez jedno z badan wymiemonych w 41 b) —f)
z wynikiem dodatnim lub w zaswiadczeniu wy-
twdrcy stwierdzono niezgodno$¢ zastosowanego
materiatu z wymaganiami podanymi w 23

Cewniki me spetmajgce chocby jednego z wy-
magaf me powinny byc badane na pozostate wy-
magania
cewnikdéw
normy,

443 Ocena partu Badang partie
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
jezeli

— opakowanie badane wg 431 jest zgodne z
wymaganiami normy,

— liczba sztuk cewnikéw niedobrych me prze-
kroczy dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych po-
danej w tablicy

45 ZasSwiadczenie o wynikach badan Wytwor-
ca jest obowigzany przedstawi¢ na zgdanie za-
mawiajgcego zaswiadczenie stwierdzajgce zgod-
no$¢ wykonania partu cewnik6w z wymaganiami
normy
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