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N O R M A  B R A N Ż O W A
BN-73
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ORAZ
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C einn ik i m eta lo in e
O g ó ln e  w ym agan ia  i badania

Grupa katalogowa XIV 32')

1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y są 
ogolne w ym agania i badania dotyczące cewników 
m etalow ych dla zwierząt, używ anych przy za
biegach leczmczych

1 2 Normy związane
PN-67/H-04605 Badanie m etalow ych powłok 

ochronnych Oznaczanie grubości powłok me
todam i niszczącymi

PN-73/H-97009 Ochrona przed korozją E lektro 
lityczne powłoki Ni i N i-Cr na miedzi i stopach 
miedzi

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości Loso
w y w ybór sztuk  do próbek 

BN-63/5904-01 Narzędzia lekarskie i w eteryna 
ry jne  Opakowanie, przechow yw anie i tran s 
po rt W ym agania i badania

2 WYMAGANIA

2 I Główne wymiary — wg norm  przedm ioto
wych

2 2 Odchyłki głównych wymiarów nie podane 
w norm ach przedm iotowych powinny byc zgodne 
z odchyłkam i podanym i w dokum entacji tech
nicznej w ytw órcy

2 3 Materiał Cewniki, z w yjątkiem  przetyczki, 
pow inny byc w ykonane z mosiądzu G atunek 
m osiądzu pow inny określać norm y przedm ioto
we

2 4 Wykonanie W szystkie części obrobione 
Elem enty cewnika w ym agające trw ałego połą
czenia pow inny byc lutow ane spoiwem tw ardym  
o ile norm y przedm iotowe me przew idują inaczej

2 5 Wykończenie

2 5 1 Zatępienie krawędzi W szystkie kraw ę
dzie cewników pow inny byc zatępione

i) Symbol wg SWW 0978-113

2 5 2 Wygląd zewnętrzny powierzchni Na po
wierzchniach cewników me powinny w ystępo
wać rysy, wgniecenia lub m ne w ady widoczne 
nieuzbrojonym  okiem Miejsca lutow ane oraz 
części wyginane cewnika powinny byc gładkie 
bez załam ań i pofalowan

2 5 3 Powłoka ochronna metalowa Cewniki 
pow inny byc pokryte m etalow ą powłoką ochron
ną Cu/Ni 5b lub p wg PN-73/H-97009

2 6 Cechowanie Na cewniku, w m iejscu ozna
czonym na rysunku w norm ie przedm iotowej, 
powinien byc umieszczony znak w ytw orni oraz 
znaki przew idziane norm ą przedm iotową

2 7 Pozostałe wymagania — wg norm  przed
miotowych

v

3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

Opakowanie, przechowyw anie i transport po
w inny byc zgodne z BN-63/5904-01, z w yjątkiem  
p 2 1 2 3

4 BADANIA

4 1 Rodzaje badań W celu stw ierdzenia zgod
ności wykonania badanej p a rtu  cewników z w y
m aganiam i norm y należy

— spraw dzić na zgodność z w ym aganiam i po
danym i w 2 3 zaświadczenie w ytw órcy stw ier
dzające zgodność m ateria łu  użytego do produkcji 
badanej p a rtu  cewników oraz

— przeprowadzić następujące badania
a) spraw dzenie opakowama (3),
b) oględziny zew nętrzne (2 4, 2 5 i 2 6),
c) spraw dzenie w ym iarów (2 1 i 2 2),
d) spraw dzenie grubości powłoki ochronnej 

m etalow ej (2 5 3),
e) spraw dzenie połysku (2 5 3),
f) spraw dzenie pozostałych wym agań (2 7)
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2 BN-73/5935-03

4 2 Pobieranie próbek

4 2 1 Pobieranie opakowań Do badan wg 4 la) 
należy pobrać opakowanie zgodnie z w ym agania
mi podanym i w BN-63/5904-01 rozdz 3

4 2 2 Pobieranie cewników Do badan wg 4 1 
b) — f) należy pobrać próbkę o licznosci przed
staw ionej do badan partii cewników wg tablicy

Licznosc partii 
sztuk

Licznosc próbki 
sztuk

Największa dopu
szczalna łączna 
liczba sztuk nie
dobrych w próbce

do 100 10 1
101 — 400 25 2
401 — 1000 40 3

1001 — 2500 60 4
powyżej 2501 100 7

4 2 3 Sposób pobierania próbek Próbki należy 
pobierać w sposob losowy na ślepo zgodnie z 
PN/N-03010

4 3 Opis badań

4 3 1 Sprawdzenie opakowania należy przepro
wadzić zgodnie z BN-63/5904-01 rozdz 3

4 3 2 Oględziny zewnętrzne należy przeprow a
dzić nieuzbrojonym  okiem

4 3 3 Sprawdzenie wymiarów należy przepro 
wadzić za pomocą przyrządów  pom iarowych 
i szablonów zapew niających w ym aganą dokład
ność

4 3 4 Sprawdzenie grubości powłoki ochronnej 
metalowej polega na spraw dzeniu w yników ba
dan zaw artych w zaświadczeniu w ytw órcy 
W przypadkach spornych należy przeprowadzić 
badania grubości powłoki m etodą kroplową wg 
PN-61/H-04605 lub innym i m etodam i nieniszczą
cymi o dokładności ± 20%

4 3 5 Sprawdzenie połysku należy przeprow a
dzić za pomocą kontrastow o w ykonanej sza
chownicy czarno-białej o w ym iarach bokow kw a
dratów  2 — 5 mm Jasny  i kontrastow y obraz 
szachownicy odbity w badanej powierzchni okre
śla połysk

4 3 6 Sprawdzenie pozostałych wymagań — wg
norm  przedm iotowych

4 4 Ocena wyników badań

4 4 1 Cewniki dobre Badane cewniki należy 
uznać za dobre, jeżeli w zaświadczeniu w ytw órcy 
stw ierdzono zgodność zastosowanego m ateriału  
na cewniki z w ym aganiam i podanym i w 2 3 oraz 
przejdą przez badania wg 4 1 b) — f) z wynikiem  
dodatnim

4 4 2 Cewniki niedobre Badane cewniki należy 
uznać za niedobre, jeżeli me przejdą chocby 
przez jedno z badan wym iem onych w 4 1 b) — f) 
z w ynikiem  dodatnim  lub w zaświadczeniu w y
tw órcy stw ierdzono niezgodność zastosowanego 
m ateria łu  z w ym aganiam i podanym i w 2 3

Cewniki m e spełm ające chocby jednego z w y 
m agań m e powinny byc badane na pozostałe w y
m agania

4 4 3 Ocena partu Badaną partię  cewników 
należy uznać za zgodną z w ym aganiam i normy, 
jeżeli

— opakowanie badane wg 4 3 1 jest zgodne z 
wym aganiam i normy,

— liczba sztuk cewników niedobrych me prze
kroczy dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych po
danej w tablicy

4 5 Zaświadczenie o wynikach badań W ytw ór
ca jest obowiązany przedstaw ić na żądanie za
m awiającego zaświadczenie stw ierdzające zgod
ność wykonania p a rtu  cewników z w ym aganiam i 
norm y

K O N I E C


