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1. WSTĘP 
 

Przedmiotem normy jes t  pipeta użytkowa Panczenkowa 

stosowana w lecznictwie do określan ia  prędkości opadania 

czerwonych krwinek

2. OZNACZENIE

Oznaczenie pipety Panczenkowa ze szkła sodowo-wapnio

wego / S W /

PIPETA  PANCZENKOWA SW BN -76/5951-03

3. WYMAGANIA

3 1, Kształt  i wymiary -  wg rysunku
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3 2 Szkło. P ipe ta  Panczenkowa powinna byc wykonana ze 

szk ła  borokrzemowego /B K /  o  właściwościach wg P N -6 4 /  

C-13015 p 2 4 lub ze szkła sodowo-wapniowego / S W /

3 3 Wady szkła

3 3 1 Wady niedopuszczalne -  wg PN-64/C-1 3015 p 2 6

3 3 2 Wady dopuszczalne. Dopuszcza się następujęce 

wady, jeżeli nie utrudmaję odczytania położenia menisku

a /  pęcherzyki o średnicy  do 0 ,5  mm, nie tworzęce sku

pień,

b/pęcherzyki niepękajęce rozcięgnięte ,  o największym 

wymiarze 2 mm, rzadko rozrzucone,

c /  niepękajęce pojedyncze kapilary,

d /  rzadko rozrzucone nici, niewyczuwalne dotykiem,

e /  nieznaczne zarysowania wzdłużne i poprzeczne

3 4 Wykonanie

3 4 1 Sposób wykonania Pipeta  powinna być wykonana 

z rurki szklanej Zaleca  się wykonanie pipety z niebieskim 

paskiem na białym tle Wylot końcówki powinien być osz l i 

fowany stoźkowo wg rysunku, górne obrzeże powinno być 

prostopadłe do osi pipety, gładko oszlifowane lub obtopione. 

Powierzchnie  pipety nie powinny mieć wyszczerbien, r y s  i 

innych wad utrudniajęcych obserwację  podziałki pipety i 

krwi znajdujęcej się w pipecie Na zewnętrznej powierzch

ni walcowej pipety powinna być wykonana podziałka o za 

k re s ie  pomiarowym od 0 -  90 mm i działce elementarnej 

1 mm

Po położeniu pipety powierzchnię walcowę zewnętrznę 

na płycie pomiarowej p rześwit  między płytę i pipetę nie po

winien p rzekraczać  0, 5 mm Pipeta  powinna byc odprężo

na

3 .4 .2 .  Kreski i podziałka

3. 4. 2, 1. Wykonanie k resek  -  wg PN-64/C-13015 p 2 5 5 1

3. 4. 2. 2. Szerokość  kresek  powinna być jednakowa za 

w ar ta  w granicach 0, 1 5 -  0, 25 mm Różnice szerokości 

k resek  tej samej podziałki nie powinny p rzekraczać  0,05mm.

3. 4. 2. 3. Długość kresek.  Podziałka powinna zawierać 

t rzy  długości kresek

długie -  dla kreski zerowej i każdej dziesiętej ,  

ś redn ie  -  dla k resek  odpowiadajęcych wskazaniom 5 mm 

i nieparzystym wielokrotnościom 5 mm, 

krótkie -  dla kresek  pozostałych

Zaleca się stosowanie następujęcych długości kresek 

długie -  6 mm, 

średnie  -  4 mm, 

krótkie  - 2 , 5  mm

3 4 2 4. Oznaczenia I iczbowe kresek  powinny być poda

ne w milimetrach i umieszczone przy każdej długiej k r e s 

ce

3. 5, Cechowanie. Na pipecie, w miejscu oznaczonym na 

rysunku, powinny byc umieszczone następujęce znaki

a /  wytwórni, 

b /  "mm11, 

c /  "Panczenkow"

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i t ranspor t  -  wg P N -7 2 /  

B - 13003 Dopuszcza się inny rodzaj pakowania po uzgod

nieniu pomiędzy producentem i odbiorcę 

5 BADANIA

Badaniom podlega każda wyprodukowana pipeta,  przy 

czym

a /  oględziny zewnętrzne należy przeprowadzać zgodnie 

z wymaganiami podanymi w 3 1, 3 3, 3 4 1 ,  3 4 2 1 ,

3 4 2 4, 3 5 o raz w rozdz 4,

b /  sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzać na zgod

ność z wymaganiami podanymi w 3  1, 3 3, 3 4  1, 3 4 2  2, 

3 4 2 3,

c /  sprawdzenie odprężenia na zgodność z 3 4 1 należy 

przeprowadzać wg P N - 6 7 / S - 1 3065,

d /  sprawdzenie wielkości prześwitu między pipetę i 

płytę należy wykonać kładęc pipetę powierzchnię walcowę 

zewnętrznę na płycie miarowej odpowiadajęcej wymaganiom 

wg P N -57 /M -53099 dla płyt klasy drugiej

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowuiaca normę -  Krajowy Zwięzek 

Spółdzielni Sprzę tu  Medycznego i Laboratoryjnego, War

szawa, Zakład Badawczy Konstrukcyjno-Technologiczny

Branżowy Ośrodek Normalizacyjny w Poznaniu
2 Normy związane

P N - 7 2 /B - 13003 Szklany sp rzę t  Iaboratoryjny Wspólne

wymagania i badania

PN -64/C -1  301 5 Szklany sprzęt laboratoryjny Naczynia

pomiarowe Ogólne wymagania i badania

PN-57/M-53099 Płyty do tuszowania

P N - 6 7 / S - 13065 Szkło i wyroby szklane Pomiar naprężeń



zmiana 1
8b 09 30

P unk t 3 4 2 2 zm ienia się następująco
Szerokość kresek powinna byc jednakow a w granicach 0,23—0,40 mm Rozmce 

szerokości kresek te j sam ej podziałki m e powinny przekraczać 0,05 mm

(B iu le ty n  P K N M iJ  n r  2/87 poz 13)

2 BN-76/5951-03 Szklany sprzęt laboratoryjny Pipeta Panczenkowa
1425


