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1. WSTĘP

Przedmiotem normy są nożyki z łopatką do formo­

wania wosku, używane przy pracach protetycznych.

2. OZNACZENIE

Przykład oznaczenia nożyka z łopatką do wosku o 

długości 180 mm

NOŻYK Z ŁOPATKĄ DO 70SKU 180 BN-75/5926-17

3. 1,V,ACrAKIA

3.1. główne wymiary w mm - wg rysunku i tabl.ol

3.2, Wyszczególnienie głównych części 1 materiał 

- wg tabl. 2.

Tablica 2

Nr części 
na rysunku

Nazwa
CZęŚCi Materiał

1 Brzeszczot stal 2H13 lub JH13 wg 
PN-71/H-86020

2 Okładzina ręko­
jeści

tworzywo sztuczne w ciem­
nym kolorze lub drewno 
bukowe

Tablica 1

Ł l li l 2 0 h Hi 8

140 30 70 25 1,2 5 9 8

180 40 90 35 1,5 7 11 10

Dopuszcza się stosowanie na brzeszczot innej 

stali o podobnych właściwościach spełniających wy­

magania normy.

3.3 ' ykonanie Całość obrobiona. Rękojeść z

brzeszczotem powinny być połączone w> sposćb trwały.
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2 BN-75/5926-17

3.4. Wykończenie Powierzchnie nożyka z łopatką 

powinny być czyste, gładkie, bez pęknięć i innych 

wad widocznych nieuzbrojonym okiem. Wszystkie kra­

wędzie nożyka z łopatką, z wyjątkiem ostrza, po­

winny być zatępione Powierzchnie metalowe powin­

ny być polerowane. Okładziny drewniane powinny być 

pokryte lakierem bezbarwnym.

3.5. Twardość części pracujących po obróbce 

cieplnej powinna wynosić H R C =  38 - 42.

3.6. Cechowanie. Na nożyku z łopatką, w miejscu 

oznaczonym na rysunku, powinny być umieszczone w 

sposób trwały, i wyraźny następujące znaki*

a) wytwórni,

b) napis "nierdz" (dopuszcza się napis w języku 

obcym).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport powinny 

być zgodne z BN-74/5909-02 z tym, że opakowanie 

podstawowe powinno zawierać 10 sztuk jednakowych 

nożyków z łopatką.

5 BADANIA

5.1. Rodzaje badań, W celu stwierdzenie zgednoś- « 

ci wykorania badanej partii nożyków z łopatką z 

wymaganiami normy należy sprawdzić zaświadczenie 

wytwórcy stwierdzające zgodność użytego materiału 

z wymaganiami podanymi w 3.2 oraz przeprowadzić 

następujące badania

a) sprawdzenie opakowania (rozdz 4),

b) oględziny zewnętrzne (3.3, 3.4 i 3.6),

o) sprawdzenie wymiarów (3.1),

d) sprawdzenie rękojeści (3.3),

e) sprawdzenie twardości (3.5).

5«2, Pobieranie próbek

5.2.1 Pobieranie opakowań Do badać wg 5.1 a) 

należy pobrać opakowanie zgodnie z BN-74/5909-02.

5.2.2. Pobieranie nożyków do badać Do badań wg

5.1 b) -r e) naieży pobrać próbkę o liczności za­

leżnej od liczności przedstawionej do badań par­

tii nożyków wg tabl 3.

Tablica 3

Liezność partii 
sztuk

Liczność próbki 
sztuk

Największa dopusz­
czalna liczba sztuk 
niedobrych w próbce

do 100 10 1

101 * 400 25 2

401 + 1000 40 3

1001 - 2500 60 4

5.2.3. Sposób pobierania próbek. Próbki należy 

pobierać w sposób losowy na ślepo zgodnie z PN/ 

N-03010.

5.3. Opis badań

5.3.1. Sprawdzenie opakowania należy przeprowa­

dzić zgodnie z BN-74/5909-02.

5.3.2. Oględziny zewnętrzne należy przeprowa­

dzić nieuzbrojonym okiem.

5.3.3. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowa­

dzić za pomocą przyrządów pomiarowych i szablonów 

zapewniających wymaganą dokładność.

5.3.4. Sprawdzenie rękojeści przeprowadza się 

przez trzykrotne upuszczenie noża z wysokości 1 m 

płasko na płytę metalową, rękojeść nie powinna 

ulec trwałym, widocznym nieuzbrojonym okiem u- 

szkodzeniom.

5.3.5. Sprawdzenie trwałości polega na spraw­

dzeniu wyników badań zawartych w zaświadczeniu wy­

twórcy.

W przypadkach spornych sprawdzenie twardości na­

leży wykonać metodą Rockwella w skali C wg' PN-57/ 

H-04355. W przypadku sprawdzenia twardości inną 

metodą wynik badania należy przeliczyć na stopnie 

Rockwella w skali C za pomocą tablic porównaw­

czych podanych w PN-60/H-04357.

Siady po wykonanyoh pomiarach twardości nie 

dyskwalifikują noży.

5.4. Ocena wyników badań

5.4.1 Nożyk z łopatką dobry. Badany nożyk z 

łopatką należy uznać za dobry, jeżeli

- zaświadczenie wytwórcy stwierdza zgodność za­

stosowanego materiału z wymaganiami podanymi w

3 2,

- przejdzie przez badania wymienione w 5 . 1  b) + 

e) z wynikiem dobrym.

5.4.2. Nożyk z łopatką niedobry. Badany nożyk z 

łopatką należy uznać za niedobry, jeżeli nie 

przejdzie choćby przez jedno z badań wymienionych 

w 5.1 b) - e) z wynikiem dodatnim lub zaświadoze- 

nle wytwórcy stwierdza niezgodność zastosowanego 

materiału z wymaganiami podanymi w 3.2.

Nożyk z łopatką niedobry ze względu na jedną z 

ceoh nie powinien być badany na pozostałe cechy.

5.4.3. Partia zgodna z wymaganiami normy. Bada­

ną partię nożyków z łopatką należy uznać za zgod­

ną z wymaganiami normy, jeżeli

- opakowanie badane wg 5.3.1 jest zgodne z wy­

maganiami normy,

- liczba sztuk nożyków z łopatką niedobrych nie 

przekroczy dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych 

podanej w tabl. 3.

5.5. Zaświadczenie o wynikach badań. Wytwórca 

jest obowiązany przedstawić na żądanie zamawiają­

cego zaświadczenie stwierdzające zgodność wykona­

nia badanej partii nożyków z łopatką z wymagania­

mi normy.

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucją oprąt owu.iaca normę - Ośrodek Badawczo- 

-Rozwojowy Techniki Medycznej ORMED.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-58/Z-56011

a) zaktualizowano wymiary,

b) zmieniono materiał,

c) zmieniono wymagania dotyczące wykonania, wykończe­

nia i cechowania,

d) wprowadzono wymagania dotyczące połysku, twardości, 

odporności na korozją, pakowania, przechowywania i trans­

portu,

e) zmniejszono wadliwość partii.

Dotychczas obowiązująca PN-5S/Z-56011 zostaje unieważ­

niona z dniem 1 października 1975 r

7. Normy związane

PN-57/H-04355 Próba twardości metali sposobem Rockwella

PN-60/H-0435? Tablice porównawcze twardości stali i sta­

liwa według Vickersa, Brinella i Rockwella

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozję (nierdzewna i kwa- 

soodporna). Gatunki

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości Losowy wybór 

sztuk do próbek

BN-74/5909-02 Narzędzia medyczne i weterynaryjne. Pako­

wanie, przechowywanie i transport. Wspólne wymagania 

i badania


