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NORMA BRANZOWA

URZADZENIA, BN-74
SPRZET 5926-18
| NARZEDZIA Narzedzia stomatologiczne ’
MEDYCZNE o .
ORAZ Noz do gipsu
ORTOPEDYCZNE
Grupa katalogowa XIV 21
1 WSTEP Dopuszcza sie stosowanie na brzeszczot mnej

Przedmiotem normy jest noz do gipsu uzywany
w protetyce dentystycznej

2 OZNACZENIE
NOZ DO GIPSU BN-74/5926-18

3 WYMAGANIA
31 Gtowne wymiary w mm

32 Woyszczegblnienie gtownych czesci i ma-

teriat — wg tabl 1

Tablica 1
Nr, . Nazwa czesci Materiat
czesci
: stal 2H13 lub 3H13
I Brzeszczot
wg PN-71/H-86020
Oktadzina tworzywo sztuczne
2 R w ciemnym kolorze lub
rekojesci

drewno bukowe

stali o podobnych wiasciwosciach spetniajgcych
wymagania normy

33 Wykonanie Cato$¢ obrobiona Rekojes¢
z brzeszczotem powinny byc potgczone w sposob
trwaty

34 Wykonczenie Powierzchnie noza powinny
byc czyste, gtadkie, bez peknie¢ i innych wad wi-
docznych nieuzbrojonym okiem

Wszystkie krawedzie noza, z wyjatkiem ostrej
krawedzi pracujgcej, powinny byc zatepione Po-
wierzchnie metalowe powinny byc polerowane
Oktadziny drewniane powinny byc pokryte lakie-
rem bezbarwnym

35 Twardos¢ czesci pracujacej po obrobce
cieplnej powinna wynosi¢ HRC =38 — 42

36 Cechowanie Na nozu, w miejscu oznaczo-
nym na rysunku, powinny byc umieszczone
w sposob trwaly i wyrazny nastepujace znaki

Zgtoszona przez Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Medycznej ORMED
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Sprzetu Optycznego i Medycznego dnia 24 grudnia 1974 r

jako norma obowigzujagca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1975 r
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(Dz Norm i Miar nr 4/1975 poz 11)
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2 BN-74/5926-18

a) wytworni,
b) napis ,merdz” (dopuszcza sie napis w jezy-
ku obcym)
m

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT
Pakowanie, przechowywanie i transport powin-
ny byc zgodne z BN-74/5909-02, z tym ze opako-
wanie podstawowe powinno zawiera¢ 10 sztuk
jednakowych nozy

5 BADANIA

51 Rodzaje badan W celu stwierdzenia zgod-
nosci wykonania badanej partu nozy z wymaga-
niami normy nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie wy-
tworcy stwierdzajgce zgodno$¢ uzytego materiatu
z wymaganiami podanymi w 32 oraz przepro-
wadzi¢ nastepujace badania

a) sprawdzenie opakowania (rozdz 4),

b) ogledziny zewnetrzne (33, 34 i 36),

c) sprawdzenie wymiarow (3 1),

d) sprawdzenie rekojesci (3 3),

e) sprawdzenie twardosci (3 5)

52 Pobieranie probek

521 Pobieranie opakowan Do badan wg 51 a)
nalezy pobra¢ opakowania zgodnie z BN-74/
5909-02

522 Pobieranie nozy do badan Do badan wg
51 b) —e) nalezy pobra¢ prébke o licznosci za-
leznej od licznosci przedstawionej do badan partu
nozy wg tabl 2

Tablica 2

Najwieksza

dopuszczalna licz-

Licznosc partu Licznosc probki

sztuk sztuk ba sztuk niedo-
brych w probce
do 100 10 1
101— 400 25 2
401 — 1000 40 3
1001 — 2500 60 4

523 Sposéb pobierania prébek Probki nalezy
pobiera¢ w sposob losowy na $lepo zgodnie z PN/
N-03010

53 Opis badan

5.3 1 Sprawdzenie opakowania nalezy przepro-
wadzi¢ zgodnie z BN-74/5909-02

532 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-

533 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ za pomocg przyrzagdéw pomiarowych i sza-
blonéw zapewniajacych wymagana doktadno$é¢

534 Sprawdzenie rekojesci przeprowadza sie
przez trzykrotne upuszczenie noza z wysokosci
1 m ptasko na ptyte metalowa, rekojes¢ me po-
winna ulec trwatym, widocznym nieuzbrojonym
okiem, uszkodz&mom

535 Sprawdzenie twardosci polega na spraw-
dzeniu wynikow badan zawartych w zaswiadcze-
niu wytworcy

W przypadkach spornych sprawdzenie twardos-
ci nalezy wykona¢ metodg Rockwella w skali C
wg PN-07/H-04355 W przypadku sprawdzenia
twardosci mng metodg wynik badania nalezy
przeliczy¢ na stopnie Rockwella w skali C za po-
mocg tablic porownawczych podanych w PN-60/
H-04357

Slady po wykonanych pomiarach twardosci nie
dyskwalifikujg nozy

54 Ocena wynikow badan

541 N6z dobry Badany noz nalezy uznaé¢ za
dobry, jezeli

— zaswiadczenie wytworcy stwierdza zgodnosc
zastosowanego materiatu z wymaganiami podany-
miw 32,

— przejdzie przez badania
51b) —e) zwynikiem dobrym

542 NoOz niedobry Badany noz uzna¢ za nie-
dobry, jezeli nie przejdzie chocby przez jedno
z badan wymienionych w 51 b) —e) z wynikiem
dobrym lub zaswiadczenie wytwércy stwierdzi
niezgodnos$¢ zastosowanego materiatu z wymaga-
niami podanymi w 32 Noz niedobry ze wzgledu
na jedng z cech me powinien byc badany na po-
zostate cechy

543 Partia zgodna z wymaganiami normy Ba-
dang partie nozy nalezy uznaé¢ za zgodng z wy-
maganiami normy, jezeli

— opakowanie badane wg 531 jest zgodne
Z wymaganiami normy,

— liczba sztuk nozy niedobrych me przekro-
czy dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych poda-
nej w tabl 2

55 Zaswiadczenie o wynikach badan Wytwor-
ca jest obowigzany przedstawi¢ na zadanie zama-
wiajgcego zaSwiadczenie stwierdzajgce zgodno$c
wykonania badanej partu nozjf*z w'magamami

wymienione w

dz ¢ nieuzbrojonym okiem normy /! \
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1 Instytucja opracowujgca norme — Os$rodek Ba-PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna

dawczo-Rozwojowy Techniki Medycznej ORMED
2 Normy zwigzane

PN-57/H-04355 Préba twardosci metali sposobem Rock-
wella

PN-60/H-04357 Tablice poréwnawcze twardos$ci stali i sta-

liwa wedtug Yickersa, Bnnella i Rockwella

i kwasoodporna) Gatunki

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci
sztuk do probek

Losowy wybor

BN-74/5909-02 Narzedzia medyczne i weterynaryjne Pa-
kowanie i transport Wspo6lne wymagania i badania



46 BN-74/5926-18 Narzedzia stomatologiczne N6z do gipsu zmiana 1
201078 r

Xiv 21
1 Tre$¢ punktu 522 zmienia sie nastepujgco

5.22 Pobieranie nozy do badan Do badan wg 5Ib)—e) nalezy pobra¢ probke
0 hcznosci zaleznej od licznosci przedstawionej do badan partu nozy zgodnie z tabl 3

Dopuszczalna wadliwo$¢ partu podana w tabl 2, poziom kontroli Il, plan jedno-
stopniowy wg PN-73/N-03021

Tablica 2
) ) Wadliwo$¢ dopusz-
Grupa wymagan Rodzaj wymagania czalna (W2
1 Wiasciwosci istotne — wykonanie rekojesci 2,5%
— twardos¢
2 Wiasciwosci mato — ogledziny zewnetrzne 4%
istotne — wymiary
Tablica 3
Grupa wymagan
1 2
Licznosc partu
znak lite- licznosc liczba kwa- znak lite- licznos¢ liczba kwa-
rowy probki  Probki lifikujaca  rowy probki ~ Probki lifikujaca
N n m, (max) n m, (max)
1 2 3 4 5 6 7
do 50 C 5 0 E 13 1
51— 90 F 20 1 E 13 1
91— 150 F 20 1 F 20 2
151— 280 G 32 2 G 32 3
281— 500 H 50 3 H 50 5
501— 1200 J 80 5 J 80 7
1201— 3200 K 125 7 K 125 10
3201—10 000 L 200 10 L 200 14

Przejscie z kontroli normalnej na kontrole ulgowag lub obostrzong i odwrotnie
wg PN-73/N-03021
2 W punkcie 543, zamiast w tabl 2, wpisuje sie w tabl 3
3 INFORMACJE DODATKOWE, p 2, dopisuje sie
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola odbiorcza wedtug oceny
alternatywnej Plany badania
(Biuletyn PKNiM nr 3/79 poz 24)



