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1 WSTĘP

Przedm iotem  norm y jest noz do gipsu używ any 
w protetyce dentystycznej

2 OZNACZENIE
NÓZ DO G IPSU BN-74/5926-18

3 WYMAGANIA 
3 1 Główne wymiary w m m

Dopuszcza się stosowanie na brzeszczot m nej 
stali o podobnych właściwościach spełniających 
w ym agania norm y

3 3 Wykonanie Całość obrobiona Rękojeść 
z brzeszczotem powinny byc połączone w sposob 
trw ały

3 4 Wykończenie Powierzchnie noża powinny 
byc czyste, gładkie, bez pęknięć i innych wad wi
docznych nieuzbrojonym  okiem

i  2

3 2 Wyszczególnienie głównych części i ma
teriał — wg tabl 1

Tablica 1

Nr
części

Nazwa części M ateriał

i Brzeszczot sta l 2H13 lub 3H13 
wg PN-71/H-86020

2 O kładzina
rękojeści

tworzywo sztuczne 
w  ciem nym  kolorze lub 
drewno bukowe

W szystkie kraw ędzie noża, z w yjątk iem  ostrej 
kraw ędzi pracującej, pow inny byc zatępione Po
wierzchnie m etalow e pow inny byc polerowane 
Okładziny drew niane powinny byc pokryte lakie
rem  bezbarw nym

3 5 Twardość części pracującej po obrobce 
cieplnej powinna wynosić HRC = 3 8  — 42

3 6 Cechowanie Na nożu, w  m iejscu oznaczo
nym  na rysunku, pow inny byc umieszczone 
w sposob trw ały  i w yraźny następujące znaki
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2 BN-74/5926-18

a) w ytw orni,
b) napis „m erdz” (dopuszcza się napis w  języ

ku obcym)
m

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

Pakowanie, przechow yw anie i transport powin
ny byc zgodne z BN-74/5909-02, z tym  ze opako
wanie podstawowe powinno zawierać 10 sztuk 
jednakow ych noży

5 BADANIA
5 1 Rodzaje badań W celu stw ierdzenia zgod

ności w ykonania badanej p a rtu  noży z w ym aga
niami norm y należy sprawdzić zaświadczenie w y
tw órcy stw ierdzające zgodność użytego m ateriału  
z w ym aganiam i podanym i w 3 2 oraz przepro
wadzić następujące badania

a) spraw dzenie opakowania (rozdz 4),
b) oględziny zew nętrzne (3 3, 3 4 i 3 6),
c) spraw dzenie w ym iarów  (3 1),
d) spraw dzenie rękojeści (3 3),
e) spraw dzenie twardości (3 5)
5 2 Pobieranie próbek
5 2 1 Pobieranie opakowań Do badan wg 5 1 a) 

należy pobrać opakowania zgodnie z BN-74/ 
5909-02

5 2 2 Pobieranie noży do badań Do badan wg 
5 1 b) — e) należy pobrać próbkę o licznosci za
leżnej od licznosci przedstaw ionej do badan p a rtu  
noży wg tabl 2

Tablica 2

Licznosc p a rtu  
sztuk

Licznosc próbki 
sztuk

N ajw iększa 
dopuszczalna licz

ba sztuk niedo
brych w  próbce

do 100 10 1
101— 400 25 2
401 — 1000 40 3

1001 — 2500 60 4

5 2 3 Sposób pobierania próbek Próbki należy 
pobierać w sposob losowy na ślepo zgodnie z PN / 
N-03010

5 3 Opis badań
5.3 1 Sprawdzenie opakowania należy przepro 

wadzić zgodnie z BN-74/5909-02
5 3 2 Oględziny zewnętrzne należy przeprow a

dź c nieuzbrojonym  okiem

5 3 3 Sprawdzenie wymiarów należy przepro
wadzić za pomocą przyrządów  pom iarowych i sza
blonów zapew niających w ym aganą dokładność

5 3 4 Sprawdzenie rękojeści przeprowadza się 
przez trzykro tne upuszczenie noża z wysokości 
1 m  płasko na p ły tę  metalową, rękojeść me po
w inna ulec trw ałym , widocznym nieuzbrojonym  
okiem, uszkodz&mom

5 3 5 Sprawdzenie twardości polega na spraw 
dzeniu w yników badan zaw artych w zaświadcze
niu w ytw órcy

W przypadkach spornych sprawdzenie tw ardoś
ci należy wykonać m etodą Rockwella w skali C 
wg PN-o7/H-04355 W przypadku spraw dzenia 
twardości m ną metodą wynik badania należy 
przeliczyć na stopnie Rockwella w skali C za po
mocą tablic porównawczych podanych w PN-60/ 
H-04357

Ślady po wykonanych pom iarach twardości nie 
dyskw alifikują noży

5 4 Ocena wyników badań
5 4 1 Nóz dobry Badany noz należy uznać za 

dobry, jeżeli
— zaświadczenie w ytw órcy stw ierdza zgodność 

zastosowanego m ateriału  z wym aganiam i podany
mi w 3 2,

— przejdzie przez badania wym ienione w 
5 1 b) — e) z w ynikiem  dobrym

5 4 2 Nóz niedobry Badany noz uznać za nie
dobry, jeżeli nie przejdzie chocby przez jedno 
z badan wym ienionych w 5 1 b) — e) z w ynikiem  
dobrym  lub zaświadczenie w ytw órcy stw ierdzi 
niezgodność zastosowanego m ateria łu  z w ym aga
niam i podanym i w 3 2 Noz niedobry ze względu 
na jedną z cech me powinien byc badany na po
zostałe cechy

5 4 3 Partia zgodna z wymaganiami normy Ba
daną partię  noży należy uznać za zgodną z w y
m aganiami norm y, jeżeli

— opakowanie badane wg 5 3 1 jest zgodne 
z w ym aganiam i normy,

— liczba sztuk noży niedobrych me przekro
czy dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych poda 
nej w  tabl 2

5 5 Zaświadczenie o wynikach badań W ytw ór
ca jest obowiązany przedstaw ić na zadanie zama
wiającego zaświadczenie stw ierdzające zgodność 
wykonania badanej p a rtu  nozjf^z w ' m agam am i 
norm y /  '  \

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE

1 In sty tu c ja  opracow ująca norm ę —- Ośrodek B a
dawczo-Rozwojowy Techniki M edycznej ORMED

PN-71/H-86020 S tal odporna na korozję (nierdzewna 
i kwasoodporna) G atunki

2 N orm y związane
PN-57/H-04355 P róba tw ardości m etali sposobem Rock

w ella
PN-60/H-04357 Tablice porównaw cze tw ardości sta li i s ta 

liw a w edług Yickersa, B n n e lla  i Rockwella

PN/N-03010 S tatystyczna kontro la jakości Losowy w ybór 
sztuk do próbek

BN-74/5909-02 N arzędzia m edyczne i w eterynary jne P a 
kow anie i tran sp o rt W spólne w ym agania i badania
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1 Treść punktu 5 2 2 zmienia się następująco

5.2 2 Pobieranie noży do badan Do badań wg 5 lb)—e) należy pobrać próbkę 
o hcznosci zależnej od licznosci przedstawionej do badań partu noży zgodnie z tabl 3

Dopuszczalna wadliwość partu podana w tabl 2, poziom kontroli II, plan jedno- 
stopniowy wg PN-73/N-03021

zmiana 1
2010 78 r

Tablica 2

Grupa wymagań Rodzaj wymagania
Wadliwość dopusz

czalna (w2)

1 Właściwości istotne — wykonanie rękojeści
— twardość

2,5%

2 W łaściwości mało 
istotne

— oględziny zewnętrzne
— wymiary

- — ------ - ■

4%

Tablica 3

Licznosc p a rtu  

N

G rupa w ym agań

1 2

znak lite 
rowy próbki

licznosc
próbki

n

liczba k w a
lifiku jąca 
m, (max)

znak lite 
rowy próbki

licznosć
próbki

n

liczba kw a
lifiku jąca 
m, (max)

1 2 3 4 5 6 7

do 50 C 5 0 E 13 1
51— 90 F 20 1 E 13 1
91— 150 F 20 1 F 20 2

151— 280 G 32 2 G 32 3
281— 500 H 50 3 H 50 5
501— 1 200 J 80 5 J 80 7

1 201— 3 200 K 125 7 K 125 10
3 201 — 10 000 L 200 10 L 200 14

Przejście z kontro li norm alnej na kontrolę ulgową lub obostrzoną i odw rotnie 
wg PN-73/N-03021

2 W punkcie 5 4 3, zam iast w tabl 2, w pisuje się w  tab l 3
3 INFORM ACJE DODATKOWE, p 2, dopisuje się
PN-73/N-03021 S tatystyczna kontro la jakości K ontrola odbiorcza w edług oceny 

alterna tyw nej P lany  badania

( B iu le ty n  P K N iM  n r  3/79 p o z  24)


