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N O R M A  B R A N Ż O W A BN-74
5926-15

URZĄDZENIA, 
SPRZĘT 

I NARZĘDZIA 
MEDYCZNE ORAZ 
ORTOPEDYCZNE

N arzędzia stom atologiczne

Łopatka do gipsu

G rupa katalogow a XIV 21

1 WSTĘP

Przedm iotem  norm y jest łopatka do gipsu uży
w ana przy  pracach stomatologicznych

2 OZNACZENIE

ŁOPATKA DO G IPSU BN-74/5926-15

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary w mm — wg rysunku

3 4 Wykończenie Pow ierzchnie łopatki powin
ny  byc czyste, gładkie, bez pęknięć i innych wad 
widocznych nieuzbrojonym  okiem

W szystkie kraw ędzie łopatki powinny byc zatę- 
pione

Pow ierzchnie dostępne do polerowania powinny 
byc doprowadzone do połysku lustrzanego

3 5 Cechowanie Na łopatce, w m iejscu oznaczo
nym  na rysunku, pow inny byc umieszczone w spo
sób trw ały  i w yraźny co najm niej następujące 
znaki

a) wytworni,

Odchyłki wym iarów  pow inny byc zgodne z od
chyłkam i podanym i w dokum entacji technicznej 
w ytw órcy

3 2 Materiał Łopatka powinna byc w ykonana 
ze stali nierdzew nej 1H13 wg PN-71/H-86020 lub 
innej o podobnych właściwościach spełniających 
w ym agania norm y

3 3 Wykonanie Profil łopatki — w ykraw any, 
usztyw nienie — tłoczone

b) napis „m erdz” (dopuszcza się napis w języku 
obcym)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowyw anie i transport powin
ny  byc zgodne z BN-74/5909-02 z tym , ze opako
wanie podstawowe powinno zawierać 20 sztuk ło
patek

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki M edycznej ORMED 
U stanow iona przez D yrek tora Z jednoczenia P rzem ysłu Sprzętu Optycznego i Medycznego dnia 24 grudnia 1974 r  

jako norm a obow iązująca w  zakresie p rodukcji od dnia 1 lipca 1975 r  
(Dz Norm i M iar n r 9/1975 poz 31)
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2 BN-74/5926-15

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badań W celu stw ierdzenia zgod
ności w ykonania badanej p a rtu  łopatek z w ym aga
niam i norm y należy sprawdzić zaświadczenie w y
tw órcy stw ierdzające zgodność użytego m ateria łu  
z wym aganiam i podanym i w 3 2 oraz przeprow a
dzić następujące badania

a) spraw dzenie opakowania (rozdz 4),
b) oględziny zew nętrzne (3 3, 3 4 i 3 5),
c) spraw dzenie wym iarów  (3 1),
d) spraw dzenie połysku (3 4)

5 2 Pobieranie próbek

5 2 1 Pobieranie opakowań Do badan wg 5 1 a) 
należy pobrać wszystkie opakowania transportow e 
oraz każde opakowanie jednostkowe, podstawowe 
i zbiorcze, z k tórych  pobrano próbkę łopatek do 
badan

5 2 2 Pobieranie łopatek do badań Do badan wg 
5 1 b)—d) należy pobrać próbkę o licznosci zależ
nej od licznosci przedstaw ionej do badan partu  ło
patek wg tablicy

Licznosć p artu  
sztuk

Licznosć
próbki
sztuk

N ajw iększa 
dopuszczalna 
liczba sztuk 
niedobrych 
w  próbce

do 100 10 1
101— 400 25 2
401-1000 40 3

1001—2500 60 4

5 2 3 Sposób pobierania próbek Próbki należy 
pobierać w sposob losowy na ślepo zgodnie 
z PN/N-02010

5 3 Opis badań

5 3 1 Sprawdzenie opakowania należy przepro
wadzić zgodnie z BN-74/5909-02

5 3 2 Oględziny zewnętrzne należy przeprow a
dzić nieuzbrojonym  okiem

5 3 3 Sprawdzenie wymiarów należy przepro
wadzić za pomocą przyrządów  pom iarowych lub 
szablonów zapew niających wym aganą dokładność

5 3 4 Sprawdzenie połysku należy przeprow a
dzić za pomocą czarno-białej szachownicy o w y
m iarach bokow kw adratów  2 — 5 mm Jasny  i ostry 
obraz szachownicy odbity od powierzchni bada
nych łopatek oznacza połysk lustrzany

5 4 Ocena wyników badań

5 4 1 Łopatka dobra Badaną łopatkę należy 
uznać za dobrą, jeżeli

— zaświadczenie w ytw órcy stw ierdza zgodność 
zastosowanego m ateria łu  z w ym aganiam i podany
mi w 3 2,

— przejdzie przez badania wym ienione w 5 1 
b)—d) z wynikiem  pozytyw nym

5 4 2 Łopatka niedobra Badaną łopatkę należy 
uznać za niedobrą, jeżeli me przejdzie chocby przez 
jedno z badan wym ienionych w 5 1 b)—d) z w yni
kiem  pozytyw nym  lub zaświadczenie w ytw órcy 
stw ierdza niezgodność zastosowanego m ateriału  
z wym aganiam i podanym i w 3 2

Łopatka niedobra ze względu na jedną z cech me 
powinna byc badana na pozostałe cechy

5 4 3 Partia zgodna z wymaganiami normy Ba
daną partię  łopatek należy uznać za zgodną z w y
m aganiam i norm y, jeżeli

— opakowanie badane wg 5 3 1 jest zgodne 
z w ym aganiam i normy,

— liczba sztuk łopatek niedobrych me przekro
czy dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych podanej 
w tablicy

5 5 Zaświadczenie o wynikach badań W ytw ór
ca jest obowiązany przedstaw ić na żądanie zam a
wiającego zaświadczenie stw ierdzające zgodność 
w ykonania p a rtu  łopatek z wym aganiam i norm y

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Ośrodek B adaw 
czo-Rozwojowy Techniki M edycznej ORMED

2 Istotne zmiany w  stosunku do PN-53/Z-56109

a) zaktualizow ano w ym iary,

b) zm ieniono m ateriał,

c) zm ieniono w ym agania odnośnie w ykonania, w ykoń
czenia i cechowania,

d) określono w ym agania dotyczące pakow ania, przecho
w yw ania i tran spo rtu

Dotychczas obowiązująca PN-53/Z-56109 zostaje unie
ważniona z dniem  1 lipca 1975 r

3 Normy związane
PN-71/H-86020 S tal odporna na korozję (nierdzew na 

i kwasoodporna) G atunki
PN/N-03010 S tatystyczna kontrola jakości Losowy w ybór 

sztuk do próbek
BN-74/5909-02 N arzędzia m edyczne i w eterynary jne P a 

kowanie, przechow yw anie i transport W spólne w ym a
gania i badania


