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Narzędzia weterynaryjne

Emaskulatory typ Hausmann
Wspólne wymagania i badania
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Arkusz 01

O R A Z O R T O P E D Y C Z N E

Grupa katalogowa XIV 321)

PRZEDMOWA

niniejsza norua rozwiązuje kompleksowo zagadnienie typizacji wymagań i badan emaskulatorów typ Hausmann.

1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są emss- 

kulstory typ Hausmann do trzebienia zv'ierząt.

1 2 Zakres normy. Norma obejmuje następulące 

arkusze

Arkusz 01

Arkusz 02

Arkusz 03

Arkusz 04

Arkusz 05 

Arkusz 05

Narzędzia weterynaryjne Emaskulatory 

typ Hausmann Wspólne 7/ymagania i ba­

dania

Narzędzia weterynaryjne Emaskulatory 

typ Hausmann, proste długość 195. Wy­

miary

Narzędzia weterynaryjne Enaskulatory 

typ Hausmann, odgięte długość 185. Wy­

miary

Narzędzia weterynaryjne. Fmaskulatory 

typ Hausmann, proste długość 230 Wy­

miary

Narzędzia weterynaryjne. Emaskulatory 

typ Hausmann, proste długość 270 Wy­

ra ia ry

Arkusz 07

Arkusz 08 Narzędzia weterynaryjne Emaskulatory 

typ Hausmann, proste długość 330 Ay- 

mia ry

Arkusz 09 Narzędzia weterynaryjne. Emaskulatory 

typ Hausmann, odgięte długość 310 Wy­

miary

Arkusz 10 

Arkusz 11 

Arkusz 12 

Arkusz 13

Numery arkuszy bez tytułów zarezerwowane są dla 

dalszych tematów dotyczących nowych wielkości e— 

maskulatorów typ Hausmann.

*) Symbol wg SWW 0978-211.

1 3 Normy związane

PN-57/H-04355 Próba tvardoóci metali sposobem 

Rockwella

PN-60/I1-04357 Tablice porównawcze twardości sta­

li i staliwa według Vickersa, Brinella i Roc­

kwella

PN-66/II-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej 

jakości ogólnego przeznaczenia Gatunki 

PN—71/F—86020 Stal odporna na korozję (nierdzew­

na i kwasoodporna) Gatunki 

PN/H-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy 

wybór sztuk do próbek

BN-66/5903-01 Narzędzia lekarskie i weterynaryj­

ne Powłoki ocnronne metalowe na narzędziach 

staloi ych ffspolne wymagania i badania 

BN-63/5904-01 farzędzia lekarskie i weterynaryj­

ne Opakowanie, przechowywanie i transport. \!y- 

nagania i badania

2. PODZIAŁ

2 1 Odmiany W zależności od zastosowanego ma­

teriału rozróżnia się dwie odmiany enaskułatorów

W - wykonanych ze stali węglowej,

N - wykonanych ze stali nierdzewnej

2,2 Budowa oznaczenia. Oznaczenie emaskulato— 

rów powinno zawierać następujące dane wyróżnik 

słowny, odmianę, długość i numer normy.

3. WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary i odchyłki emaskulatorów po­

winny byc zgodne z wymiarami i odchyłkami podany­

mi w arkuszach przedmiotowych. Odchyłki nie poda­

ne w arkuszach przedmiotowych powinny być zgodne 

z odchyłkami podanymi w dokumentacji teohnicznej 

wytwórcy.

3 2. Materiał. Emaskulatory odmiany W powinny

być wykonane•

- ramiona ze stali węglowej 55 wg PN-66/H-84019,

- wkręt ze stali węglowej 45 wg PN-66/H-84019.
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Emaskulatory odmiany N powinny być wykonane

- ramiona ze stali nierdzewnej 3H13 wg PN-71/ 

H-86020,

- wkręt ze stali nierdzewnej 2H13 wg PN-71/ 

H-86020.

Dopuszcza się stosowanie innych gatunków stali, 

o nie gorszych właśoiwościaoh, spełniających wy­

magania niniejszej normy.

3.3. Wykonanie. Ramiona emaskulatorów kute. 

Wszystkie części obrobione. Ramiona emaskulatorów 

powinny być połączone w zamku w sposób zapewnia­

jący lekki i płynny obrót wokół osi obrotu, bez 

wyczuwalnych zahamowań, przeskoków lub zataró.

3.4 Twardość części pracujących ramion po ob­

róbce cieplnej powinna wynosić HRC = 45 - 50.

3.5. Wykończenie

3.5.1. Zatępienie krawędzi. Wszystkie ostre kra­

wędzie, z wyjątkiem krawędzi tnących, powinny być 

zatępione.

3.5 2 Wygląd zewnętrzny powierzchni. Powierzch­

nie emaskulatorów powinny być gładkie, bez pęk­

nięć, zadziorów, wgnieceń i innych wad widocznych 

nieuzbrojonym okiem.

3.5.3. Powłoki ochronne metalowe. Emaskulatory 

odmiany W powinny być pokryte elektrolityczną po­

włoką ochronną niklową (Ni) odmiany p wg BN-66/ 

5903-01 z wyjątkiem rękojeści, które powinny być 

w odmianie m wg BN-66/5903-01.

3.6 Odporność na korozję, Emaskulatory odmiany 

N powinny być odporne na korozję w warunkach skła­

dowania i użytkowania.

3.7 Działanie Miażdżenie tkanki powinno nastę­

pować przed jej ucięciem. Miejsce miażdżenia po­

winno wykazywać ślady zgniotu, bez poszarpań. Li­

nia przecięcia powinna mieć brzegi gładkie 1 nie 

poszarpane.

3.8 Cechowanie. Na emaskulatorach w miejscu po­

kazanym na rysunku w normie przedmiotowej powinien 

byc umieszczony w sposób trwały, wyraźny i este­

tyczny co najmniej znak wytwórni.

4. OPAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport emaskula­

torów powinny być zgodne z BN-63/5904-01 z wyjąt­

kiem p. 2.1.2.3.

Opakowanie podstawowe powinno zawierać 2 lub 5 

sztuk emaskulatorów.

5 BADANIA

5.1. Program badań. W celu stwierdzenia zgod­

ności wykonania badanej partii emaskulatorów zwy- 

maganiami normy należy

- sprawdzić na zgodność z wymaganiami podanymi 

w 3.2 zaświadczenie materiałowe wytwórcy, okreś­

lające gatunki materiałów użytych do produkcji ba­

danej partii emaskulatorów oraz

- przeprowadzić następujące badania:

a) sprawdzenie opakowania (4),

b) oględziny zewnętrzne (3.3, 3.5.1, 3.5.2 13.8),

c) sprawdzenie wymiarów (3.1),

d) sprawdzenie powłoki ochronnej metalowej 

(3.5.3),

e) sprawdzenie odporności na korozję (3.6),

f) sprawdzenie działania (3.7),

g) sprawdzenie twardości (3.4).

5.2. Pobieranie próbek

5.2.1 Pobieranie opakowań. Do badania wg 5.1 a) 

należy pobrać opakowania zgodnie z wymaganiami po­

danymi w BN-63/5904-01 p 3.2.

5 2.2. Pobieranie emaskulatorów Do badań wg 

5.1 b) - g) należy pobrać próbkę o liczności za­

leżnej od liczności przedstawionej do badań par­

tii emaskulatorów wg tablicy

Liczność
partii
sztuk

Badania wg 5.1 
b), c)

Badania wg 5.1
d) - g)

licz­
ność
próbki
sztuk

największa 
dopuszczal­
na łączna 
liczba sztuk 
niedobrych 
w próbce

licz­
ność
próbki
sztuk

największa 
dopuszczal­
na łączna 
liczba sztuk 
niedobrych 
w próbce

1 2 3 4 5

do 100 25 3 25 1

101 - 400 40 5 40 2

401 - 1000 60 8 60 3

1001 - 2500 100 10 100 5

5.2.3. Sposób pobierania próbek. Próbkę należy 

pobrać w sposób losowy na ślepo zgodnie z PN/ 

N -0 3 0 1 0 .

5.3. Opis badań

5 3 1 .Sprawdzenie opakowania należy przeprowa­

dzić zgodnie z BN-63/5904-01 rozdz. 3

5.3 2 Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić

organoleptycznie

5.3.3. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzić 

za pomocą przyrządów pomiarowych i szablonów za­

pewniających wymaganą dokładność.

5.3.4. Sprawdzenie powłoki ochronnej metalowej 

należy przeprowadzić zgodnie z BN-66/5903-01 

rozdz. 3

5.3.5 Sprawdzenie odporności na korozję polega 

na sprawdzeniu wyników badań zawartych w zaświad­

czeniu wytwórcy.

W przypadkach spornych należy przeprowadzić ba­

danie przez naniesienie kropel roztworu o nastę­

pującym składzie

1616 g wody destylowanej,

142 g siarczanu miedzi,

57 g kwasu siarkowego

na odtłuszczoną powierzchnię badanego narzędzia i 

pozostawienie na 10 min. Jeżeli po tym okresie nie



p i w ml naniesienia roztworu czerwony

ot, - , »rzędz, »,eży aać za odporne na koroz­

ją. Badanie to należy przeprowadzić w trzech do­

wolnie wybranych punktach narzędzia.

5.3.6. Sprawdzenie działania przeprowadza się 

przez trzykrotne zamknięcie emaskulatorów na pas­

ku potrójnie złożonego płótna lnianego o szero­

kości 20 mm i grubośęi 0,5 mm.

5.3.7. Sprawdzenie twardości polega na spraw­

dzeniu zgodności danych zawartyoh w zaświadczeniu 

wytwórcy z wymaganiami normy. W przypadkach spor­

nych pomiar twardości należy przeprowadzić sposo­

bem Rockwella zgodnie z PN-57/H-04355 w dwóch 

punktach oddalonych od siebie o około 10 mm na obu 

ramionach emaskulatora.

W przypadku sprawdzenia twardośoi inną metodą 

wynik badania należy przeliczyć na stopnie Rock­

wella w skali C za pomocą tablic porównawczych wg 

PN-60/H-04357.

Ślady po przeprowadzonym badaniu twardości nie 

uważa się za wadę. '

5.4. Ocena wyników badań

5.4.1. Emaskulator dobry. Badany emaskulator na­

leży uznać za dobry jeżeli

- zaświadczenie wytwórcy stwierdza zgodność za­

stosowanego materiału z wymaganiami podanymi w 3 2,

- przejdzie przez badania wg 5.1 b) - g) z wy­

nikiem dodatnim.

5.4.2. Emaskulator niedobry. Badany emaskulator 

należy uznać za niedobry, jeżeli nie przejdzie 

choćby przez jedno z badań wymienionych w 5.1b) - 

g) z wynikiem dodatnim lub zaświadczenie wytwór­

cy stwierdza niezgodność zastosowanego materiału 

z wymaganiami podanymi w 3.2.

Emaskulator nie spełniający choćby jednego z wy­

magań, nie powinien być badany na pozostałe wyma­

gania.

5.4.3. Partia zgodna z wymaganiami normy. Bada­

ną partię emaskulatorów należy uznać za zgodną z 

wymaganiami normy, jeżeli

- opakowanie badane wg 5.3.1 jest zgodne z wy­

maganiami normy,

- liczba sztuk emaskulatorów niedobryoh nie

przekracza dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych 

podanej w tablicy.

5.5. Zaświadczenie o wynikach badań. Wytwórca 

jest zobowiązany przedstawić na żądanie zamawia­

jącego zaświadczenie stwierdzające zgodność wyko­

nania partii emaskulatorów z wymaganiami normy.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/5933-01 ark. 01

Niniejsza norma zastępuje: ZN-68/MZ-A7-F5-140 Narzędzia weterynaryjne. Emaskulatory tj\> Hausmann i ZN-66/MZ-A7-F8- 

-01008 Narzędzia weterynaryjne. Emaskulator duży.
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32 BN-72/5933-01 01 Narzędzia weterynaryjne Emaskulatory typ Hausmann Wspólne
wymagania i badania
XIV 32

1 W punkcie 1 3,

— wykreśla się BN-63/5904-01 Narzędzia lekarskie i weterynaryjne Opakowa­
nie, przechowywanie i transport Wymagania i badania,

— dopisuje się

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakości Kontrola odbiorcza według oceny 
alternatywnej Plany badania

BN-74/5909-02 Narzędzia medyczne i weterynaryjne Pakowanie, przechowywanie 
i transport Wspólne wymagania i badania

2 W rozdziale 4, zamiast BN-63/5904-01 powinno być BN-74/5909-02 z wyjątkiem 
p 2123

3 W punkcie 5 21, zamiast BN-63/5904-01 p 3 2, powinno być BN-74/5909-02
4 Treść punktu 5 2 2 zmienia się następująco

5 2 2 Pobieranie emaskulatorow Do badań wg 5 lb)—g) należy pobrać próbkę 
z jednego opakowania transportowego oraz z jak najmniejszej ilości opakowań 
zbiorczych o licznosci zależnej od licznosci przedstawionej do badan partu emasku- 
latorów zgodnie z tabl 2

Dopuszczalna wadliwość partu podana w tabl 1, poziom kontroli II, plan jedno- 
stopniowy wg PN-73/N-03021

Tablica 1

Lp Grupa wymagań Rodzaj wymagania Wadliwość 
max (w2)

1 Właściwości istotne — odporność na korozję
— działanie
— twardość

2,5%

2 Właściwości mało 
istotne

— oględziny zewnętrzne
— wymiary
— powłoka ochronna metalowa

N

4%

Tablica 2

Licznobć partii 
N

Grupa wymagań
1 2

znak li­
terowy 
próbki

licziność
próbki

n

liczba kwa­
lifikująca 
mJ(max)

znak li­
terowy 
próbki

licznosć
próbki

n

liczba kwa­
lifikująca 
m1(max)

1 2 3 4 5 6 7

do 50 c 5 0 E 13 1
5 1 - 90 F 20 1 E 13 1
9 1 -  150 F 20 1 F 20 2

151— 280 G 32 2 G 32 3
281— 500 H 50 3 H 50 5
501— 1 200 J 80 5 J 80 7

1 201— 3 200 K 125 7 K 125 10
3 201—10 000 L 200 10 L 200 14

Przejście z kontioli normalnej na kontrolę ulgową lub obostrzoną i odwrotnie 
wg PN-73/N-03021

5 W punkcie 5 3.1, zamiast BN-63/5904-01 rozdz. 3, powinno być BN-74/5909-02

(B iu le ty n  PK N iM  n r  1—2/79 poz 13/

zmiana 1
5 10 78 r


