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N O R M A  B R A N Ż O W A '
BN-79

6031-08KAUCZUKI Żywica wysokostyrenowa 
Ker 9000SYNTETYCZNE

Grupa katalogowa X 61

1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy jest ży
wica wysokostyrenowa Ker 9000 w postaci granulatu 
otrzymywana w procesie kopolimeryzacji emulsyjnej 
butadienu ze styrenem z zastosowaniem jako emulga
tora mydeł kwasów tłuszczowych z dodatkiem stabi
lizatora meplamiąccgo

Inna nazwa stosowana wysokostyrenowy polimer 
Ker 9000

1 2 Zakres stosowania przedmiotu normy Żywicę wy- 
sokostyrenową Ker 9000 stosuje się jako dodatek do 

^mieszanek gumowvch o podwvzszone| twardości
1 3 Określenie Szarza produkcyjna jest 10 produkt 

otrzymywany z jednego polimery/acyjnego cyklu

2 OZNACZENIE

K u 9000 BN 79/6011-OS

3 WYMACANIA

a) temperatura miękmcma wg Vicata °C 
3 4 -5 0

b) twardość metodą Shorc a ShD 60 — 75
c) zawartość substancji lotnych naiwyzej % 1 0

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie
4 11 Pakowanie 1 znakowanie opakowań Żywicę 

Ker 9000 nalezv pakować wg PN-78/C -05051 p2  2
Symbol Ker 9000 powinien byc w kolor/c czarnym
Na worku należy podać również masę zapakowanci 

żywicy
4 12 Formowanie 1 znakowanie jednostek ładunko

wych Z opakowań wg 4 I 1 zaleca się formować jed
nostki ładunkowe w metalowych lub drewnianych pa
letach skrzyniowych o podstawię 800X1200 mm

Drewniane palety skizyniowc należy wyłożyć we
wnątrz foli,) z twoi żywa sztucznego lub tekturę) W za- 
leznosei od wysokości palcls skizemowei n ilez\ ukła- 
dac woiki z żywica w s lub 10 w listwach po lizy woiki 
w waistwic

Na palecie skrzyniowej należy umiescic następujące 
oznakowanie

a) nazwę lub znak producenta
b) symbol oznaczenia żywicy w koloi/c czarnym
Sposob umieszczania znakowania na palecie — wg

PN-76/0-79252
4 2 Przechowywanie Żywicę Ker 9000 należy prze

chowywać wg PN-78/C-05051 p 3
4 3 Transport Żywicę Ker 9000 należy przewozie 

wg PN-78/C-0505I p4
Dopuszcza się przewożenie żywicy Ker 9000 w opa

kowaniach jednostkowych w środku transportowym 
zgodnie z obowiązującymi pi/episami

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badan Dla każdej partii produktu na
leży wykonać następuj4ee badania#

a) oznaczanie temperatury miękniema wg Vicata 
(3a)

b) oznaczanie twardości metoda Shorc 1 (3b)
c) oznaczanie zawartości substancji lotnych (3c)

5 2 Wielkość partu wysyłkowej Partię wysyłkowi) 
stanowi zawaitose jednego wagonu kolejowego lub in
nego środka transpoilowego

5 3 Pobieranie 1 przygotowanie próbek do badan

5 3 1 Pobieranie próbek u producenta Próbki należy 
pobierać szufelki) w czasie napełniam 1 woikow pio- 
duktem danej szarzy produkcyjnej z co dzicwięcsetne- 
go worka, w ilości po 0 1 kg

Z każdej pobranej próbki odsypać po około 3() g do 
oznaczania zawartości substancji lotnych a pozostał,) 
częsc piobki pierwotnej zsypać do szczelnie zamykane
go naczyni 1 o pojemności 2 ''-krotnie większej od łącz

onej objętości próbek pierwotnych 1 dobize wymieszać
Próbka ogolna powinna wynosić około 0 5 kg Prób

kę ogolną podzielić na dwie części z ktoiych |cdną 
częsc przeznaczyć do bielan 1 eliugą należy przceho 
wywac do m llizy lo/jemezei w ci |gu 7 miesięcy od da 
tv wysłania produktu

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysfu Rafineryjnego 1 Petrochemicznego PETROCHEMIA 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia PETROCHEMIA dnia 6 grudnia 1979 r 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1980 r (Dz Norm 1 Miar nr 7/1980 poz 40)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980 Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 0 30 Nakt 1700+55 Zam 217/80 Cena zt 1 80
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5 3 2 Pobieranie próbek u odbiorcy Z otrzymanej 
partu produktu należy wyznaczyć w sposób losowy 
liczbę opakowań wg tablicy

Liczba opakowań Liczba opakowin
jednostkowych w partu wybranych do pobierania

produktu próbek

do 100 7
powyżej 100 s

Próbki z workow pobierać i przygotować średnią 
próbkę wg wskazań 5 3 1 

5 4 Opis badan
5 4 1 Oznaczanie temperatury miękniema 
5 4 11 Przygotowanie próbki Do przygotowania 

próbki stosować tormę wg rysunku

Na podstawę formy (i) nałożyć pierścień formujący 
(2) i wsypać do mego 15 g odważonej próbki badanej ży
wicy (3) uprzednio uśrednionej wg 5 3 1, ostrożnie na
łożyć tłok dociskowy (4) i umiescic zimną formę z prób
ką w prasie uprzednio ogrzanej do temperatury 100°C 
Prasować w ciągu 1 min pod ciśnieniem 2 MPa Następ
nie w miarę osiągania płynności żywicy zwiększyć stop
niowo ciśnienie az do osiągnięcia 15 MPa Ciśnienie 
15 MPa i temperaturę 100°C utrzymywać w ciągu 
10 min Następnie wyjąc formę z prasy, ostudzić ją do 
temperatury otoczenia, rozłozyc formę na elementy 
i wyjąc kształtkę

Do oznaczania przygotować co najmniej dwie 
próbki

5 4 12 Wykonanie oznaczania Oznaczanie należy 
wykonać wg PN-69/C-89024 na kształtce przygotowa
nej wg 5 4 1 1 stosować obciążenie 49 3 ±0,2 N i szyb
kość wzrostu temperatury 50 ±5°C na 1 h Jako ciecz 
grzejną stosować glicerynę wg PN-76/C-24005 gat I lub 
glikol etylenowy W

5 4 2 Oznaczanie twardości metodą Shore’a — wg
PN-71/C-04238 twardosciomierzem D ^c średnie) prób
ki przygotowanej wg 5 4 1 1

5 4 3 Oznaczanie zawartości substancji lotnych — wg
PN-71/C-04296 p 2 3 z każdej pobranei wg 5 3 próbki 
jednostkowej

5 5 Interpretacja wyników Wielkości liczbowe wy
stępujące w normie oraz wyniki obliczeń należy inter
pretować wg zasad PN-70/N-02I20 p 3 3 2 (Metoda Z)

5 6 Zaświadczenie o wynikach badan Dla kazdei wy
syłki uznanej za zgodną z wymaganiami noimv należy 
wystawie i przesiać odbiorcy świadectwo w którym 
między innymi należy podać wyniki z przeprowadzo
nych badan oraz numci obowiązujące) normy

1 Instytucja opracowująca normy — Zakłady Chemiczne 
OŚWIĘCIM

2 Normy związane
PN 71/C 04238 Guma Oznaczanie twardości metodą Shorc i 
PN-7I/C-04296 Kauczuki syntetyczne Oznaczanie subslancp lotnych 
PN 78/C-OSOSI Kauczuki syntetyczne Pakowanie przcchowyw one 

i transport
PN-76/C 2400S Gliceryn i destylowana
PN-69/C-89024 Tworzywa sztuczne Ozn icz lnic temperatury miyk- 

mema tworzyw termoplastycznych

PN 7 0 /N -0 2 120 /  isuch z iok i)e lm n i zipisywinii liczb 
PN -76/C  792S2 1 1 inspoitowc icdnostki op ikow imowc /n ik i  i zn i 

kowanie Wyra ił im i podstiwowc

3 Dotychczasowe normy Dotuhczis obowi |zui|ci /N  7V 
MPCh/Az 47S zost ijc unicwizmoni z dniem I hpc i I9M) i

4 Symbol wg SWW -  1209 39S

5 Ker 9000 / iwiu i sl ihili/ Koi tvpu knolowc^o w ilości około
0  oraż około W Ą  stvicnu /W14/ muo


