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1 . WSTSP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest me

toda oznaczania światłoodporności kauczuków syn

tetycznych światłoodpornych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Normę 

należy stosować przy sporządzaniu i wulkanizacji 

mieszanek wzorcowych oraz oznaczaniu światłoodpor

nosci kauczuków syntetycznych stabilizowanych nie- 

barwiącymi stabilizatorami.

1 6. Normy związane 

FN-59/C-24010 Stearyna techniczna 

FN-59/0-80250 Odczynniki. Siarczan barowy 

PN-72/C-81015 Biel cynkowa

PN-72/C-83033 Produkty organiczne. Dwusiarczek

czterometylotiokarbamylu

PN-70/C-84-083 Siarka
BN-72/6031-03 Skład, przygotowanie i badanie wzor

cowych mieszanek gumowych

2. METODA OZNACZANIA

2.1. Przygotowanie wzorcowej mieszanki gumowej

2.1 1. Przygotowanie średnie,n -próbki laborato

ryjnej. Próbki jednostkowe badanego kauczuku na

leży uśrednić przez sześciokrotne przewalcowanie 

na walcarce laboratoryjnej wg 2.1.3 c) przv tem

peraturze powierzchni walców 5 0  ±5°0 i szczelinie 

od 1 do 1,5 mm uprzednio ustawionej i sprawdzonej 

wg BN—72/8031—03 p. 2.6.

2.1.2. Skłaa mieszanki wzorcowej i proces wal

cowania, Z uśrednionej próbki badanego kauczuku 

wg 2.1.1 przygotować mieszankę o składzie wagowym 

podanym w tabl. 1.

Tablica 1

Składniki Według
normy

Części
wagowe

Kauczuk badany 100

Siarka mielona, co najmniej
99,955 S

PN-70/C-84083 2

Stearyna, gatunek S PN-59/C-24010 1

Siarczan barowy, czysty PN-59/C-80250 75

Biel cynkowa gatunek I PN—72/C-81015 10

Biel tytanowa, co najmniej 
98% Ti02 10

Dwusiarczek czterometylo- 
tiokarbamylu PN-72/C-83033 0,5

Wszystkie składniki mieszanki należy odważyć z 

dokładnością do ±1%. W czasie odważania składni

ków i w procesie walcowania należy wystrzegać się 

zanieczyszczenia mieszanki wzorcowej substancjami 

wpływającymi na zmianę jej stopnia białości. Nie 

należy stosować urządzeń, w których wykonuje się 

mieszanki sadzowe.

W zależności od użytego typu walcarki nadmiar 

składników wymienionych w tabl. 1 należy zwiększyć 

następującoj

dla walcarki typu I - dwukrotnie,

dla walcarki typu II - czterokrotnie.

2.1.3. Przyrządy

a) Forma wulkanizacyjna powinna być tak skon

struowana, aby zewnętrzne krawędzie gniazd znaj

dowały się w odległości nie mniejszej niż 75 mm 

od brzegu płyty grzejnej prasy. Gniazda formy po

winny umożliwiać wulkanizowanie kształtek gumo

wych o powierzchni wystarczającej do wycięcia co 

najmniej dwóch próbek, wymiarowo odpowiadających
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wielkości ramek i uchwytów aparatu do badan 

światłoodporności.

Powierzchnie gniazd formy powinny byc czyste, 

chromowane i polerowane Do wulkanizowania próbek 

dla oznaczania światłoodporności należy przezna

czyć oddzielną formę.

b) Prasa wulkanizacyjna. Zaleca się stosować 

prasy wulkanizacyjne umożliwiające wywieranie na

cisku na powierzchnię gniazd formy, nie mniejsze

go niż 30 kG/cm2 (2,94 MN/m2). Nacisk ten nie po

winien ulegać wahaniom podczas całego procesu wul

kanizacji.

Zaleca się stosować prasy wulkanizacyjne o wy

miarach płyt grzejnych 400 X 400 mm lub 600X600nm

Wahania temperatur na powierzchni płyt grzej

nych nie powinny przekraczać 3°0.

c) Walcarka laboratoryjna - wg BN-72/603'1-03.

2.1.4. Przygotowanie wzorcowej mieszanki do o- 

znaczanla. Czynności związane z procesem walcowa

nia należy wykonywać kolejno zgodnie z tabl. 2.

Tablicą 2

Czas Szerokość
Lp Kolejność czynności mieszania szczeliny

min mm

1 Wprowadzić na walce odważkę
badanego kauczuku

2 Walcować kauczuk nacinając go 
co 30 sek do 3/4 długości wal- 3
ca z każdej strony

1,0 +0,15
3 Wprowadzić siarkę w sposób

równomierny

4 Wprowadzić stearynę i wykonać 
po jednym nacięciu z każdej 
strony

2

5 Wprowadzić równomiernie V 2
ilości siarczanu barowego i 
wykonać po dwa nacięcia do 3/4 łącznie 4 1,4 ±0,15
długości walca z każdej 
strony

6 Wprowadzić równomiernie pozo
stałą ilość siarczanu barowego 
i wykonać po dwa nacięcia do 
3/4 długości walca z każdej

łącznie 4

strony

7 Wprowadzić równomiernie biel
cynkową

1.9 ±0,15
8 Wprowadzić równomiernie biel

tytanową

9 Wprowadzić dwusiarczek cztero-
metylotiokarbamylu

10 Ośmiokrotnie naciąć mieszankę 
do 3/4 długości walca z każdej 3
strony

11 Zdjąć mieszankę, zmniejszyć 
szczelinę i pięciokrotnie pro
stopadle przepusoić ją przez 
walce

4 0,8 ±0,15

12 Zwiększyć szczelinę i uformo-
wać mieszankę w postaci płyty ć  T

13 Łączny czas mieszania 30

Temperatura powierzchni walców w ciągu całego 

procesu walcowania powinna utrzymywać się w gra

nicach 50 ±5°C.

2.1.5. Przechowywanie wzorcowej mieszanki przed 

wulkanizacją. Mieszankę sporządzoną wg tabl. 2 na

leży zawinąć w folię polietylenową i przechowywać 

w sposób gwarantujący czystość 1 brak dostępu 

światła. Czas przechowywania mieszanki nie powi

nien byc krótszy niż 6 godz, jednak nie dłuższy 

niż 24 godz.

2.1.6, Wulkanizowanie wzorcowej mieszanki gumo

wej do oznaczania. Z płyty mieszanki przechowywa

nej zgodnie z 2.1 5 należy wyciąć kształtki o wy

miarach dostosowanych do wielkości gniazd formy 

wulkanizacyjnej. Przed włożeniem próbki formę na

leży ogrzewać w temperaturze wulkanizacji przez 

co najmniej 20 min.

Ogrzaną formę należy wyjąć z prasy, a dna jej 

gniazd wyłożyć arkuszami tomofanu o wymiarach 

ściśle im odpowiadających. Następnie możliwie jak 

najszybciej włożyć wycięte próbki mieszanki gumo

wej, na każdą z nich nałożyć drugi, identyczny co 

do wymiarów, arkusz tomofanu i zamknąć ostrożnie 

formę tak, aby nie spowodować pofałdowania tomo

fanu. Arkusze tomofanu muszą być czyste i niepo- 

fałdowane.

Formę wraz z próbką należy umieścić w prasie 

wulkanizacyjnej wg 2.1.3 b). Wulkanizację należy 

prowadzić w temperaturze 130°C w ciągu 20 min. 

Kształtki wulkanizatu bezpośrednio po wyjęciu z 

formy należy zawinąć szczelnie w folię aluminiową.

Tak zabezpieczone próbki należy przechowywać 

1 godz, lecz nie dłużej niż 24 godz.

Dopuszcza się inny sposób zabezpieczenia próbek, 

gwarantujący jednak brak dostępu światła.

Po upływie podanego okresu próbki należy poddać 

oznaczaniu światłoodporności.

2.2. Oznaczanie światłoodporności

2.2.1. Zasada oznaczania polega na oznaczaniu 

białości próbki przed i po naświetleniu lampą kse- 

nonową i porównanie ich z wzorcem odpowiadającym 

białością siarczanowi barowemu.

2.2.2. Przygotowanie -próbki do badan. Z próbki 

wulkanizowanej wg 2.1.6 należy wyciąć co najmniej 

dwie kształtki o wymiarach dostosowanych do wy

miarów ramki i uchwytów przyrządu do naświetlania 

wg 2.2.3 a).

2.2.3. Przyrządy do oznaczania

a) Przyrząd do naświetlania wulkanizatu (Xeno- 

test) powinien być zbudowany w taki sposób, aby 

umożliwił uzyskiwanie i utrzymywanie stałych 

sztucznych warunków klimatycznych w ciągu co naj

mniej 20 godz.

Przyrząd składa się z:

- bębna z kasetami lub uchwytami do zamocowania 

próbek,

- czujników do pomiaru temperatury i wilgotnoś

ci powietrza wewnątrz komory,

- komory ze źródłem promieniowania świetlnego,

- urządzenia do utrzymywania w komorze wymaganej 

temperatury z dokładnością do ±2°C,
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- urządzenia do utrzymywania w komorze wilgot

ności względnej 60 ±5% z dokładnością wskazania 

±2%,

- urządzenia do zraszania próbek wodą,

- źródła promieniowania świetlnego, Lampa kse- 

nonowa wraz z kompletem specjalnych filtrów z cie

czy lub szkła. Lampa ta powinna zapewnić równo

mierny strumień energii cieplnej o gęstości 0,55 

+0,05 kal/cm2.min w zakresie ultrafioletowej czę

ści widma (długość fali 500 -r 4-00 nmj.
Dopuszcza się stosowanie łukowych lamp świetl

nych, ale nie do badan rozjemczych.

b) Kolorymetr fotoelektryczny - leukometr do o- 

Kreslenia stopnia białości wulkanizatu.

2.2.4. Wykonanie oznaczania. Pomiar stopnia bia

łości wyciętych kształtek należy wykonać aparatem 

wg 2.2.3 b) poprzez porównanie ich z wzorcem od

powiadającym białością siarczanowi barowemu.

Kształtki umieszczone w ramkach należy włożyć 

do przyrządu wg 2.2.3 a) i naświetlać przez 

20 godz.

Dopuszcza się stosowanie przerw w naświetlaniu, 

lecz łączny czas naświetlania powinien wynosić 

20 godz.

2.2.5. Obliczanie wyników. Odporność na światło 

(X) należy obliczyć w procentach wg wzoru

x _ b • 100 
a

w którym:

a - białość próbki przed naświetleniem mierzona 
względem wzorca siarczanu barowego, %,

b - białość próbki po naświetleniu mierzona 

względem wzorca siarczanu barowego, %.

2.3. Wynik. Za wynik należy przyjąć średnią 

arytmetyczną co najmniej dwóch wyników otrzyma

nych z badania tej samej próbki wulkanizatu, nie 

różniących się między sobą więcej niż o 5 jedno

stek.
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1 W punkcie 2 1 3b), wiersz 4, zamiast 30 kG/cm* (2,24 MN/ra1), powinno być 
3 MPa

2 W całym tekście normy, zamiast godz, powinno być h
I

zmiana 1
6 12 79 r

( B iu le ty n  P K N M 1 J n r  4/80 poz  27)


