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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są wy­
magania i badania dotyczące krzeseł rehabilitacyjnych 
stosowanych w procesie rehabilitacji, przeznaczonych 
do stanowisk pracy i użytku domowego

1 2 Zakres stosowania normy Normę należy stoso­
wać w zakresie projektowania i produkcji

1 3 Określenia
13 1 wysokosc oparcia — odległość od najwyższego 

punktu siedziska do środka opracia tylnego
13 2 głębokość siedziska — odległość od osi podsta­

wy krzesła do najbliższego punktu oparcia tylnego
1 3 3  Pozostałe określenia — wg BN-81/5998-09

2 WYMAGANIA

2 1 Zakres regulacji krzesła — wg rys 1 i tabl 1

*) BN-76/5998-05 oraz w zakresie wymagań i badan BN-76/ 
5998-02 BN-76/5998-03 BN-76/5998-04 BN-76/5998-06 BN-76/ 
5998-07

Tablica 1

Wielkości wg 
BN-81/5998-09

Zakres regulacji

A B C D

mm

Nominalne min 430 \  100 220 —

max 530 390 100 —

Wysokie mm 570 100 220 1 7 0

max 800 300 120 480

Niskie mln 360 100 260 —

max 460 250 160 —

P r z e m i e n n e  m m
430 100 220 —

max 800 300 120 —

2 2 Materiały — wg tabl 2

Tablica 2

Przeznaczenie Materiał

Elementy
metalowe

stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości 
ogolnego przeznaczenia wg PN-72/H 84020 
stal sprężynowa wg PN-74/H 84032

Elementy
drewniane

sklejka liściasta o wilgotności me większej 
niz 12 % klasy B odmiany I wg PN-71/ 
D-97003

sklejka ogolnego przeznaczenia o wilgot 
nosci nie większej mz 12 % klasy B odmia­
ny 0 wg PN 7I/D 97003

Części
tapicerowane

materiały tapicerskie wg PN-74/F-06002 
tabl 2 oraz materiał obiciowy powlekany 
plastyfikowanym polichlorkiem wmilu wg
BN 80/6355-01

Dopuszcza się stosowanie innych materiałów spełniających 
wymagania normy

Pozostałe materiały wg norm przedmiotowych 
2 3 Wykonanie
2 3 1 Elementy metalowe W miejscach gięcia ele­

mentów z blach, rur i kształtowników metalowych nie 
powinny występować pofałdowania powierzchni, zde­
formowania przekroju poprzecznego oraz pęknięcia po­
wierzchniowo Dopuszcza się zmianę przekroju po­
przecznego elementów giętych me przekraczającą 5 % 
wymiaru wyjściowego
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Połączenia spawane należy wykonać wg PN-78/ 
M-69011, połączenia zgrzewane wg PN-74/M-69021

2 3 2 Elementy drewniane Powierzchnie widoczne 
elementów krzesła oraz powierzchnie, z którymi styka 
się użytkownik powinny byc gładkie, a ich krawędzie 
stępione Krawędzie elementów bezpośrednio przykryte 
tkaninami meblowymi powinny byc zaokrąglone

2 3 3 Części tapicerowane krzesła należy wykonać 
wg PN-74/F-06002 p 3 3 3 klasa miękkości III wg 
BN-77/7103-09 Rozmca odkształceń części tapicerowa­
nych w wyniku wielokrotnego obciążenia siłami piono­
wymi nie powinna przekraczać wartości podanych w 
tabl 3

Tablica 3

Nazwa części 
tapicerowanej

Wartość sity przy 
ktorei wykon) wany jest 
pomiar odkształceń N

Dopuszczalna różnica 
odkształceń mm

Siedzisko
100 18

800 12

Oparcie tylne
100 18

500 12

Materiały obiciowe siedziska oparcia tylnego oraz 
oparć bocznych powinny mieć jednolitą barwę i wzór

2 3 4 Elementy nastawne Siedzisko obciążone sta­
tycznie siłą P\ — 1000 N przyłożoną wg rysunku w Za­
łączniku 1 me powinno zmienić ustalonego położenia 
Po odjęciu obciążenia siedzisko nie powinno wykazy­
wać wyczuwalnych luzów względem podstawy Opaicie 
tylne nie powinno zmienić ustalonego położenia po 
obciążeniu siłą P = 200 N przyłożoną wg rysunku Zl, 
na przemian z dwóch stron w płaszczyznach wzajemnie 
prostopadłych Po odjęciu obciążenia węzły mocujące 
oparcie tylne nie powinny wykazywać wyczuwalnych 
luzów

Zmiana położenia elementów nastawnych powinna 
odbywać się płynnie, bez zacięc i luzów Śruby mocu­
jące elementy nastawne powinny byc zabezpieczone 
przed samoodkręcemem

2 3 5 Podstawa stała powinna byc zabezpieczona 
tak, aby .nie uszkadzała i me brudziła podłogi Kołka 
jezdne w podstawie na kółkach powinny odpowiadać 
wymaganiom BN-75/5941-11

2 3 6 Stabilność Punkty podparcia podstawy krzesła 
powinny znajdować się w jednej płaszczyźnie

2 4 Powłoki
2 4 1 Powłoki lakierowe elementów metalowych po­

winny byc wykonane w klasie 4 PN-79/H-97070, sto­
pień przyczepności do podłoża 3 wg PN-80/C-81531

2 4 2 Powłoki lakierowe elementów drewnianych Do-
kłame oczyszczone powierzchnie elementów powinny 
byc pokryte bezbarwnym lakierem wodoodpornym Po­
wierzchnie powinny byc w równym tonie, bez smug 
oraz nie powinny lepie się ani łuszczyć

2 4 3 Powłoki elektrolityczne
a) cynkowe — Fe/Znl2b wg PN-71/H-97005,
b) niklowo-chromowe — Fe/NilOb Cr r wg PN-72/ 

H-97006,

c) miedziowo-mklowo-chromoweFe/Cu 10Ni5b Cr 
r wg PN-72/H-97006

2 5 Wytrzymałość konstrukcji krzesła Po przyłoże­
niu obciążeń wielokrotnych P\ i Pi wg rys Z2-1 i Z2-2 
w Załączniku 2 o liczbie cykli wg tabl 4, krzesło me 
powinno ulec uszkodzeniu Dopuszcza się, po zdjęciu 
obciążenia, odkształcenia trwałe mierzone między 
punktami 1-2 wg rys Z2-1 i Z2-2 me większe mz 3 mm

Tablica 4

Liczba cykli obciążeń

10000 1000

1 2 3 4

siedziska podnóżka
oparć

bocznych

elementu
uchylnego
siedziska

Pi = 1000 N P = 600 N

2 6 Cechowanie Na każdym krześle, od spodu sie­
dziska, powinny byc umieszczone w sposob trwały 
i czytelny następujące znaki

a) nazwa lub znak producenta,
b) oznaczenie wg BN-81/5998-09,
c) symbol wyrobu wg SWW,
d) data produkcji,
e) cena detaliczna,
f) znak kontroli jakości

3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

3 1 Pakowanie
3 1 1  Przygotowanie do pakowania Przed przystąpie­

niem do pakowania, krzesła lub zespoły krzeseł należy 
oczyscic, a części metalowe nie pokryte lakierem po­
kryć cienką warstwą wazeliny technicznej wg PN-69/ 
C-96120 W przypadku pakowania krzeseł w stanie 
zmontowanym należy siedziska i oparcia przesunąć 
w' skrajne (minimalne) położenia i unieruchomić za 
pomocą rękojeści regulacyjnych Powierzchnie pokryte 
wazeliną techniczną owinąć papierem parafinowym wg 
PN-76/P-50452 Pozostałe powierzchnie elementów 
krzeseł powinny byc osłonięte papierem pakowym wg 
BN-66/7326-01 oraz przewiązane sznurkiem

3 1 2  Pakowanie zespołów do montażu Przygotowa­
ne wg 3 1 1 zespoły i części potrzebne do zmontowania 
jednego krzesła należy pakować w pudła tekturowe wg 
PN-73/O-79402 Do pudła należy włożyć komplet ele­
mentów złącznych w zamkniętej torebce z folii poliety­
lenowej wg BN-72/6414-02 oraz instrukcję montażu 
Pudło należy zamknąć za pomocą taśmy klejącej wg 
PN-62/P-50551 Znakowanie opakowania — wg PN-76/ 
0-79251

3 13 Pakowanie krzeseł w stanie zmontowania .
Krzesła przygotowane wg 3 1 1 układać w transportowe 
klatki drewniane wykonane wg PN-67/F-06010, wyło­
żone wewnątrz tekturą falistą wg PN-68/P-50527, po 
dwie sztuki w klatce

Znakowanie opakowania — wg PN-76/0-79251 
Dopuszcza się mny sposób pakowania krzeseł uprzed­
nio uzgodniony pomiędzy producentem i odbiorcą
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3 2 Przechowywanie Krzesła należy przechowywać 
w opakowaniu wg 3 1 2 lub 3 1 3 w pomieszczeniach 
zamkniętych, suchych, wolnych od oparow aubstancji 
chemicznych i zabezpieczonych przed działaniem wpły­
wów atmosferycznych Temperatura w pomieszczeniach 
powinna wynosić od 273 do 293 K (od 0 do 20 °C), 
a wilgotność względna ±10 % Krzesła należy ustawiać 
w odległości co najmniej 1 m od urządzeń grzewczych

3 3 Transport Krzesła należy przewozie w opako­
waniach wg 3 1 2 lub 3 1 3 krytymi środkami transpor­
tu w sposob zabezpieczający je przed opadami i uszko­
dzeniami mechanicznymi Sposob ładowania i przeła­
dunku oraz zabezpieczenia ładunku w czasie transportu 
— wg BN-73/7140-08, rozdz 4

4 BADANIA

4 1 Program badan
4 11 Badania pełne należy wykonać w celu okreso­

wej kontroli produkcji co najmniej raz -.w roku dla 
poszczególnych typów krzeseł oraz każdorazowo 
w przypadku wprowadzenia zmian konstrukcyjnych, 
technologicznych lub materiałowych mogących mieć 
wpływ na jakość Do badan pełnych należy pobrać co 
najmniej 5 krzeseł jednego typu, rodzaju, odmiany, gru­
py i wielkości z bieżącej produkcji

4 12 Badania niepełne należy wykonać przy odbio­
rze każdej partu krzeseł

4 13 Rodzaje badan — wg tabl 5

Tablica 5

Badania Wyma- Ópis
Lp Rodzaje badan

nie­
pełne

gania badan
pełne wg Wg

1 2 7 4 5 6

1 Oględziny zewnętrzne + + 23 1
+ + 2 3 2
+ + 23 3
+ + 234 4 3 1

/ + + 24 2
+ + 26
+ + 3 1

2 Sprawdzenie wymiarów + + 2 1
432+ - 2 3 1

3 Sprawdzenie materiału + + 22 4 3 3

4 Sprawdzenie części tapi­
cerowanych

+ - 233 434

5 Sprawdzenie elementów 
nastawnych

+ + 234 4 3 5

6 Sprawdzenie podstawy + + 2 3 5 4 3 6

7 Sprawdzenie stabilności + + 2 3 6 437

8 Sprawdzenie powłok + - 24 1
43 8+ 243

9 Sprawdzenie wytrzyma­
łości konstrukcji

+ - 25 4 39

4 2 Kontrola jakości
4 2 1 Skład i liczność partu Przed przystąpieniem do 

badan krzesła należy podzielić na oddzielne partie skła­
dające się z krzeseł tego samego rodzaju, typu, odmia­

ny, grupy i wielkości Licznosc partu me powinna prze­
kraczać 500 sztuk

42  2 Sposob pobierania próbek — wg PN/N-03010,
metodą losową na ślepo

4 2 3 Poziom kontroli — II ogolny wg PN-79/ 
N-03021, tabl 1

4 2 4 Wadliwość dopuszczalna wi — maksimum
2,5 %

4 2 5 ^ybór i stosowanie planów badania dla kontro­
li normalnej, obostrzonej i ulgowej — wg tabl 6 
Warunki przejścia z jednego rodzaju kontroli na inny 
— wg PN-79/N-03021

Tablica 6

Licznosc
partu
sztuk

Kontrola
normalna

Kontrola
obostrzona

Kontrola
ulgowa

licznosc
próbki
sztuk

m i m2
licznosc
próbki
sztuk

m i m2
licznosc
próbki
sztuk

m i m2

do 150 20 0 i 20 0 i 8 0 i

151 -280 32 1 2 32 0 i 13 0 2

281-500 50 1 2 50 1 2 20 0 2

4 2 6 Urządzenie badawcze i przyrządy pomiarowe
Urządzenia badawcze powinny zapewnie stosowanie 
wymaganych wielkości obciążeń z dokładnością ±1 % 
i mogą byc dowolnej konstrukcji pod warunkiem, ze 
spełnią wymagania założone w tabl 4 oraz w p 4 3 9 
Przyrządy pomiarowe wielkości odkształceń w bada­
niach wytrzymałościowych powinny zapewnie dokład­
ność pomiaru do ±0,1 mm Elementy naciskowe prze­
noszące obciążenia na krzesło powinny mieć zasadnicze 
wielkości zgodne z podanymi na rys 2 i 3

Ciężarek 0=10 kC

M12
Im -T - m

<t>200

IB N -0 1 /6 99 0 -1 P -Z J

Rys 2

i
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4 3 Opis badan
4 3 1 Oględziny zewnętrzne należy wykonać nieuz­

brojonym okiem przy oświetleniu 80 —160 lx
4 3 2 Sprawdzenie wymiarów polega na przeprowa­

dzeniu pomiarów uniwersalnymi przyrządami pomiaro­
wymi lub specjalnymi sprawdzianami

4 3 3 Sprawdzenie materiału polega na stwierdzeniu 
zgodności rodzajów i jakości materiałów użytych do 
wykonania krzesła określonych w 2 2 oraz w normach 
przedmiotowych

4 3 4 Sprawdzenie części tapicerowanych należy wy­
konać w urządzeniu badawczym wyposażonym w ele­
ment naciskowy wg rys 3 Sprawdzenie miękkości 
części tapicerowanych należy wykonać na zgodność 
z wymaganiami BN-77/7103-09 Sprawdzenie odkształ- 
calnosci części tapicerowanych należy przeprowadzić 
w punktach pomiarowych oznaczonych symbolem a na 
rys Z2-1 i Z2-2 w następujący sposob

a) ustawie krzesło w urządzeniu badawczym,
b) przyłożyć w punkcie pomiarowym siłę P\ = 100 N 

i po upływie minuty zarejestrować z dokładnością do 
1 mm położenie stempla naciskowego,

c) zwiększyć obciążenie do wartości Pi = 800 N i po­
nownie zarejestrować położenie stempla naciskowego,

d) przyłożyć obciążenie Pi = 800 N stosując 10000 
cykli z częstotliwością 30 — 35 cykli na minutę

Po upływie 1 min od czasu odjęcia ostatniego obcią­
żenia wykonać czynności wg poz b) i c)

4 3 5 Sprawdzenie elementów nastawnych Obciąże­
nie siedziska należy wykonać 2 razy przy maksymalnej 
wysokości (A wg tabl 1)

Obciążenie oparcia tylnego należy wykonać 3 razy 
dla każdej z prób przy maksymalnej wysokości oparcia 
(B wg tabl 1) oraz przy mmimalnej głębokości siedzis­
ka (C wg tabl 1) Płynność zmiany położenia elemen­
tów nastawnych należy sprawdzić przez przesuwanie 
tych elementów w położenia skrajne Elementy zacisko­
we należy dokręcać i odkręcać ręką, bez użycia na­
rzędzi

4 3 6 Sprawdzenie podstawy należy przeprowadzić 
podczas próby przesuwania krzesła po gładkiej płycie 
polichlorku winilu

4 3 7 Sprawdzenie stabilności należy przeprowadzić 
przez stwierdzenie, czy podstawa krzesła przylega do 
płaszczyzny płyty traserskiej wszystkimi punktami pod­
parcia

4 3 8 Sprawdzenie powłok należy przeprowadzić na 
zgodność z wymaganiami wg PN-79/H-97070, PN-71/ 
H-97005 oraz PN-72/H-97006 Sprawdzenie stopnia

przyczepności powłok lakierowych wykonuje się wg 
PN-73/C-81531

4 3 9 Sprawdzenie wytrzymałości konstrukcji krzesła
należy przeprowadzić równocześnie ze sprawdzeniem 
odkształcalnosci części tapicerowanych wg 4 3 4 w na­
stępujący sposob

a) ustawie i zamocować krzesło w urządzeniu ba­
dawczym,

b) obciązyc krzesło wg rys Z2-1 i Z2-2 ciężarkiem
0 masie Q = 10 kg wg rys 2, po upływie 1 min mierzyć 
odległość między punktami 1 - 2  z dokładnością do 
0,1 mm,

c) obciązyc krzesło wielokrotnie wg rys Z2-1 i Z2-2, 
stosując siły P\ i P2 oraz liczbę cykli wg tabl 4, często­
tliwość 30—35 cykli na minutę,

d) po upływie 1 min od czasu ostatniego obciążenia 
ponownie zmierzyć odległość między punktami 1 — 2, 
zachowując warunki jak w poz b) Na podstawie wy­
konanych pomiarów należy obliczyć wielkość odkształ­
ceń trwałych

4 4 Sposób obliczania wyników
4 4 1 Obliczanie wyników pomiarów odkształcalności 

części tapicerowanych Rozmcę odkształceń części tapi­
cerowanych oblicza się oddzielnie dla obciążenia 100 N
1 800 N, na podstawie wymiarów wg 4 3 4, przez odję­
cie od wartości zarejestrowanych przed wielokrotnym 
obciążeniem, wartości zarejestrowanych po tym obcią­
żeniu

4 4 2 Obliczanie wyników pomiarów odkształceń kon­
strukcji krzesła Wartość odkształceń trwałych kon­
strukcji krzesła należy obhczyc na podstawie różnicy 
odczytów pomiarów wg 4 3 9, wykonanych przed wielo­
krotnym obciążeniem i po wielokrotnym obciążeniu

4 5 Ocena wyników badań
4 5 1 Krzesło niedobre Badane krzesło należy uznać 

za niedobre, jeśli nie przejdzie z wynikiem dodatnim 
chociażby jednego z badan wymienionych w 4 3

4 5 2 Wynik badan pełnych należy uznać za dodatni, 
jeżeli wszystkie badania wg tabl 5 kol 3 przejdą z wy­
nikiem dodatnim

4 5 3 Ocena partu Badaną partię krzeseł należy 
uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli wynik 
ostatnich badan pełnych jest dodatni oraz gdy liczba 
sztuk niedobrych w próbce jest mniejsza od liczby 
dyskwalifikującej

4 6 Zaświadczenie o zgodności wyrobu z wymagania­
mi normy Producent jest obowiązany do każdej partu 
krzeseł dołączyć zaświadczenie stwierdzające zgodność 
wyrobu z wymaganiami normy

K O N I E C

Załączniki 2 

Informacje dodatkowe
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Inform acje dodatkowe do B N-81/5998-10

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Centralny Ośrodek Ba­
dawczo Rozwojowy Centralnego Związku Spółdzielni Inwalidów

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-76/5998-05
a) rozszerzono zakres przeznaczenia krzeseł
b) rozszerzono zakres stosowania normy także do projekto­

wania
c) przeniesiono podział i oznaczenie krzeseł rehabilitacyjnych 

do BN-81/5998-09
d) wprowadzono tablicę ważniejszych materiałów stosowanych 

w produkcji krzeseł a stosowanie innych uzależniono od zaakcepto­
wania przez odpowiednią placówkę naukowo-badawczą

e) wprowadzono tablicę zakresu regulacji wymiarowych maksy­
malnych i minimalnych dla krzeseł normalnej wysokości wysokich 
niskich i przemiennych

0  powołano się na PN 78/M-69011 w zakresie złącz spawanych 
i PN-74/M-690021 w zakresie złącz zgrzewanych punktowo

g) powołano normę na powłoki lakierowe PN 79/H 97070 oraz 
PN-73/C-81531 na badanie stopnia przyczepności powłok lakiero­
wych

h) zmieniono treść sformułowania dotyczącą stabilności krzesła
i) wprowadzono alternatywny sposob pakowania wyrobow
j) wprowadzono wymagania i badania dla elementów tapicero­

wanych z powołaniem się na PN-74/F-060002
k) wprowadzono wymagania i badania dla stosowanych powłok 

elektrolitycznych
l) wprowadzono wymagania i badania układu jezdnego pod­

stawy
ł) wprowadzono badania wytrzymałości i odkształcalnosci krze­

seł metodą obciążeń cyklicznych wielokrotnych
3 Normy związane

PN-80/C 81531 Wyroby lakierowe Określenie przyczepności po­
włok do podłoża oraz przyczepności międzywarstwowej 

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe Wazelina techniczna 
PN-7I/D-97003 Sklejka ogoinego przeznaczenia 
PN-74/F-06002 Meble mieszkaniowe Wspólne wymagania 
PN-67/F-06010 Meble Pakowanie przechowywanie i transport

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólne­
go przeznaczenia Gatunki

PN-74/H-84032 Stal sprężynowa (resorowa) Gatunki 
PN-71/H-97005 Ochrona przed korozją Elektrolityczne powłoki 

cynkowe
PN-72/H-97006 Ochrona przed korozją Elektrolityczne powłoki Ni 
Ni-Cr Cu-Ni-Cr Wymagania i badania
PN 79/H-97070 Ochrona przed korozją, Pokrycia lakierowe Wy­

tyczne ogolne
PN-78/M-69011 Spawalnictwo Złącza spawane w konstrukcjach sta­

lowych Podział i wymagania
PN-74/M-69021 Wytyczne projektowania wykonywania i kontroli 

złącz zgrzewanych punktowo
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości Losowy wybór sztuk do 

próbek *
PN 79/N-0302I Statystyczna kontrola jakości Kontrola odbiorcza 

według oceny alternatywnej Plany badania 
PN 62/0-50551 Taśmy papierowe powleczone klejem 
PN-76/0-79251 Opakowanie jednostkowe z zawartością Znaki 

i znakowanie Wymagania podstawowe 
PN-73/O-79402 Opakowania transportowe tekturowe Pudła 
PN-76/P-50452 Papiery pakowe parafinowane oraz podłoże do pa­

rafinowania
PN-68/P-50527 Tektury faliste
BN-75/5941-11 Meble i sprzęt medyczny Kółka jezdne 
BN 81/5998-09 Sprzęt rehabilitacji zawodowej Krzesła rehabilita­

cyjne Podział i oznaczenie
BN-80/6355-01 Tkaniny powlekane plastyfikowanym polichlorkiem 

wimlu Tkaniny obiciowe
BN 72/6414-02 Torby z folii polietylenowei zgrzewane 
BN-77/7103-09 Meble Miękkość części tapicerowanych 
BN-73/7140-08 Meble Pakowanie przechowywanie i transport 

Wspólne wymagania
BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykłe -

4 Symbol wg SWW — 2885-720 
5. Autor projektu normy — mz Alojzy Wójcikowski

#


