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NORMA BRANZOWA
BN-81
SPRZET
REHABILITACJI Sprzet rehabilitacji zawodowe| 5998-10
ZAWODOWEJ . .
| POMOCE Krzesta rehabilitacyjne
OSOBISTE W S . Zamiast])
ymagania i badania
Grupa katalogowa 1423
1 WSTEP Tablica 1
. . Al née Zakres regulacji
11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sa wy- E\alx:ilzlﬁssgga\f\(l)gg 5 . 5
magania i badania dotyczace krzeset rehabilitacyjnych "
stosowanych w procesie rehabilitacji, przeznaczonych mm
do stanowisk pracy i uzytku domowego Nominalne min 430 \ 100 220 —
12 Zakres stosowania normy Norme nalezy stoso- max 530 390 100 o
waé w zakresie projektowania i produkcji
o ; 570 100
13 Okredlenia Wysokie mm 220 He
13 1 wysokosc oparcia — odlegto$¢ od najwyzszego max 800 300 10 480
punktu siedziska do $rodka opracia tylnego Niskie min 360 100 260 —
13 2 glebokos¢ siedziska — odlegto$¢ od osi podsta- max 460 250 160 o
wy krzesta do najblizszego punktu oparcia tylnego 430 10 220
133 Pozostate okreslenia — wg BN-81/5998-09 Przemienne mm o
max 800 300 120 —
2 WYMAGANIA
22 Materialy — wg tabl 2
21 Zakres regulacji krzesta — wg rys 1i tabl 1
Tablica 2
Przeznaczenie Materiat

* BN-76/5998-05 oraz w zakresie wymagan i badan BN-76/
5998-02 BN-76/5998-03 BN-76/5998-04 BN-76/5998-06 BN-76/
5998-07

stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci

EI:{;Z% ogolnego przeznaczenia wg PN-72/H 84020
stal sprezynowa wg PN-74/H 84032
sklejka lisciasta 0 wilgotnosci me wigkszej
niz 12 % klasy B odmiany | wg PN-71/

Elementy D-97003

drewniane sklejka ogolnego przeznaczenia o wilgot
nosci nie wiekszej mz 12 % klasy B odmia-
ny 0 wg PN 71/D 97003
materiaty tapicerskie wg PN-74/F-06002

Czesei tabl 2 oraz materiat obiciowy powlekany

tapicerowane plastyfikowanym polichlorkiem wmilu wg

BN 80/6355-01

Dopuszcza sie stosowanie innych materiatdw spetniajacych
wymagania normy

Pozostate materiaty wg norm przedmiotowych

23 Wykonanie

231 Elementy metalowe W miejscach giecia ele-
mentdw z blach, rur i ksztattownikéw metalowych nie
powinny wystepowa¢ pofatdowania powierzchni, zde-
formowania przekroju poprzecznego oraz pekniecia po-
wierzchniowo Dopuszcza sie zmiane przekroju po-
przecznego elementéw gietych me przekraczajaca 5 %
wymiaru wyjsciowego

Zgtoszono przez Centralny OSrodek Badawczo Rozwolowy Centralnego Zwigzku Spoétdzielni Inwalidow
Ustanowiona przez Prezesa Zarzgdu Centralnego Zwigqzku Spéitdzielni Inwalidéw dnia 29 grudnia 1981 r
lako norma obowiqzu|gca od dnia 1 lipca 1982 r

/ (Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1982

Dk Wyd Norm Wwo Ak wyd 110 Noki 500+55 Zom 617/82

i Miar nr 5 /1982 poz 11 )

Ceno sl 1200
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Potaczenia spawane nalezy wykona¢ wg PN-78/
M-69011, potgczenia zgrzewane wg PN-74/M-69021

232 Elementy drewniane Powierzchnie widoczne
elementow krzesta oraz powierzchnie, z ktorymi styka
sie uzytkownik powinny byc gladkie, a ich krawedzie
stepione Krawedzie elementéw bezposrednio przykryte
tkaninami meblowymi powinny byc zaokraglone

233 Czesci tapicerowane krzesta nalezy wykonac
wg PN-74/F-06002 p 333 klasa miekkosci 111 wg
BN-77/7103-09 Rozmca odksztatcen czesci tapicerowa-
nych w wyniku wielokrotnego obcigzenia sitami piono-
wymi nie powinna przekracza¢ wartosci podanych w
tabl 3

Tablica 3

Wartos¢ sity przy
ktorei wykon) wany jest
pomiar odksztatcen N

Dopuszczalna rdznica
odksztatcen mm

Nazwa czesci
tapicerowanej

Siedzisko 10 B
800 v
Oparcie tylne 100 B
500 v

Materiaty obiciowe siedziska oparcia tylnego oraz
opar¢ bocznych powinny mie¢ jednolitg barwe i wzér

234 Elementy nastawne Siedzisko obcigzone sta-
tycznie sitg P\ — 1000 N przytozong wg rysunku w Za-
faczniku 1 me powinno zmieni¢ ustalonego potozenia
Po odjeciu obcigzenia siedzisko nie powinno wykazy-
waé wyczuwalnych luzéw wzgledem podstawy Opaicie
tylne nie powinno zmieni¢ ustalonego potozenia po
obcigzeniu sitg P = 200 N przytozong wg rysunku ZlI,
na przemian z dwdch stron w ptaszczyznach wzajemnie
prostopadtych Po odjeciu obcigzenia wezty mocujace
oparcie tylne nie powinny wykazywa¢ wyczuwalnych
luzéw

Zmiana potozenia elementéw nastawnych powinna
odbywaé sie ptynnie, bez zaciec i luzow Sruby mocu-
jace elementy nastawne powinny byc zabezpieczone
przed samoodkrecemem

235 Podstawa stala powinna byc zabezpieczona
tak, aby .nie uszkadzata i me brudzita podtogi Kotka
jezdne w podstawie na kotkach powinny odpowiadaé
wymaganiom BN-75/5941-11

236 Stabilno$¢ Punkty podparcia podstawy krzesta
powinny znajdowac sie w jednej ptaszczyznie

2 4 Powioki

2 41 Powloki lakierowe elementéw metalowych po-

winny byc wykonane w klasie 4 PN-79/H-97070, sto-
pien przyczepnosci do podtoza 3 wg PN-80/C-81531

2 42 Powloki lakierowe elementdw drewnianych Do-
ktame oczyszczone powierzchnie elementow powinny
byc pokryte bezbarwnym lakierem wodoodpornym Po-
wierzchnie powinny byc w réwnym tonie, bez smug
oraz nie powinny lepie sie ani tuszczyc

243 Powloki elektrolityczne

a) cynkowe — Fe/Znl2b wg PN-71/H-97005,

b) niklowo-chromowe — Fe/NilOb Cr r wg PN-72/
H-97006,

c) miedziowo-mklowo-chromoweFe/Cu 10Ni5b Cr
r wg PN-72/H-97006

25 Wytrzymatos¢ konstrukcji krzesta Po przytoze-
niu obcigzen wielokrotnych P\ i Pi wg rys Z2-1 i Z2-2
w Zalgczniku 2 o liczbie cykli wg tabl 4, krzesto me
powinno ulec uszkodzeniu Dopuszcza sig, po zdjeciu

obcigzenia, odksztatcenia trwate mierzone miedzy
punktami 1-2 wg rys Z2-1 i Z2-2 me wieksze mz 3 mm
Tablica 4
Liczba cykli obcigzen
10000 1000
1 2 3 4
; elementu
siedziska podnézka oparc uchylnego
bocznych SO
siedziska
Pi = 1000 N P = 600 N

26 Cechowanie Na kazdym krzesle, od spodu sie-
dziska, powinny byc umieszczone w sposob trwaty
i czytelny nastepujgce znaki

a) nazwa lub znak producenta,

b) oznaczenie wg BN-81/5998-09,

c) symbol wyrobu wg SWW,

d) data produkciji,

e) cena detaliczna,

f) znak kontroli jakosci

3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

31 Pakowanie

311 Przygotowanie do pakowania Przed przystgpie-
niem do pakowania, krzesta lub zespoly krzeset nalezy
oczyscic, a czesci metalowe nie pokryte lakierem po-
kry¢ cienkg warstwg wazeliny technicznej wg PN-69/
C-96120 W przypadku pakowania krzeset w stanie
zmontowanym nalezy siedziska i oparcia przesungé
w skrajne (minimalne) potozenia i unieruchomi¢ za
pomoca rekojesci regulacyjnych Powierzchnie pokryte
wazeling techniczng owingé papierem parafinowym wg
PN-76/P-50452  Pozostate powierzchnie elementéw
krzeset powinny byc ostoniete papierem pakowym wg
BN-66/7326-01 oraz przewigzane sznurkiem

312 Pakowanie zespotdw do montazu Przygotowa-
ne wg 3 1 1zespoly i czeSci potrzebne do zmontowania
jednego krzesta nalezy pakowaé¢ w pudta tekturowe wg
PN-73/0-79402 Do pudta nalezy wiozy¢ komplet ele-
mentéw ztgcznych w zamknietej torebce z folii poliety-
lenowej wg BN-72/6414-02 oraz instrukcje montazu
Pudto nalezy zamknaé¢ za pomoca tasmy klejacej wg
PN-62/P-50551 Znakowanie opakowania —wg PN-76/
0-79251

3 13 Pakowanie krzeset w stanie
Krzesta przygotowane wg 3 1 1uktada¢ w transportowe
klatki drewniane wykonane wg PN-67/F-06010, wylo-
zone wewnatrz tekturg falista wg PN-68/P-50527, po
dwie sztuki w klatce

Znakowanie opakowania — wg PN-76/0-79251
Dopuszcza sie mny sposob pakowania krzeset uprzed-
nio uzgodniony pomiedzy producentem i odbiorcg

zmontowania .
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32 Przechowywanie Krzesta nalezy przechowywac
w opakowaniu wg 3 12 lub 3 13 w pomieszczeniach
zamknietych, suchych, wolnych od oparow aubstancji
chemicznych i zabezpieczonych przed dziataniem wply-
wow atmosferycznych Temperatura w pomieszczeniach
powinna wynosi¢ od 273 do 293 K (od 0 do 20 °C),
a wilgotno$¢ wzgledna £10 % Krzesta nalezy ustawiac
w odlegtosci co najmniej 1m od urzadzen grzewczych

33 Transport Krzesta nalezy przewozie w opako-
waniach wg 3 12 lub 3 13 krytymi $srodkami transpor-
tu w sposob zabezpieczajacy je przed opadami i uszko-
dzeniami mechanicznymi Sposob fadowania i przeta-
dunku oraz zabezpieczenia tadunku w czasie transportu
— wg BN-73/7140-08, rozdz 4

4 BADANIA

41 Program badan

4 11 Badania pelne nalezy wykona¢ w celu okreso-
wej kontroli produkcji co najmniej raz -w roku dla
poszczegblnych typdw krzeset oraz kazdorazowo
w przypadku wprowadzenia zmian konstrukcyjnych,
technologicznych lub materiatowych mogacych miec
wplyw na jako$¢ Do badan petnych nalezy pobra¢ co
najmniej 5 krzeset jednego typu, rodzaju, odmiany, gru-
py i wielkosci z biezacej produkcji

4 12 Badania niepetne nalezy wykona¢ przy odbio-
rze kazdej partu krzeset

4 13 Rodzaje badan — wg tabl 5

Tablica 5
Badania  Wyma-  Opis
Lp Rodzaje badan . gania badan
etne M Wy Wy
P petne
1 2 7 4 5 6
1  Ogledziny zewnetrzne + + 231
+ + 232
+ + 233
+ + 234 431
Fv v 242
+ + 26
+ + 31
2 Sprawdzenie wymiarow + + 21 432
+ - 231
3 Sprawdzenie materiatu + + 22 433
4 Sprawdzenie czesci tapi- + i 233 434
cerowanych
5  Sprawdzenie elementow + + 234 435
nastawnych
6  Sprawdzenie podstawy + + 235 436
7 Sprawdzenie stabilnosci + + 236 437
8  Sprawdzenie powlok + - 24 1 43 8
+ 243
9  Sprawdzenie wytrzyma- + i 25 439

tosci konstrukgji

4 2 Kontrola jakosci

421 Skiad i liczno$¢ partu Przed przystgpieniem do
badan krzesta nalezy podzieli¢ na oddzielne partie skita-
dajgce sie z krzeset tego samego rodzaju, typu, odmia-

ny, grupy i wielkosci Licznosc partu me powinna prze-
kracza¢ 500 sztuk

42 2 Sposob pobierania prébek — wg PN/N-03010,
metodg losowg na Slepo

4 23 Poziom kontroli — I
N-03021, tabl 1

ogolny wg PN-79/

424 Wadliwos¢ dopuszczalna wi — maksimum
25 %

425 ~ybor i stosowanie planéw badania dla kontro-
li normalnej, obostrzonej i ulgowej — wg tabl 6

Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny
— wg PN-79/N-03021

Tablica 6
Kontrola Kontrola Kontrola
. normalna obostrzona ulgowa
Licznosc
partu licznosc licznosc licznosc
sztuk probki mi m2 prébki mi m2 prébki mi m2
sztuk sztuk sztuk
do 150 20 0 i 20 0 i 8 0 i
151-280 32 1 2 32 0 i 3 0 2
281-500 50 1 2 50 1 2 20 0 2

4 26 Urzadzenie badawcze i przyrzady pomiarowe
Urzadzenia badawcze powinny zapewnie stosowanie
wymaganych wielkosci obcigzen z doktadnoscig +1 %
i moga byc dowolnej konstrukcji pod warunkiem, ze
spetnig wymagania zatozone w tabl 4 oraz wp 439
Przyrzady pomiarowe wielkosci odksztatcen w bada-
niach wytrzymatosciowych powinny zapewnie doktad-
no$¢ pomiaru do +0,1 mm Elementy naciskowe prze-
noszace obcigzenia na krzesto powinny mie¢ zasadnicze
wielkosci zgodne z podanymi na rys 2 i 3

Ciezarek 0=10 kC
M2
£200
IBN-01/6990 _1p_7

Rys 2
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4 3 Opis badan

431 Ogledziny zewnetrzne nalezy wykona¢ nieuz-
brojonym okiem przy oswietleniu 80 —160 Ix

4 32 Sprawdzenie wymiaréw polega na przeprowa-
dzeniu pomiaréw uniwersalnymi przyrzadami pomiaro-
wymi lub specjalnymi sprawdzianami

4 33 Sprawdzenie materiatu polega na stwierdzeniu
zgodnosci rodzajéw i jakosci materiatow uzytych do
wykonania krzesta okreslonych w 2 2 oraz w normach
przedmiotowych

4 34 Sprawdzenie czesci tapicerowanych nalezy wy-
kona¢ w urzadzeniu badawczym wyposazonym w ele-
ment naciskowy wg rys 3 Sprawdzenie miekkosci
czeSci tapicerowanych nalezy wykona¢ na zgodno$c¢
z wymaganiami BN-77/7103-09 Sprawdzenie odksztat-
calnosci czesci tapicerowanych nalezy przeprowadzic¢
w punktach pomiarowych oznaczonych symbolem a na
rys Z2-1 i Z2-2 w nastepujacy sposob

a) ustawie krzesto w urzadzeniu badawczym,

b) przytozy¢ w punkcie pomiarowym site P\ = 100 N
i po uptywie minuty zarejestrowa¢ z doktadnoscig do
1 mm potozenie stempla naciskowego,

c) zwiekszy¢ obcigzenie do wartosci Pi = 800 N i po-
nownie zarejestrowa¢ potozenie stempla naciskowego,

d) przylozy¢ obcigzenie Pi = 800 N stosujgc 10000
cykli z czestotliwoscig 30 —35 cykli na minute

Po uptywie 1 min od czasu odjecia ostatniego obcig-
zenia wykona¢ czynnosci wg poz b) i c)

4 35 Sprawdzenie elementow nastawnych Obcigze-
nie siedziska nalezy wykona¢ 2 razy przy maksymalnej
wysokosci (A wg tabl 1)

Obcigzenie oparcia tylnego nalezy wykona¢ 3 razy
dla kazdej z prob przy maksymalnej wysokosci oparcia
(B wg tabl 1) oraz przy mmimalnej gtebokosci siedzis-
ka (C wg tabl 1) Plynno$¢ zmiany potozenia elemen-
tow nastawnych nalezy sprawdzi¢ przez przesuwanie
tych elementow w potozenia skrajne Elementy zacisko-
we nalezy dokreca¢ i odkreca¢ reka, bez uzycia na-
rzedzi

4 36 Sprawdzenie podstawy nalezy przeprowadzi¢
podczas préby przesuwania krzesta po gtadkiej plycie
polichlorku winilu

437 Sprawdzenie stabilnosci nalezy przeprowadzié
przez stwierdzenie, czy podstawa krzesta przylega do
ptaszczyzny piyty traserskiej wszystkimi punktami pod-
parcia

4 38 Sprawdzenie powlok nalezy przeprowadzi¢ na
zgodno$¢ z wymaganiami wg PN-79/H-97070, PN-71/
H-97005 oraz PN-72/H-97006 Sprawdzenie stopnia

przyczepnosci powtok lakierowych wykonuje sie wg
PN-73/C-81531

439 Sprawdzenie wytrzymatosci konstrukcji krzesta
nalezy przeprowadzi¢ réwnocze$nie ze sprawdzeniem
odksztatcalnosci czesci tapicerowanych wg 4 34 w na-
stepujacy sposob

a) ustawie i zamocowac krzesto w urzadzeniu ba-
dawczym,

b) obcigzyc krzesto wg rys Z2-1 i Z2-2 ciezarkiem
0 masie Q = 10 kg wg rys 2, po uptywie 1 min mierzy¢
odlegtos¢ miedzy punktami 1-2 z doktadnoscig do
0,1 mm,

c) obcigzyc krzesto wielokrotnie wg rys Z2-1 i Z2-2,
stosujac sity P\ i P2oraz liczbe cykli wg tabl 4, czesto-
tliwos¢ 30—35 cykli na minute,

d) po uptywie 1 min od czasu ostatniego obcigzenia
ponownie zmierzy¢ odlegtos¢ miedzy punktami 1 — 2,
zachowujac warunki jak w poz b) Na podstawie wy-
konanych pomiaréw nalezy obliczy¢ wielko$¢ odksztat-
ceri trwalych

4 4 Sposéb obliczania wynikow

44 1 Obliczanie wynikéw pomiaréw odksztatcalnosci
czesci tapicerowanych Rozmce odksztatcen czesci tapi-
cerowanych oblicza sie oddzielnie dla obcigzenia 100 N
1800 N, na podstawie wymiarow wg 4 3 4, przez odje-
cie od wartosci zarejestrowanych przed wielokrotnym
obciazeniem, wartosci zarejestrowanych po tym obcia-
zeniu

4 4 2 Obliczanie wynikéw pomiaréw odksztatcen kon-
strukcji krzesta Wartos¢ odksztatcen trwatych kon-
strukcji krzesta nalezy obhczyc na podstawie roznicy
odczytéw pomiarow wg 4 3 9, wykonanych przed wielo-
krotnym obcigzeniem i po wielokrotnym obcigzeniu

45 Ocena wynikow badan

451 Krzesto niedobre Badane krzesto nalezy uznac
za niedobre, jesli nie przejdzie z wynikiem dodatnim
chociazby jednego z badan wymienionych w 4 3

452 Wynik badan petnych nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli wszystkie badania wg tabl 5 kol 3 przejdg z wy-
nikiem dodatnim

453 Ocena partu Badang partie krzeset nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wynik
ostatnich badan pelnych jest dodatni oraz gdy liczba
sztuk niedobrych w probce jest mniejsza od liczhy
dyskwalifikujgcej

4 6 Zaswiadczenie 0 zgodnosci wyrobu z wymagania-
mi normy Producent jest obowigzany do kazdej partu
krzesel dotgczy¢ zaswiadczenie stwierdzajgce zgodnosc
wyrobu z wymaganiami normy

KONIEC

Zakgczniki 2
Informacje dodatkowe
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6 Informacje dodatkowe do BN-81/5998-10

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Centralny OS$rodek Ba-
dawczo Rozwojowy Centralnego Zwigzku Spotdzielni Inwalidow

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-76/5998-05

a) rozszerzono zakres przeznaczenia krzeset

b) rozszerzono zakres stosowania normy takze do projekto-
wania

c) przeniesiono podziat i oznaczenie krzeset rehabilitacyjnych
do BN-81/5998-09

d) wprowadzono tablice wazniejszych materiatdw stosowanych
w produkcji krzeset a stosowanie innych uzalezniono od zaakcepto-
wania przez odpowiednig placowke naukowo-badawcza

e) wprowadzono tablice zakresu regulacji wymiarowych maksy-
malnych i minimalnych dla krzeset normalnej wysokosci wysokich
niskich i przemiennych

0 powotano sie na PN 78/M-69011 w zakresie ztgcz spawanych
i PN-74/M-690021 w zakresie zigcz zgrzewanych punktowo

g) powotano norme na powtoki lakierowe PN 79/H 97070 oraz
PN-73/C-81531 na badanie stopnia przyczepnosci powtok lakiero-
wych

h) zmieniono tres¢ sformutowania dotyczaca stabilnosci krzesta

i) wprowadzono alternatywny sposob pakowania wyrobow

j) wprowadzono wymagania i badania dla elementéw tapicero-
wanych z powotaniem sie na PN-74/F-060002

k) wprowadzono wymagania i badania dla stosowanych powtok
elektrolitycznych

) wprowadzono wymagania i badania uktadu jezdnego pod-
stawy

1) wprowadzono badania wytrzymatosci i odksztatcalnosci krze-
set metodg obcigzen cyklicznych wielokrotnych

3 Normy zwigzane
PN-80/C 81531 Wyroby lakierowe Okreslenie przyczepnosci po-

wlok do podioza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe Wazelina techniczna
PN-71/D-97003 Sklejka ogoinego przeznaczenia
PN-74/F-06002 Meble mieszkaniowe Wspolne wymagania
PN-67/F-06010 Meble Pakowanie przechowywanie i transport

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogolne-
go przeznaczenia Gatunki

PN-74/H-84032 Stal sprezynowa (resorowa) Gatunki

PN-71/H-97005 Ochrona przed korozjg Elektrolityczne powdoki
cynkowe

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozjg Elektrolityczne powtoki Ni

Ni-Cr Cu-Ni-Cr Wymagania i badania

PN 79/H-97070 Ochrona przed korozja, Pokrycia lakierowe Wy-
tyczne ogolne

PN-78/M-69011 Spawalnictwo Zigcza spawane w konstrukcjach sta-
lowych Podziat i wymagania

PN-74/M-69021 Wytyczne projektowania wykonywania i kontroli
zkacz zgrzewanych punktowo

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wybor sztuk do
prébek *

PN 79/N-0302I Statystyczna kontrola jakosci
wedtug oceny alternatywnej Plany badania

PN 62/0-50551 Tasmy papierowe powleczone klejem

PN-76/0-79251 Opakowanie jednostkowe z zawartoscia —Znaki
i znakowanie Wymagania podstawowe

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe Pudta

PN-76/P-50452 Papiery pakowe parafinowane oraz podtoze do pa-
rafinowania

PN-68/P-50527 Tektury faliste

BN-75/5941-11 Meble i sprzet medyczny Kotka jezdne

BN 81/5998-09 Sprzet rehabilitacji zawodowej Krzesta rehabilita-
cyjne Podziat i oznaczenie

BN-80/6355-01 Tkaniny powlekane plastyfikowanym polichlorkiem
wimlu Tkaniny obiciowe

BN 72/6414-02 Torby z folii polietylenowei zgrzewane

BN-77/7103-09 Meble Miekkos¢ czesci tapicerowanych

BN-73/7140-08 Meble Pakowanie przechowywanie i transport
Wspdlne wymagania

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykte -
4 Symbol wg SWW — 2885-720
5. Autor projektu normy — mz Alojzy Wéjcikowski
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