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U R Z Ą D Z E N I A  

S P R Z Ę T  

1 N A R Z Ę D Z IA  

M E D Y C Z N E

O R A Z  O R T O P E D Y C Z N E

N O R M A  B R A N Ż O W A

B N -79

N arzędz ia  w e fe ryna ry ine

Kleszcze do zakładania kółek 

nosowych trzodzie chlewnej

5933-11

G ru p a  ka ta lo g o w a  X IV  32

1 W S T Ę P

P rz ed m io tem  normy sę  k l e s z c z e  do zak ład a n ia  kołek no

sowych o ś r e d n ic y  zew n ę trzn e j  40 mm w p rz e g ro d y  nosowe 

t r z o d z ie  chlewnej

2 OZNACZENIE

K L E S Z C Z E  DO ZAKŁADANIA KOLEK NOSOWYCH 

T R ZO D ZIE  C H L E W N EJ 40 B N - 7 9 /5 9 3 3 - 1 1 

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary w mm -  wg rysu n k u

3 4 2 Wygl-ąd zew nę trzny  Na pow ierzchni  k le szczy  nie 

powinno byc w gm ecen, pęknięć i innych wad widocznych 

gołym okiem P o w ie rz c h n ie  zew n ę trzn e  k le s z c z y  powinny 

być matowane

3 4 3 Pow łoka  o ch ro n n a  Ramiona k le szczy  powinny 

być pokry te  e le k t r o l i ty c z n ę  powłokę ochronnę  F e / N i  20 m 

wg B N -74/5903-01

3 5 D z ia łan ie  Ramiona k le szczy  pbwinny być po łęczo -  

ne w zamku w sposob zapew nia jęcy  lekki i płynny obro t  wo

kół o s i ,  bez  zac ięc  i oporow  W kręt  powinien być d o k rę -

Odchyłki wymiarów swobodnych powinny byc zgodne 

z odchyłkami to le ran c j i  IT14 wg PN-66 /M -021  39

3 2 M a te r ia ł  Ramiona -  sta l  węglowa zwykłej jakośc i  

S t4  lub S t5  wg P N - 7 2 /H -8 4 0  20

W krę t  -  sta l  n ie rd z e w n a  wg P N -7 1 /M -8 6 0 2 0  D opuszcza  

s ię  s to so w an ie  innych gatunków s ta l i ,  jeże l i  maję one 

w łaśc iw ośc i  rów ne  lub lepsze  od w łaśc iw ośc i  wyżej poda

nych sta li

3 3 Wykonanie Ramiona k le szczy  -  k sz ta ł to w an e  p l a s 

tyczn ie  i o b rob ione  m echaniczn ie  >

lBjLZ9/S$33-JU

eony i zabezp ieczony  p rz e d  samoczynnym odkręcen iem  się 

w c z a s i e  p racy

3 6 Cechowanie  Na k le s z c z a c h ,  w m ie jscu  oznaczonym 

n a  rysu n k u ,  powinien być umieszczony w sposob  trw ały ,  

wyraźny  i e s te ty czn y  co najmniej znak wytwórcy

4 PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I T R ANSPORT

P akow an ie ,  p rzechow yw anie  i t r a n s p o r t  powinny być 

zgodne z B N -7 4 /5 9 0 9 -0 2  Opakowanie podstawowe powinno 

z a w ie r a ć  5 lub 10 sz tuk  k le szczy

5 BADANIA

3 4 Wykończenie

3 4 1 Z a tęp iem e  k raw ęd z i  W szy s tk ie  o s t r e  k raw ęd z ie  

powinny byc za tępione

5 1 R odzaje  badan K le szcze  na leży  poddać n a s tę p u ję -  

cym badaniom

a)  sp raw d ze n ie  m a te r ia łu  (3 2),

b )  sp raw d ze n ie  opakowania  ( r o z d z  4 ) ,  ^

Z g ło s z o n a  p r z e z  O ś r o d e k  B a d a w c z o  R o z w o jo w y  T e c h n ik i  M e d y c z n e i 

U s ta n o w io n a  p r z e z  D y r e k t o r a  Z je d n o c z e n ia  P rz e m y s łu  S p rz ę tu  O p ty c z n e g o  i M e d y c z n e g o  d n ia  2 0  w r z e ś n ia  1 9 7 9  r
la k o  n o r m a  o b o w ia z u |a c a  o d  d n ia  1 k w ie tn ia  1 9 8 0  r  

( D z  N o r m  * M ia r  n r  2 6 / 1 9 7 9  p o z  1 1 9 )
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2 B N -79 /5933 -1  1

c )  og lędziny zew n ę trzn e  (3  3, 3 4, 3 6 ) ,

d )  sp raw d ze n ie  wymiarów (3  i ) ,

e )  sp ra w d z e n ie  powłoki o ch ro n n e j  (3  4 3 ) ,

f )  sp ra w d z e n ie  dz ia łan ia  (3  5 )

5 2 K o n tro la  jakości

5 2 1 L ic z n o ś ć  p a r t i i  -  wg-uzgodnien pomiędzy dos taw -
*

c ę  i o b io rcę

5 2 2 Spo só b  p o b ie r a n ia  p róbek  -  n a  ś lepo  wg 

P N /N -0 3 0 1 0 ,  z jak  na jm n ie jsz e j  Iiczby opakowań z b io r 

czy ch  I podstaw ow ych ,  o l lcznośc i  za leżne j  od l iczności  

p rz e d s ta w io n e j  do badań  p a r t i i  k leszczy  zgodnie z tabl 2 

Do badań  wg 5 Ib )  na leży  p o b rać  w szys tk ie  opakowania  

t r a n s p o r to w e  o r a z  k ażd e  opakowanie z b io rcze  i podstaw o 

we wytypowane do p o b ra h la  próbki  do badań

5 2. 3 Poz iom  ko n t ro l i  -  II ogólny wg P N -7 3 /N -0 3 0 2 1

5 2 4 W adliwość d o p u sz cza ln a  -  wg tabl 1 

T a b l ic a  i

G ru p a
wymagań

R odza j  wymagania

W adliwość
dop u sz cza ln a

%

1- w ła śc iw o śc i  
mało is to tne

-  oględziny zewnę
t r z n e

-  wymiary 

- -p o w ło k a  o ch ro n n a

4

2 -  w łaśc iw ośc i  
is to tne

-  d z ia łan ie
/

2 ,5

5 2 5 Wybór 1 s to sow an ie  p lanów badan ia  P l a n  badan ia  

do k on tro l i  no rm alne j  -  wg tabl 2 Wybór i s tosow anie  

p lanów badan ia  do k o n tro l i  o b o s t r z o n e j  i ulgowej o r a z  wa

runki  p r z e j ś c i a  -  wg P N -7 3 /N -0 3 0 2 1

5 3 O pis  badan

5 3 1 S p ra w d zen ie  m a te r ia łu  polega na  sp raw dzen iu  

za św iad czen ia  m ater ia łow ego  wytwórcy lub a te s tu  użytego 

m a te r ia łu  z wymaganiami wg 3 2

5 3 2 S p ra w d zen ie  opakowania  na leży  p rze p ro w a d z a ć  

zgodnie z B N -7 4 /5 9 0 9 -0 2

5 3 3 Oględziny zew n ę trzn e  na leży  p rz e p ro w a d z a ć  go

łym okiem

5 3 4 S pra w d zen ie  wymiarów należy p r z e p ro w a d z a ć  za 

pomocę p rz y rz ę d o w  pomiarowych 1 szablonów z ap ew m a ję -  

cych  wymaganę dokładność

5 3 5 Sp ra w d zen ie  powłoki och ronnej  na leży  p r z e p r o 

wadzać zgodnie z B N -74/5903-01

5 3 6 S p raw d zen ie  dz ia łan ia  na leży  p rz e p ro w a d z a ć  

p r z e z  r ę c z n ę  m anipulację k leszczam i o r a z  zap ięc ie  kółka 

nosowego '

5 4 O cena wyników badań

5 4 1 K le szcze  n iedobre  Badane k le s z c z e  na leży  uznać 

za  n ied o b re ,  je ś l i  nie p rz e jd ę  z wynikiem pozytywnym cho 

c iażby  p r z e z  jedno  z badań wymienionych w 5 '1

5 4 2 O cena p a r t i i  P a r t i ę  k le szczy  na leży  uznać za 

zgodnę z wymaganiami normy, jeże l i  l iczba  sztuk n iedob

ry c h  w p ró b c e  nie p r z e k r o c z y  liczby kwalif iku jęce j  w g 5.2 5 ,

5 5 Z aśw iad cz en ie  o wynikach badań W ytwórca j e s t  

obowięzany p rz e d s ta w ić  na ż ę d an ie  zamawia jęcego  zaświad- 

czen ie ,  s tw ie rd z a ję c e  zgodność wykonania p a r t u  k le s z c z y  

z wymaganiami normy

T a b l ic a  2

L ic z n o ś ć  p a r t i i

G ru p a wymagań

i 2

l iczność
próbki

1 iczba
kw al i f iku jęca

m ,

1 iczba d y s -  
kw al i f iku jęca  

irij

1 iczność  
próbki

1 iczba
kw alif iku jąca

m,

l iczba d y s -  
kwal if ikujfica 

m 2

sztuk

26 -f 50 13 1 2 5 0 1

51 * 90 13 1 2 '  20 1 2

91 -  150 20 2 3 20 1 2 1

151 -  280 32 3 4 32 2 3

281 -  500 50 5 6 50 3 4

501 -  1200 80 7 8 80 5 6

1 201 -  3200 125 10 11 125 -7 8

Inform acje  dodatkowe
K O N I E C



In fo rm a c je  d o d a tk o w e  do B N - 7 9 /5 9 3 3 - 1 1 t 3

INFORMACJE DODATKOWE

1 Ins ty tuc ja  ophacow ująca  norm ę -  O ś ro d ek  Badaw czo-  

r o z w o j o w y  T ech n ik i  Medycznej, W arsz aw a

<

2 Normy związane

P N - 7 2 /H -8 4 0 2 0  S ta l  węglowa k o n s t ru k cy jn a  zwykłej j a -
j

k o śc i  ogólnego p rz e z n a c z e n ia  Gatunki 

P N - 7 1 /H -8 6 0 2 0  S ta l  odp o rn a  na k o ro z ję  (n ie rd ze w n a  

i k w a so o d p o rn a )  Gatunki

PN-66/M-*02139 Odchyłki w a r sz ta to w e  wymiarów swobod

nych

P N /N -0 3 0 1 0  S ta ty s ty c z n a  ko n tro la  jakośc i  Losowy wybór 

sz tuk  do p róbek

P N -7 3 /N -0 3 0 2 1  S ta ty s ty c z n a  k o n t ro la  jakośc i  K ontro la  

o d b io rc z a  według oceny a l te rna tyw ne j  P lan y  badania  

B N -74 /5903-01  N a r z ę d z ia  medyczne i w e te ry n a ry jn e  

E le k t ro l i ty c z n e  powłoki och ronne  metalowe na n a r z ę 

d z iach  sta low ych  Wymagania i badania  

B N - 7 4 /5 9 0 9 -0 2  N a rz ę d z ia  medyczne i w e te ry n a ry jn e  

P akow an ie ,  p rzechow yw anie  i t r a n s p o r t  Wspólne wy

magania  i badan ia


