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N O R M A  B R A N Ż O W A
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URZĄDZENIA, 

SPRZĘT 
1 NARZĘDZIA N a r z ę d z ia  w e te ry n a ry jn e
MEDYCZNE

ORAZ ORTOPEDYCZNE Kółka nosowe dtp buha|ów

Grupa kafalogowa XIV 32

1. W S T Ę P

P rzedm io tem  normy sę  kotka nosowe o średnicy zewnętrz­

nej 76 mm dla buhajów z a k ła d a n e  w p r z e g r o d y  nosow e dla 

umożliwienia w ięzam a  i p o sk ram ian ia  z w ie rzę t

2, PODZIAŁ- I O Z NACZENIE

2. 1. P o d z ia ł .  R o z ro z m a  s i ę  dwie odmępny kołek

A -  z e  s ta l l  węglowej,

B -  ze  Stall n ie rdzew ne j

2 2 P r z y k ł a d  ozn acz en ia  kołka nosowego dla buhaja, od­

miany B !r

KÓŁKO NOSOWE DLA BUHAJA 76 B B N -7 9 /5 9 3 3 -1 0

3. WYMAGANIA

3 1, Główne wymiary  w mm -  wg rysunku

Odchyłki wymiarów swobodnych powinny być zgodne 

z odchyłkami to le ran c j i  IT14 wg P N -6 6 /M -0 2 1 39

3 .2 .  M a te r ia ł .  L uk i  kołka -  s ta l  10 wg P N -7 5 /H -8 4 0 1 9  

lub 1H13 wg PN-71 /H - 8 6 0 2 0 ,  kołek -  1H13 wg P N - 7 1 /  

H-86020 D o p u szcza  s i ę  s to so w an ie  innych gatunków s ta l l ,  

jeże l i  maję one w ła śc iw o śc i  rów ne lub le p s z e  od właściwoś­

ci wyżej podanych s ta l i

3 . 3  Wykonanie.  Luki  kołka -  k sz ta ł to w an e  p la s ty c z n ie  

Z łę c z e  i zacz ep  -  o b rob ione  D o p u szcza  s ię  wykonanie in­

nego w k rę tu  zac iskow ego  n iz  pokazano  na rysunku

3 . 4  W ykończenie

3 4. 1 Za tęp lenie  k ra w ę d z i .  W szy s tk ie  o s t r e  k raw ęd z ie  

kołka powinny byc za tę p io n e ,  z wyjętkiem śc ię ty ch  koncow 

łuków i c z ę ś c i  tnęcych

3 . 4 . 2 .  Wygląd zew n ę trzn y .  P o w ie rz c h n ia  zew n ę tr zn a  

kołka na całym obwodzie powinna być g ładka D o p u szcza  się 

n ie ró w n o śc i  p o w s ta łe  w p r o c e s i e  c ięgn ien ia  p r ę t a  użytego 

do wyrobu kołek Rysy i inne o s t r e  sk a le c z e n ia  sę  n ied o ­

p u sz c z a ln e

*

3 4 3 Powłoka o chronna .  Kołka octniany A powinny 

byc p o k ry te  e lek tro l  i tycznę powłokę ochronnę  F e / N i  20 b 

wg BN-74/5903-01

3 .5 .  D z ia łan ie .  M ie jsce  po łęcze n ia  łuków kołka kołkiem 

powinno zapew niać ro z c h y la n ie  i z w ie ra n ie  łuków, az  do 

za sk o czen ia  zaczepów  Kołek powinien być dw us tronn ie  

roznitowany w ce lu  z a b ez p ieczen ia  p r z e d  samoczynnym wy­

padaniem Końce łuków z zaczepem  powinny stykać  s i ę  z 

sobę  na długości podanej na ry su n k u ,  a ich boczne  p r z e s u ­

n ię c ie  s ię  względem s ie b ie  powinno m ieśc ić  s i ę  w g r a n i ­

cach  2 4 mm
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2 B N -7 9 /5 9 3 3 -1 0

Na pow ierzchn i  ko łka,  po /zam km ęciu ,  n ie  d o p u szcza  s i ę  

w ys tępow ania  o s t r y c h  kraw ędzi

3 . 6 .  C echow an ie .  Na kółku, w m ie jscu  pokazanym na r y ­

sunku ,  powinny byc um ieszczone  w sposób  t r w a ły ,  wyraźny  

i e s te ty czn y  co najmniej n a s tę p u ję c e  znaki

a )  wytw órcy ,

b) n ap is  " N ie rd z"  -  na kółku odmiany B ( d o p u sz c z a  s i ę  

n ap is  w języku  obcym)

Do badan wg 5 Ib)  nąleży  pobrać  w szys tk ie  opakowania 

t r a n sp o r to w e  o r a z  każde opakowanie z b io rc z e  i p o d s ta ­

wowe wytypowane do p o b ran ia  p róbki  do badan

5, 2. 2. Sposob  p o b ie ra n ia  p ró b ek  -  na ś lepo  wg P N /  

N-03010, z jak na jm nie jsze j  I iczby opakowań zb io rczy ch  

i podstawowych, o łączności za leżne j  od h czn o śc i  p rzedsta ­

wionej do badań p a r t u  kołek

5. 2 3 Poziom kontro li  -  U Ogólny wg PN -73 /N -03021  

5 2 4 Wadliwość dopuszcza lna  -  wg tabl 1

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I T R A N SPO R T

P ak o w an ie ,  p rzech o w y w an ie  i t r a n s p o r t  powinny być 

zgodne z B N -7 4 /5 9 0 9 -0 2  Opakowanie podstaw ow e powinny ' 

s tanowić to rebk i  z tworzyw sz tu czn y ch  I z a w ie r a ć  po 

10 sz tu k  jednakowych kółek

5. BADANIA

5, 1, R odza je  badan .  Kółka należy  poddać nas tępu jącym  

badaniom

a )  sp ra w d z e n ie  m a te r i a łu  (3  2 ) ,

b)  sp ra w d z e n ie  opakowania  ( r o z d z  4 ) ,

c )  oględziny z e w n ę t r z n e  (3  3, 3 4 i 3 6 ) ,

d) sp ra w d z e n ie  wymiarów (3  1 i 3 5 ) ,  ,

e )  sp r a w d z e n ie  powłoki och ro n n e j  (3  4 3 ) ,

f) sp ra w d z e n ie  dz ia łan ia  (3  5)

5. 2 K ontro la  lakości

5 . 2  1, S k ład  i I iczność  p a r t i  i. P a r t i a  p r z e d s ta w io n a  do 

kontro l i  powinna z a w ie r a ć  kółka tej samej odmiany L ic z -  

n o śc  p a r t u  -  wg uzgodnień pomiędzy dostaw cę  i odb iorcę

T ab l ica  1

Grupa
wymagań

Rodzaj
wymagania

Wadi iwość 
maksimum 

w2, %
------  9

1 -  w łaśc iw ośc i  mało 
is to tne

-  oględziny zewnętrz­
ne

-  wymiary

-  powłoka ochronna

4

2 -  w łaśc iw ośc i  
is to tne

-  dz ia łan ie 2 ,5

5 .2  5, Wybór i s to so w an ie  p lanów badania .  P la n  badan ia  

do kontro li  normalnej  -  wg tabl 2 Wybór s tosow ania  p l a ­

nów badania  do kontro li  ob o s trzo n e j  i ulgowej o r a z  warunki 

p r z e j ś c i a  -  wg PN -7 3 /N -0 3 0 2 1

\

5, 3. Opis  badań

5 .3  1 S p ra w d z e n ie  m a te r ia łu  polega na sp raw dzen iu  

za św iad czen ia  m ate r ia łow ego  wytwórcy lub a te s tu  użytego 

m a te r i a łu  z wymaganiami wg 3 2

Tabl ica 2

L ic z n o ś ć  p a r t u  

N

G rupa  wymagań

1 2

1 icznośc  
próbki

n

1 iczba
kwal if iku ję-  

ca 
rn1

1 iczba
dyskwal if i kuję- 

ca 
tti g

1 icznosć  
p róbki

n

I iczba 
kwal ifiku- 

jęca  

m l

1 iczba
dyskwal i fiku- 

jęca
m2

sz tuk *

264-50 13 i 2 5 0 i

514-90 13 i 2 20 i 2

914-150 20 2 3 20 i 1

151 -*-280 32 3 4 32 2 3

281*500 50 5 6 . 50 3 - 4

501-41 200 80 7 8 80 5 6

1201*3200 125 10 11 125 7 8

3201410000 200 14 15 200 10 u



B N -7 9 /5 9 3 3 -1 0 3

5 3. 2 S p ra w d z e n ie  opakowania na leży  p rz e p ro w a d z ić  

zgodnie  z B N -7 4 /5 9 0 9 -0 2

5 . 3 . 3 .  Oględziny z e w n ę tr z n e  na leży  p rz e p r o w a d z ić  go­

łym okiem

5 . 3 . 4 .  S p ra w d z e n ie  wymiarów na leży  p rz e p ro w a d z ić  za 

pomocy p r z y rz ą d ó w  pomiarowych i szab lonów  zap ew n ia ją ­

cych wymagany dokładność

5 . 3 . 5 .  S p ra w d z e n ie  powłoki och ronnej  na leży  p r z e p r o ­

wadzić  zgodnie  z B N -74 /5903-01

5 . 3 . 6 .  S p ra w d z e n ie  d z ia łan ia  na leży  p rz e p r o w a d z ić  go­

łym okiem p r z e z  r ęczn y  m an ipu lac ję  o r a z  za pomocę k l e s z ­

czy

5 .4 .  O cena wyników badań

5 . 4 . 1 .  Kółko n ied o b re .  Badane kółko należy uznać za  

n ie d o b re ,  jeże l i  nie p rz e jd z i e  z wynikiem dodatnim .  cho ­

c iażby  p r z e z  jedno z badań wymienionych w 5 1

5 . 4 . 2 ,  Ocena p a r t i i .  P a r t i ę  kółek należy uznać za zgod-  

nę  z wymaganiami normy, jeże l i  liczba sz tuk  n ied o b ry ch  

w p r ó b c e  n ie  p r z e k r o c z y  liczby kwalif iku jęce j  wg 5 2 5

5 .5 .  Z aśw iad cz en ie  o wynikach badań .  W ytwórca j e s t  

obowięzany p r z e d s ta w ić  na żęd an ie  zam aw ia jęcego  z a ­

św ia d czen ie ,  s tw ie rd z i a j ę c e  zgodność wykonania p a r t i i  

kółek z wymaganiami normy

K C N I E C

I

INFORMACJE

1. Insty tuc ja  o p raco w u jąca  nonme -  O ś ro d ek  B ad aw czo -  

-Rozwojowy Techniki  M edycznej ,  W arszaw a

2. Normy zw iąza n e

■PN -7 5 /H -8 4 0 1 9  S ta l  węglowa ko n s t ru k cy jn a  wyższej ' j a ­

kośc i  ogólnego p rz e z n a c z e n ia  Gatunki 

P N -7 1 /M -8 6 0 2 0  S ta l  odporna  na k o r o z ję  (n ie rd z e w n a  

i kw aso o d p o rn a )  Gatunki

P N -6 6 /M -0 2 1 3 9  Odchyłki w a r sz ta to w e  wymiarów swobod­

nych

DODATKOWE

P N /N -0 3 0 1 0  S ta ty s ty c z n a  kon tro la  jak o śc i  Uosowy wybór 

sz tuk  do p róbek

P N -7 3 /N -0 3 0 2 1  S ta ty s ty c z n a  kon tro la  jak o śc i  Kontro la  

o d b io rcza  według oceny a l te rn a ty w n e j  P lany  badania  

B N -74 /5903-01  N a rz ę d z ia  medyczne i w e te ry n a ry jn e .  

E lek tro l  i tyczne powłoki och ro n n e  m etalowe na n a r z ę ­

dz iach  s ta low ych  Wymagania i badania  

B N -7 4 /5 9 0 9 -0 2  N a r z ę d z ia  m edyczne i w e te ry n a ry jn e  

P ak o w an ie ,  p rzech o w y w an ie  i t r a n s p o r t  Wspólne wy­

magania i badan ia

1


