UKD 6154776173675 7

NORMA BRANZOWA

BN-78
5995-44

ORTOPEDIA

1 REHABILITACJA Wyroby ortopedyczne

Koinierze szyjne skorzane

Grupa katalogowa XIV 26

1 WSTEP 2, 2. Przyktad oznaczenia kotnierza szyjnego skoérzane-

go o dtugosci L =438 mm (1)
Przedmiotem normy se kotnierze szyjne skérzane stabi-
KOLNIERZ SZYJINY SKORZANY 1

BN-78/5995-44

lizujagce odcinek szyjny kregostupa z podparciem zuchwy
i potylicy
2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat. W zaleznosci od dtugosci kotnierza roz-
réznia sie nastepujgce wielkosci
1- odlugosci L =438 mm, 3, WYMAG.ANIA

2 -0 dtugosci L =485 mm 3.1. Gtowne wymiary w mm- wgrys litabl 1

Rys 1

Zgtoszono przez Ziednoczenie Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiono przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Ortopedycznego dnia 20 grudnia 1978 r
jako norma obowiazuigca od dnia 1 pazdziernika 1979 r
(Dz Norm i Miar nr 11/1979 poz 60)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1979 Druk. Wyd Norm. Wwo Ark. wyd. 0,55 Noki 400 +55Zam. 1255/79 Cera zt 3,60
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Tablica 1
Wielko$¢ L L, L2 L3 L* H
1 438 177 157 160 100 150 235
2 485 197 170 177 144 190 240

Dopuszczalna odchytka dtugosci (L) i szerokosci (H)
kotnierza nie powinna przekracza¢ +5 mm

3.2. Wyszczegolnienie czesci i materiat - wg tabl 2

Na zewnetrznej stronie kotnierza ( okot), 3 mm od brze-
gu, naleiy wygniata¢ ryse

3. 7. Cechowanie. Na kazdym kotnierzu, w miejscu wska-
zanym na rysunku, nalezy umiesci¢ w spos6b trwaty i wy-
razny co najmniej nastepujace dane

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenia wg 2 2 (bez czesci stownej),

¢) miesiec i rok produkcji (ostatnie cyfry roku)

Tablica 2
Nnuamre;scziéci Nazwa czesci Is:zitcuzlfa Materiat
1 Cze$¢ zewnetrzna i wg BN-73/7727-02
2 WysScielenie - o grubosci 2 mm i pianka poliuretanowa
3 Oczko szewskie 4 wg BN-72/8511-01
4 Tasma sznurowadtowa BP-5228/5 1 -
S Obsada sprzeczki 4 wg BN-70/5995-02
6 Sprzeczka 4 wg BN-70/8511-14
7 Nit rymarski 7 -
8 Pasek skorzany 4 wg BN-68/5995-01

3, 3, Klejenie.
leniem powinny by¢ klejone Wytrzymato$¢ spoiny sklejenia
Po-
Scidle

CzesSci zewnetrzne kotnierza z  wyscie-
powinna wynosi¢ co najmniej 150 N/cm” ( 15 kG/cm”)
wierzchnie elementéw teczonych powinny do siebie
przylegac¢ i pokrywac sie

W miejscach sklejenia nie dopuszcza sie fatd | miejsc nie
doklejonych

3. 4. Nitowanie. Obsady sprzeczek, paski nalezy teczy¢
taki
powinny

Z Innymi cze$ciami kotnierza nitami zaciskowymi w
sposob, aby poteczenie nitowe byto mocne Nity
by¢ tak zacisniete, aby nozka zostata speczona w gtdwce,
tworzec ksztatt grzybkowy

Dopuszcza sie fatdy na stopce nozki powstate na  skutek
tloczenia

Elementy nitowane powinny wytrzymywacé obclezenie site
200 N (20 kG)

3, 5. Montaz. Kotnierze szyjne powinny by¢ dostarczone
w stanie zmontowanym

3,6, Wykonczenie, Poszczeg6lne elementy kotnierzy nie
powinny mie¢ zasadniczych wad wykonania, jak skalecze-
nia, plamy, zabrudzenia, oraz Innych usterek mechanicz-

nych, ktére moge mle¢ wptyw na jakos$¢ kotnierzy

4., PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
4. 1. Pakowanie

4. 1. I, Pakowanie podstawowe. Kazdy kotnierz przygo-

towany do wysytki nalezy pakowa¢ w torbe z  tworzywa

sztucznego (po jednej sztuce) i zamykaé

4. 1.2. Pakowanie transportowe. Kotnierze jednej wiel-
tek-
turowych w liczhie 25 sztuk Wetne przestrzen w  pudetku

kosci opakowane wg 4 1 1nalezy wktada¢ do pudetek

nalezy wypetnia¢ wetne drzewne lub innym materiatem w
sposob zabezpieczajecy kotnierze przed przesuwaniem sie
wewnetrz opakowania

W przypadku wysytania mniejszej liczby kotnierzy, do-
puszcza sie inny sposob pakowania uprzednio  uzgodniony
pomiedzy producentem i odbiorce w zamdwieniu

Kazde pudetko przygotowane do transportu powinno by¢
owiniete w papier pakowy

Wewnetrz kazdego opakowania transportowego nalezy

wkiada¢ karte kontrolng, zawierajece co najmniej naste-
pujece dane

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 2 2,

c) liczbe sztuk,



BN-78/5995-44 3

d) znak kontroli jakosci,
e) znak pakowacza,
f) date pakowania

4,2,
w opakowaniu wg 4 1 1w pomieszczeniach

Przechowywanie. Kotnierze nalezy przechowywac
zamknietych,
suchych, przewiewnych, wolnych od oparéw kwasowych w
warunkach zabezpieczajecych je przed promieniami stone-
cznymi, zabrudzeniem i zniszczeniem przez bakterie i inne
czynniki zewnetrzne

Warunki magazynowania kotnierzy powinny by¢ zgodne

z instrukcje przeciwpozarowe Kotnierze powinny by¢é od-

gtos¢ od wodnych urzedzen grzejnych i punktéw Swietlnych
powinna wynosi¢ co najmniej 0,5 m, a od innych urzedzen
grzejnych co najmniej 1,5 m

4.3. Transport. Kotnierze powinny by¢ przewozone kry-

tymi srodkami transportu

Zatadowanie, przewéz, wytadowanie powinno  nastepl¢
w warunkach zabezpieczajecych przed zmoczeniem, zabru-
dzeniem i uszkodzeniem mechanicznym zaréwno opakowa-

nia, jak i kotnierze

5. BADANIA

dalone od punktéw $wietlnych i urzedzen grzejnych  Odle- 5. 1. Rodzaje i opis badan - wg tabl 3
Tablica 3
Lp Rodzaje badan Wymagania wg Opis badan

Ogledziny 3,5i36, 37 4 loraz3 3 przeprowadza¢ gotym okiem

i zewnetrzne i 3 4w zakresie dopuszczalnych

wad wykonania

2 Sprawdzenie 31 przeprowadza¢ uniwersalnymi przyrzedami
wymiarow 1) pomiarowymi zapewniajecymi wymagane doktadno$é¢

3 Sprawdzenie 32 przeprowadza¢ na podstawie zaswiadczen lub
materiatu') atestow (jesli se wymagane) uzytych materiatow

4 Sprawdzenie pote- 33 sprawdzenie wytrzymatosci sklejenia przeprowa-
czen klejowych dza¢ za pomoce dynamometru po uptywie 24 h od

momentu sklejenia
5 Sprawdzenie pote- 34 spos6b przeprowadzenia badania podano na rys 2,

czen nitowanych

1) Badaniom podlega kazdy wyprodukowany kotnierz

urzedzenie do przeprowadzania badah moze by¢ do-
wolnej konstrukcji pod warunkiem, ze spetni zeda-
ne wymagania, jeden koniec elementu nitowanego
nalezy umiesci¢ w szczekach i podda¢ obciezeniu
site wg 3 4 przez 1min, wynik odczyta¢ na dyna-
mometrze

Rys 2
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5 2, Kontrola jakosci brych w prébce nie przekracza liczuy kwalifikujacej poda-
5. 2. 1. Sk#ad i liczno$¢ partu. Partia przedstawiona do nej wtabl 4
kontroli powinna zawiera¢ kotnierze jednej wielkosci Tablica 4
5. 2 2. Spos6b pobierania prébek - metode losowe na $le- Licznosé Licznosc¢ Liczba Licznos¢
0o wg PN/N-03010 partii probki kwalifikujaca dyksk_wallfl-
ujaca
5. 2. 3. Poziom kontroli - Il ogélny wg PN-73/N-03021 mi m2
tabl 1 sztuk
S i . 0
5.2.4. Wadiiwos¢ dopuszczalna - maksimum 1,0% do 50 13 0 1
5.2.5, Wybor i stosowanie planéw badania. Plany bada- 51 - 90 13 0 1
nia do kontroli normalnej - wg tabl 4 Wybo6r i stosowa- 91 + 150 13 0 1
nie planéw badania do kontroli obostrzonej i ulgowej oraz 151 + 280 50 1 2
warunki przejscia - wg PN-73/N-03021 281 z 500 50 1 2
5,3, Ocena wynikéw badan 501 i 1200 80 2 3
5,3, 1, Kotnierz dobry. Badany kotnierz nalezy uwazac
za dobry, jezeli przejdzie z wynikiem  dodatnim przez 5,4, Zaswiadczenie o wynikach badan. Producent  jest

wszystkie badania wymienione w 5 1 obowiezany do kazdej partii kotnierzy doteczy¢ zaswiad-

5,3,2, Ocena partu. Partie kotnierzy nalezy uzna¢ za czenie stwierdzajgce zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami nor-
zgodne z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedo- my

K ONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowuiaca norme - Zjednoczenie Prze- BN-68/5995-02 Wyroby ortopedyczne Obsady sprzeczkl
mystu Ortopedycznego BN-73/7727-02 Skoéry rymarskie
BN-72/8511-01 Wyroby metalowe Oczka obuwnicze
BN-70/8511-14 Sprzeczki metalowe do obuwia i galante-

2. Normy zwigzane
PN-N/03010 Statystyczna kontrola jakosci  Losowy wy- o )
bér sztuk do prébek rii skorzanej
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola 3, Symbol wg SWW - 2885
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej Plany badania

BN-68/5995-01 Wyroby ortopedyczne Paski skorzane 4, Autor projektu normy - Eugeniusz Garbalski



