
UKD 677 521 066 617 3 615 468 294

O R T O P E D IA  

1 R E H A B IL IT A C J A

N O R M A  B R A N Ż O W A

B N -77

Wyroby orłopedyczne

Dzianiny szklane

5 9 9 5 -4 3

G rupa katalogowa XIV 26

1 W S T Ę P

Przec trno tem  normy j e s t  d z ian in a  r ząd k o w a  lewoprawa, 

n a b ra m o w a ,  w y tw a rz a n a  z p r z ę d z y  tek s tu ro w an e j  E la s t i l  

i jedwabiu  szk lan eg o ,  p r z e z n a c z o n a  do produkcji  p ro tez  

kończyn górnych  i dolnych z tworzyw sz tu czn y ch

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 P o d z ia ł  -  wg SWW b r a n ż a  203

2 2 P r z y k ł a d  o z n a c z e n ia  dz ian iny  jedwabnopodobnej 

(2033)  sp e c ja ln e j  ( 5 ) po zo s ta łe j  osobno n ie  wymienio

nej ( 9 ) ,  wykonanej z p rz ę d z y  tek s tu ro w an e j  ( E l a s t i l )  1 

jedwabiu  szk lan eg o  ( Włókno sz k la n e )  o s z e ro k o ś c i  10 cm 

wg B N -7 7 /5 9 9 5 -4 3
I

2 0 3 3 - 5 9 / E L A S T I L  + WŁÓKNO SZKLANE 10 BN-77/5995-43 

3 WYMAGANIA

3 1 Z e s ta w ie n ie  wymagań do tyczących  dzian iny  s z k l a 

nej p rz e z n a c z o n e j  n a  p ro te z y  podano w tabl 1

3 2 K r y t e r i a  oceny

3 2 1 Wymagania  ogólne D zian ina  sz k la n a  o r to p e d y c z 

n a  powinna odpowiadać

-  us ta lonem u z odb io rcy  wzorcowi w z a k r e s i e  oceny 

o r g an o lep ty czn e j ,

-  wymaganiom podanym w 3 1

-  d o p u sz cza ln e j  l iczb ie  b łędów o k r e ś lo n e j  w 3 2 2 s c h a -  

r a k te ry z o w a n y c h  w 3 2 3 s tw ie rd zo n y ch  3 2 4 i u s ta lonych  

zgodnie  z 3 2 5

3 2 2 D o p u s z c z a ln a  l iczb a  błędów na 1 kg dzian iny  -  

nie w ię k s z a  niż 2 b łędy

3 2 3 C h a r a k t e r y s t y k a  do p u szcza ln y ch  błędów -  wg 

tabl 2

3 2 4 U s ta la n ie  w ielkości  błędów W ielkości  błędów 

o k r e ś lo n y c h  w P N - 7 5 /P - 8 4 0 0 1  i s c h a ra k te ry z o w a n y c h  w 

tabl 2 na leży  u s t a la ć  według nas tęp u jęcy ch  z a s a d

-  w ie lkość  i liczbę błędów u s ta la  s i ę  po p raw ej  s t r o n ie  

dzianiny,

T ab l ic a  1

Wymagania
Metody
badań

wg

Maszyna
szyde łkow a  cy l in 
d ry c z n a  jed n o -  
łoź yskowa

-

P r z ę d z a
E la s t i l  d tex 110 Z 
jedwab  szk lany  
E - 16-17-1x0

-

Dzian ina  -  sp lo t
lewoprawy n a b r a -  
niowy

P N - 5 4 /  
P -0 1 7 0 2

-  l iczba rzęd k ó w  i 
kolumienek na 10 cm

wg dokumentacji
P N - 7 0 /
P -0 4 7 8 7

-  w y trzym ałość  na 
p r z e b ic ie ,  nie mniej 
niż (dN)

20
P N - 7 2 /
P -0 4 7 3 8

-  ro z c ię g l iw o ść  p rz y  
si le 5 daN, %

80
P N - 7 2 /
P -0 4 8 8 7

-  m asa  pow ie rzch n io 
wa, g/m^

230 ±10%
P N - 7 3 /
P -0 4 6 1 3

-  s z e r o k o ś ć  w z a ło ż e 
niu, cm

6, 8, 10, 
12, 14, 16

P N - 7 0 /
P -0 4 6 1 0-  d ługość  sz tu k i ,  m, 

nie mniej niż
4

T abl ica 2

Nazwa i numer b łędu wg 
P N - 7 5 /P - 8 4 0 0 1

D opuszcza lna  wie lkość  
błędu

Z g ru b ie n ia 0101 jedno  do 2 cm

Z ry w  nitki 0800 jed en  na ca łe j  sz e ro k o ś c i

Z a b ru d z e n ie 2801 jedno do 0, 3 cm

Z g ło s z o n a  p rz e z  B ra n ż o w y  O ś ro d e k  N o rm a liz a c y jn y  Z je d n o c z e n ia  P rz e m y s łu  O r to p e d y c z n e g o  

U s ta n o w io n a  p rz e z  N a c z e ln e g o  D y re k to ra  Z je d n o c z e n ia  P rz e m y s łu  O r to p e d y c z n e g o  d n ia  1 5  g ru d n ia  1 9 7 7  r 

la k o  n o rm a  o b o w iq z u |q c a  o d  d n ia  1 p a ź d z ie rn ik a  1 9 7 8  r 

(D z  N o rm  i M ia r  n r  8 / 1 9 7 8  p o z  3 9 )

Wpływ do WN 8 2 78 Oddano do składu 28 2 78 Druk ukończono w maju 78 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978 Ob| 0 ,3 0 o. w Nakład 600 + 5 5  egz Zam 545/78

r



2 B N -7 7 /5 9 9 5 -4 3

-  każdy b łęd  wymieniony w tabl 2 l iczy s ię  z a  jeden  

b łęd

-  b łędy  wymienione w tabl 2 p r z e k r a c z a j ą c e  d o p u sz -  

cza ln ę  w ie lk o ść  na leży  l iczyć jako  ich w ie lo k ro tn o ść

3 2 5 U s ta lan ie  liczby błędów na 1 kg dzianiny na leży  

wykonać p r z e z  podz ie len ie  l iczby s tw ie rd z o n y c h  błędów w 

sz tu k a c h  p r z e z  m asę  tych sz tu k  w k i log ram ach

3 3 W ytyczne wykonania

3 3 1 D z ian ina  S z y d e łk a r k ę  cy l in d ry czn ę  j e d n o ło ży s -  

kowę z a s i l a  s ię  przędzę  teks tu rowanę  e la s t i l  d tex  110Z oraz 

jedwabiem szklanym E 1 6  -  17-1x0 i wykonuje s ię  dzianinę 

rzędkow ę w postac i  r ę k a w a  splo tem lewoprawym n a b r a -  

niowym p r z e s t r z e g a j ę c  za sad y ,  aby udzia ł  procentowy j e d 

wabiu szk lan eg o  wynosił  około 60% m asy dzianiny

W ce lu  u zy sk an ia  jednej  z s z e ro k o ś c i  dz ian iny  wymienio

nej w tabl 1 na leży  d o b ra ć  sz y d e łk a rk ę  cy l in d ry czn ę  j e d -  

no łożyskowę o odpowiedniej  ś r e d n ic y  c y l in d ra

3 3 2 W ykończenie  Dzianinę po p r o c e s i e  dz ian ia  n a le 

ży  p r a ć  w p r a ln ic y  w wodnym r o z tw o rz e  środków p io ręcy ch  
o

0 te m p e r a tu rz e  85 C

Do k ip ie l i  p io rą c e j  na leży  s to so w a ć  1 g na 1 I Alfenolu

1 2 g na  1 I Marwelnu ND C z a s  p r a n ia  20 mm N as tępn ie  

p łukać ,  w irow ać  i su s z y ć  dzianinę w s ta n ie  swobodnym

4 PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRA N SPO RT

4 1 P akow an ie

4 1 1 Pakow an ie  jednostkow e Każdy k r ę ż e k  dzianiny 

na leży  wkładać do to reb  z tw orzyw a sz tu czn eg o  i zamykać

4 1 2 P ak o w an ie  z b io r c z e  Dzianinę opakowanę wg 

4 1 1 na leży  wkładać do pudełek tek turow ych  i z ab e z p ie 

czy ć  je  p rzed  o tw arc iem  Masa opakowania  zb io rczeg o  nie 

powinna p r z e k r a c z a ć  20 kg Każde opakowanie  powinno 

mieć e tyk ie tę  zb io rc z ę ,  k tó rę  na leży  przymocować t rw a le  

do opakowania  E ty k ie ta  z b io r c z a  powinna z a w ie r a ć  co 

najmniej

a) nazwę i a d r e s  p roducen ta ,

b)  nazwę wyrobu wg 2 2,

c )  znak KJ,

d) liczbę sz tu k  w opakowaniu o r a z  m asę w kg

4 2 P rz ech o w y w an ie  Dzianiny opakowane wg 4 1 2 po 

winny być p rzechow yw ane w p o m iesz czen iach  suchych ,  

p rzew iew nych  zab ez p ie c z a ję c y c h  p rz e d  uszkodzeniem i 

wi Igocię

O pakowania  zb io rc z e  na leży  przechow yw ać  na półkach

4 3 T r a n s p o r t  Sztuki  dzian iny  w opakowaniach  z b io r 

czych  powinny być załadowywane, p rzew ożone  i wyłado

wywane w w arunkach  z a b ez p iecza jęcy c h  je  p rz e d  d z ia ła 

niem a tm osferycznym , zab rudzen iem , uszkodzeniem m echa 

nicznym i chemicznym
0

5 BADANIA ODBIORCZE

B ad an ia  o d b io rc z e  wg P N - 7 3 /P - 0 6 7 0 6

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 In s ty tu c ja  o p ra c o w u ją c a  normę -  Z je d n o czen ie  P r z e 

mysłu  O r to p ed y czn eg o

2 Normy i dokumenty zw iązane

P N - 5 4 /P - 0 1 7 0 2  D zian iny  O z n a c z e n ia  sp lo tów  d z ie 

w ia r sk ic h

P N - 7 0 /P - 0 4 6 1 0  Metody badań wyrobów w łókienniczych 

T kaniny  W yznaczan ie  długośc i  i s z e ro k o ś c i  

P N - 7 3 / P - 0 4 6 1 3 Metody badań wyrobów włókienn iczych  

W yznaczan ie  m asy liniowej i pow ierzchniow ej 

P N - 7 2 /P - 0 4 7 3 8  Metody badań wyrobów w łókienniczych 

W yznaczan ie  w y trzym ałośc i  na p rz e b ic ie  

P N - 7 0 /P - 0 4 7 8 7  Metody badań wyrobów włókienn iczych  

W yroby d z i e w ia r s k i e  i p o ń czo szn icze  W yznaczan ie  

l iczby  rzęd k ó w  i kolumienek

P N - 7 2 /P - 0 4 8 8 7  Metody badań wyrobów włókienniczych 

Wyroby p o ń czo szn icze  W yznaczan ie  ro zc ięg l iw o śc i  

ś c ię g a c z y  i mankietów

P N - 7 3 /P - 0 6 7 0 6  Tkaniny powszechnego  użytku, p rzędz iny ,  

dzianiny, dywany i chodniki B adan ia  o db io rcze  

P N - 7 5 /P - 8 4 0 0 1  Dzianiny i w yroby dz iane  Błędy 

System a ty c zn y  Wykaz Wyrobów T 3 Wyd II uzupełnione 

GUS W a rsz a w a  Wydawnictwo Katalogów i Cenników 

1975

3 Symbol wg SWW -  2033-59

4 A uto rzy  p ro jek tu  normy -  inż Jadw iga  Drozdowska ,  

D anu ta  T r u s iń s k a


