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1 REHABILITACJA

Sprzęt rehabilitacyjny

Krzesła rehabilitacyjne 

łypu KNAT
Wymiary i wymagania

Grupa kałalogowa XIV 27

1, W S T ^ P

1.1 .  P rz e d m io t  normy. P rzedm io tem  normy sę  główne wy

m ia ry  funkcjonalne  o r a z  wymagania do tyczące  m ate r ia łów

i wykonania  k r z e s e ł  r eh ab i l i ta cy jn y ch  z nas tawnymi s i e 

dziskami i uchylnymi elementami lewo- lub prawostronnym i, 

o p a rc iem  lędźwiowym, z p o ręczam i,  obro tow e,  z podstawę 

s ta łę  lub na kó łkach typu KNAT, p rz y s to s o w a n e  do różnych  

s ta n o w isk  p ra c y  d la  inwalidów

1.2 .  Z a k r e s  s to so w an ia  normy. Normę s to s u je  s i ę  p rzy  

kon s t ru k c j i  i p rodukcji  k r z e s e ł  r e h a b i l i ta c y jn y c h  typu 

KNAT

-  z poręczam i uchylnymi, obrotowe, z podstawę na kół

kach, z oparc iem  lędźwiowym, z dwoma uchylnymi e lemen

tami s i e d z i sk a ,  typu KNAT -  5UJ

2 .2 .  P rz y k ła d  o zn aczen ia

a )  k r z e s ł a  r e h ab i l i ta cy jn eg o ,  z poręczam i uchylnymi, z 

podstawę s ta łę ,  z o parc iem  lędźwiowym, z dwoma uch y l 

nymi elementami s i e d z isk a ,  typu KNAT -  5U
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b )  k r z e s ł a  rehab i l i ta cy jn eg o ,  z poręczam i uchylnymi, z 

podstawę na kółkach, z oparc iem  lędźwiowym, z dwoma 

uchylnymi elementami s i e d z isk a ,  typu KNAT -  5UJ

2, PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 .1 .  Rodzaje .  W za leż n o śc i  od k o ns trukc j i  i ' p r z y s t o s o 

wania  r o z r ó ż n ia  s i ę  n a s tę p u ję c e  r o d z a j e  k r z e s e ł

-  z po ręczam i uchylnymi, obro tow e,  z podstaw ę s ta łę ,  z 

opa rc iem  lędźwiowym, z dwoma uchylnymi elementami s i e 

d z is k a  typu KNAT -  5U,

i

/ /
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3. WYMAGANIA

3. 1. Główne wymiary w mm

a )  k r z e s ł a  r eh ab i l i ta cy jn eg o  typu KNAT -  5U wg r y s  1,

b )  k r z e s ł a  r e h a b i l i ta c y jn e g o  typu KNAT -  5U J wg rys 2

495
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W ym iary  k r z e s e ł  n ie  podane  na r y s  1 i 2 powinny być 

zgodne  z wymaganiami dokumentacji  tech n iczn e j  producenta

3 .2 .  W yszczeg ó ln ien ie  zespo łów , c z ę ś c i  o r a z  m a te r ia ł  -  

wg tabl 1

Numer 
cz ę ś c i  

na  r y s
1 i 2

N azw a  cz ę ś c i
L ic z b a
sz tu k

M ate r ia ł

i P o d s ta w a  k r z e s ł a i r u r a  R 35 wg 
P N - 7 3 / H - 74240 
d o p u sz cza  s i ę  wy. 
konanie  z r u r  ze 
szwem wg P N -7 3 /  
H - 74243

2
W sporn ik  s i e 
d z isk a

i

3 O bro tn ica i

4
L is tw a  o p a r 
c ia

1
s ta l  50HF wg 
P N -7 4 /H -8 4 0 3 2

5 S ie d z i s k o  kom
ple tne

i

6
Element uchylny 
lewy

i

nie n o rm al izu je  
s ię

7 Element uchylny 
pr  awy

i

8
P o r ę c z e  komplet 
ne

2

9
O p a rc ie  lędźwio
we kompletne

i

P o z o s t a łe  zespo ły ,  c zę śc i  i m a te r ia ły  n ie  *podane w 

tabl 1 powinny być zgodne z wymaganiami dokumentacji t e 

chn iczne j  p ro d u cen ta

3, 3. Wykonanie
•

3 ,3 ,  1. P o łą c z e n ia  spaw ane .  W szy s tk ie  po łącze n ia  s p a 

wane powinny być dokładnie  oblewane  o r a z  mieć równomier

ny i gładky spoinę N ied o p u szcza ln e  sę  n iedopasow ania  

elementów spawanych, n ie ró w n o m iern e  s to p ien ia  kraw ędzi  

o r a z  spoiny po ro w a te  lub ze  zg o rze l in ę

Ja k o ść  po łęczeń  spaw anych  powinna być sp raw d zo n a  i 

pośw iadczona  p r z e z  kon tro lę  jakośc i  p ro d u cen ta  p rz e d  n a 

łożeniem obróbki ochronnej

3 . 3 . 2 .  P o łą c z e n ia  suwliwe. W szy s tk ie  e lementy, k tó rych  

k o n s t ru k c ja  p rzew id u je  te leskopowy r e g u la c ję ,  powinny łat

wo s ię  w suwać i wysuwać, bez  z a c ię ć  i oporow o r a z  zbyt 

n ich luzów Z ac isk an ie  n a k r ę te k  lub u rz ę d z e ń  u s ta la ję c y c h  

powinno g w aran tow ać  s ta b i ln o ś ć  i un ie ruchom ien ie  ich w 

danym położeniu i w ysokości

3 . 3 . 3 .  Elementy uchylne  s i e d z i sk a  lewy lub praw y Club 

o b a )  powinny s ię  odchylać  od poziomu od 0 do 90°  U s ta 

w ien ie  żydanego kę ta  na leży  wykonać za pomocy nakrę tk i  

gw iaźd z is te j ,  k tó ra  powinna g w aran to w ać  praw id łow e u s t a 

w ien ie  i z a b ez p ieczy ć  jy p r z e d  p rzysun ięc iem

3. 3. 4. Kółka. G eom etryczne  k sz ta ł ty  kółek powinny u -  

moźliwić  swobodny obró t  k r z e s ł a  wokół w łasne j  osi ,  bez  wy

czuwalnych  luzów p rzy  o b ro c ie  w lewo lub w p raw o
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3 . 3 .5 .  U s ta w ien ie  kółek. Kółka powinny być u s taw ione  

p ro s to p a d le  do p ła szczy zn y  poziomej podłoża i o b r a c a ć  s ię  

p łynnie  i lekko, bez  z a c ię ć

3 . 3 . 6 .  E lementy t ap ice ro w an e .  Elementy  s i e d z i s k a , c z ę ś 

ci uchylnych  o p a r c i a  lędźwiowego I p o ręczy  na leży  wyko

n a ć  z d rew n a  wg P N -7 2 /D -9 6 0 0 2 ,  wyłożyć  pły tę  piankowę 

i p o k ry ć  tkan inę obiciowę wg B N -7 6 /6 3 5 5 -0 1  Tkan ina  po

winna być sy m e try c z n ie  i ró w n o m iern ie  n ac ięg n ię ta  S p o 

só b  wykonania  posz czeg ó ln y ch  elementów tap ice ro w an y ch  

pow in ien  być  o k re ś lo n y  w dokumentacji  te chn iczne j  p ro d u 

c e n ta

S z tu k o w an ie  p o k ry ć  je s t  n ied o p u szcza ln e  N iedopuszcza l 

ne  sę  n a d e rw a n e  szwy,  błędy śc iegów , fałdy

P o w ie r z c h n ie  tkanin  powinny być  c z y s te ,  bez  plam, z a 

b ru d zeń ,  s k a le c z e ń  S ie d z i s k a ,  elementy uchylne,  o p a r c ia  

lędźwiowe i p o r ę c z e  powinny być zszyw ane  maszynowo, szy

ciem p ros tym , jednoigłowym, dwunitkowym Cp 1/2 4 5

śc iegów  na 1 cm wg P N - 6 9 /P - 8 4 5 0 2 ,  szwem nakładanym 

zwykłym Zw 4 zgodnie z wymaganiami wg P N - 6 9 /P - 8 4 5 0 1

P o r ę c z e  mocować ze  w sporn ik iem  za pomocę ś r u b

3 ,4 ,  W ilgo tność  i lakość  d rew n a  powinna być zgodna z 

wymaganiami wg B N -7 6 /5 9 9 8 -0 5

3, 5. Wykończenie

3, 5. 1. Wykonanie k raw ęd z i .  W szy s tk ie  k ra w ę d z ie  po

winny być za tęp ione

3. 5. 2. Wykonanie powłok lak ierowych .  Elementy  pod le-  

g a jęce  ob ró b ce  lak ierow ej powinny być  wykonane wg 

B N -7 6 /6 9 9 8 -0 5 ,  lak ierem  piecowym

P o w ie rz c h n ie  powinny być  wykonane w jednolitym kolo 

r z e  i odcieniu,  bez  smug, zacieków, ch ro p o w a to śc i , pomar- 

s z czeń ,  k rop low atośc i  o r a z  n ie  powinny lepić  s i ę  i ł u s z 

czy ć

3 , 5 . 3 ,  Wykonanie powłok galwanicznych. E lementy pod- 

leg a jęce  o b ró b ce  ga lw anicznej  powinny mieć powłokę n ik -  

lowo-chromowę w g ru p ie  l_, odmiany b wg P N -7 2 /H -9 7 0 0 6  

Elementy  po o b ró b ce  ga lw anicznej  n i t  powinny wykazywać 

z łu szczeń ,  plam, p rzy p a leń ,  p ęc h e rz y ,  c z a rn y c h  punktów, 

z a d ra p a ń  o r a z  innych wad obn iża jęcych  w łasnośc i  użytkowe 

wyrobu

3. 6. S tab i In o ść .  K r z e s ł a  us taw ione  na rów ne j  p o w ie rz 

chni bez  o b c iężen ia  n ie  powinny u leg ać  chybotaniu

3 7. Cechowanie .  Na każdym k r z e ś l e ,  w m ie jscu  w sk a 

zanym na rysunku ,  powinna być um ieszczona  w sposób 

t rw a ły  i w yraźny  cecha  z a w ie r a ję c a  co  najmniej n a s tę p u ję -  

ce  dane

a )  znak lub nazwę p roducen ta ,

b )  ozn acz en ie  wg 2 2 ( b e z  cz ę ś c i  s ło w n e j) ,

c )  m ie s ię c  i ro k  produkcji  (o s ta tn ie  cy f ry  r o k u )

3. 8. P o z o s t a łe  wymagania i badan ia  -  wg BN-76/5998-05

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Ins ty tuc ja  opracow u laca norm ę -  C e n tr a ln y  O ś ro d e k  

B a d aw czo-R ozw ojow y  Zwięzku Spó łd z ie ln i  Inwalidzkiej

2 Normy zw iązane

P N - 7 2 /D -9 6 0 0 2  T a r c i c a  I i ś c ia s ta  ogólnego p rzezn aczen ia  

P N - 7 3 / H - 74240 R ury  s ta low e  bez szwu p recy zy jn e  

P N - 7 3 / H - 74243 R ury  s ta low e  ze szwem p recy zy jn e  

P N - 7 4 /H -8 4 0 3 2  S ta l  sp ręży n o w a  ( r e s o r o w a )  Gatunki 

P N -7 2 /H -9 7 0 0 6  O ch ro n a  p r z e d  k o ro z ję  E le k t ro l i ty c z n e  

powołoki Ni, N i - C r ,  C u - N i - C r  W ym aaama i badan ia

P N - 6 9 /P - 8 4 5 0 1  Wyroby s z y te  Szw y  Nazwy i o z n a c z e 

nia

P N - 6 9 /P - 8 4 5 0 2  Wyroby sz y te  Ś c ie g i  Nazwy i o zn a c z e 

nia

B N -7 6 /5 9 9 8 -0 5  K r z e s ł a  reh ab i  I i tacy jne  obro tow e Wyma

gania  i badan ia

B N -7 6 /6355-01  Tkaniny powlekane up las tycznionym  poli 

ch lo rk iem  winylu Tkaniny obiciowe

3. A utorzy  p ro iek tu  normy -  mgr inż J  B lacha  i S t

Zych


