
UKD 615 477 21 717 3 SWA 2885 320

N O R M A  B R A N Ż O W A

B N -7 6

5 9 9 5 - 4 0
O R T O P E D IA  

I R E H A B IL ITA C JA

Wyroby orłopedyczne

K am ize lk i

na sław oboiczykow o-barkow y
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1 W STĘP

1 1 Przedm iot norm y Przedmiotem  normy są kami

zelki stosow ane przy  leczen iu  złamań obojczyka lub zw i

chnięć w staw ie obojczykowo-barkowym

1 2. Z ak re s  stosow ania normy Norma obejmuje wyma

gania i badania dotyczące podstawowych param etrów

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 W ielkość W zależnośc i od w ysokości i d ługości 

szyny kam izelki ro z ro zn ia  się  c z te ry  następu jące  w ie lkoś

ci

szyny o sze ro k o śc i 65 mm i długości 240 mm - 1,

szyny o sze ro k o śc i 80 mm i d ługości 306 mm - 2 ,

szyny o szerokości 90 mm i długości 370 mm - 3,

szyny o szerokości 105 mm i długości 436 mm - 4

2 2 P rzykład  oznaczenia

a) kamizelki staw u obojczykowo-barkowego o s z e ro 

kości szyny 65 mm i długości 246 mm, w ielkości 1

KAMIZELKA STAWU 1 B N -76/5995-40

b) kam izelki stawu obojczykowo-barkowego o s z e ro 

kości szyny 80 mm i d ługości 306 mm, w ielkości 2

KAMIZELKA STAWU 2 B N -76/5995-40

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wym iary podano w mm na rysunku o raz  w 

tab l 1

Zg łoszona przez Z iednoczem e Przem ysłu O rtoped yczneg o  

U s tanow iona przez D y re k to ra  Z jednoczen ia  Przem ysłu O rtoped yczneg o  dnia 31 grudn ia  1 9 7 6  r 

|ako n o rm a  obow iqzu|qca w  zakres ie  p rodukcp  i o b ro tu  od dn ia 1 pa źdz ie rn ika  1 9 7 7  r 

(D z N o rm  i M ia r n r 1 2 /1 9 7 7  poz 4 2 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977 Wpływ do WN 12 4 77 Oddano do składu 27 5 77 Druk ukończono w sierpniu 77 
Obj 0,50 a w Nakład 6004-55 egz Zam 1596/77

Cena zł 2 40
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T ablica 1

W ielkość A B C E

1 65 240 50 40

2 80 306 60 50

3 90 370 80 55

4 105 436 90 65

W ymiary m e podane na rysunku powinny byc zgodne z

wymaganiami dokumentacji technicznej producenta 
3 2 Odchyłki wymiarów

- d la  szyn , w spornika ram ienia d ługości ± 3 ,0  mm,

sze ro k o śc i ± 1 ,0  mm,

- d la  elementów skórzanych ± 2 ,0  mm, '

- dla taśm ±10,0 mm
3 3 W yszczególnienie c zęśc i i m ate ria ł - wg tab l 2 

Tablica 2

Numer 
czę śc i na 
rysunku

Nazwa częśc i L iczba
sztuk M ateria ł

1 Szyna 1

blacha PA2N z 
4 ź  1 ,5  wg 
PN -70/H -92741

2
W spornik  
ram ienia 2

blacha PA2N z 
4 =£1,5 wg 
PN -70/H -92741

3 W yłożenie 4

płyta 5 z p o liu re 
tanu T42 
nie norm alizuje 
się

4
Szelka
barkow a 1

nie norm alizuje 
się

5

S zelka  z 
podpaszką 1

6 Szelka
dociskow a 1

7
P asek
brzuszny 1

8
P as
p iersiow y 1

P ozosta łe  c zę śc i i m ate ria ły  m e podane w tabl 2 po

winny byc zgodne z wymaganiami dokumentacji technicznej 

producenta
3 4 W łaściw ości fizykom echam czne W yłożenie powin

no byc wykonane z po liu re tanu  o w łaściw ościach  podanych 

w tabl 3
T ablica  3

W łaściw ości
Jednostka

m iary
Wymagania

G ęstosc / 3 g/cm 1 ,26

W ytrzym ałość na 
rozciągan ie

G / cm^ 300

W ydłużenie trw ałe % 5

Odbojnosc % 4 7

Ś c iera ln o ść
3

mm 50

O dporność na n iskie  
tem peratu ry

° c -35  ± 2

3 5 Wygląd zew nętrzny Kamizelki m e powinny wyka

zywać fa łd , plam, zabrudzeń lub innych wad m echanicz

nych obniżających jakość wyrobu

3 6 Wykonanie

3 6 1 Wykonanie elementów metalowych Szyny, wspor

niki i ram iona - wycinane i formowane na zimno w p rzy 

rządach

K ształty  elementów powinny byc zgodne z wymaganiami 

dokumentacji technicznej producenta

3 6 2 W yłożenie boczne szyn, pelot dociskowych 1  

biodrowych należy  wykonać z pianki poliuretanow ej T42 o- 

ra z  lączyc je za  pomocą k leju  syntetycznego Rodzaj z a 

stosowanego k leju  do łączen ia  powinien byc określony w do

kum entacji technicznej

3 7 Pokrycia  antykorozyjne Szyny 1  w sporniki ram ie

nia powinny mieć powłokę antykorozyjną ługową

3 8 Montaż Kamizelki stawu powinny byc d o s ta rc z a 

ne w stan ie  zmontowanym zgodnie z wymaganiami dokumen

tac ji technicznej producenta W szystkie c zę śc i, jak paski 

b rzu szn e , p iersiow e, sze lk i powinny byc zszywane śc ie 

giem maszynowym prostym , jednoigłowym, dwumtkowym 

Cp 1 /2  +■ 4- ścieg i na 1 cm wg PN -69 /P -84502 , szwem z a 

kładanym zwykłym Zw-6 zgodnie z wymaganiami wg PN -69/ 

P - 84501

W m iejscach połączeń nie dopuszcza się  fałd 1  błędów 

maszynowych
3 9 Cechowanie Na każdej kam izelce , w m iejscu 

wskazanym na rysunku , powinna być um ieszczona w spo

sób trw ały  1  w yraźny cecha zaw iera jąca  co najmniej n a s tę 

pujące dane

a) znak lub nazw a producenta,

b) oznaczenie wg 2 2 (bez częśc i słow nej),

c) m iesiąc produkcji 1  rok (o sta tn ie  cyfry  roku)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4 1 Opakowanie jednostkowe Kamizelki stawu należy 

wkładać do to reb  z tworzywa sztucznego 1  zamykać

4 2 Opakowanie transportow e Kamizelki opakowane 

wg 4 1 powinny byc wkładane w pudełko tekturow e wyko

nane z tek tu ry  fa lis te j w liczbie  10 sztuk Wolną p rz e 

s trz e ń  w pudełku należy wyłożyć wełną drzew ną lub innym 

m ateriałem  wypełniającym w taki sposob, aby zabezpieczyć 

kam izelki p rzed  przesuwaniem  się  w ew nątrz pudełka w cza

sie  tran sp o rtu

M asa pudełka z zaw artośc ią  m e powinna p rzek raczać  

12 kg

Dopuszcza się  mny sposób pakowania uprzednio uzgod

niony pomiędzy zamawiającym 1  producentem

4 3 Przechow yw anie Kamizelki należy przechowywać 

w pom ieszczeniach zam kniętych, suchych, wolnych od opa

rów kwasowych 1  bezpośredniego działan ia  prom ieni s ło 

necznych
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4 4 T ransport Kamizelki należy przew ozie krytymi 

środkam i tran sp o rtu  zabezpieczone w taki sposob, aby by

ło uniemożliwione przesuw anie się  ich podczas tran sp o rtu  

o raz  uszkodzenie m echaniczne opahowania

5 BADANIA

5 1 R odząie, opis i ocena wyników badan - wg tabl 4

T ablica  4-

Lp Rodzaje
badań Opis badan Sposób przeprow adzania  

badan

1 2 3 4

1 Oględzi
ny z e 
w n ę trz 
ne

spraw dzić zgod
ność wykonania 
z wymaganiami 
wg C 5 i 3 9,
badania 100%

przeprow adzić  n ieuzbro 
jonym okiem/

2 S praw - 
dzem e 
wymia
rów

spraw dzić  zgod
ność wykonania 
z wymaganiami
wg 3 1 ,
badania 100%

przeprow adzić  un iw er
salnymi przyrządam i 
pomiarowymi

3 S praw 
dzenie
m ate
r ia łu

spraw dzić  zgod
ność wykonania 
z wymaganiami 
wg 3 2, badania 
p rzeprow adzić  
100%

przeprow adzić  na podsta 
wie św iadectw a o k re 
śla jącego  rodzaje  ma
teria łów  użytych do p ro 
dukcji badanej p a r tu

4 S praw - 
dzem e 
mon
tażu

spraw dzić zgod
ność wykonania 
z wymaganiami 
wg 3 8 , badania 
wykonać na prób
ce p rzez  rozprucie

spraw dzić  n ieuzb ro 
jonym okiem śc ieg i i szwy 
wg PN -6 9 /P - 84-501 
PN -6 9 /P - 84502
p rzez  ro zp ru c ie

5 S p raw 
dzenie
k le je 
nia

spraw dzenie  
zgodności wyko
nania z wymaga
niami wg 3 6 2, 
badania wykonać 
na próbce

jakość sk lejan ia  powinna 
byc spraw dzona na p rób 
ce lecz nie m niejszej mz 
na 2 sztukach p rzy  licz - 
nosci p a r tu  do 50 sztuk, 
a powyżej na 5 sztukach, 
w ytrzym ałość sk lejan ia  
przeprow adzić  na dyna- 
m om etrze, wynik należy 
uznać za doda tn i, jeże li 
moc spoiny uzyska 
25 kG /cm ^, spraw dzenie 
sklejania wykonać po 
upływie 24 godz j

5 2 P a rtia  P a rtię  stanowią kamizelki wykonane z je 

dnolitego m ateria łu , jednolitej technologu o raz  p rz ed s ta 

wione jednorazow o do odbioru P a r tia  stabilizatorów  je s t 

ograniczona

5 3 Pobieran ie  próbek - wg tabl 5 Z p a r tu  p rzed 

staw ionej do odbioru i spraw dzenia wg tabl 4 lp 1, 2 i  3 

należy pobrać próbkę w sposob losowy na ślepo o licznoś- 

ci wg tabl S kol 2

T ablica 5

L icznosc 
p a r tu  w 
dostawie

Licznośc
próbki

Liczba kw ali
fikacyjna

Liczba dyskwar 
lifikacyjna

sztuk

do 25 5 0 1

2 6  t  50 10 0 1

51 t 90 15 1 2

91 t 150 20 2 3

5 4 Ocena wyników badań P a r tia  kam izelek odpowia

da wymaganiom norm y, jeże li liczba kam izelek niedobrych 

sposrod  pobranych do badań wg tab l 4  lp 1, 2 i 3 nie

p rzek roczy ła  liczby wg tabl 5 kol 3 P a r tia  nie odpo

wiada wymaganiom norm y, jeże li liczba kam izelek n iedo

brych sposrod pobranych do badań wg tabl 4  lp 4  i 5 prze

k roczy ła  odpowiednią liczbę lub jes t jej rów na wg tabl 5

kol 4

5 5 Zaśw iadczenie o zgodności wyrobu z wymagania

mi normy Producent je s t obowiązany do każdej p a r tu  k a 

m izelek dołączyć zaśw iadczenie stw ierdza jące  zgodność wy

robu  z wymaganiami normy

K O N I E C

INFORMAC1E DODATKOWE

1 Insty tucja  opracow ująca normę - Zjednoczenie P rze- P N -69/P -84501 Wyroby szyte Szwy Nazwy i oznacze-

m yslu O rtopedycznego nia
PN -69 /P -84502  Wyroby szyte  śc ieg i Nazwy i ozna

czenia
2 Normy związane

PN -70/H -92741 Aluminium i stopy aluminium Blachy w al- 3 A utorzy pro jek tu  normy - mz Józef G óralczyk , Eu-

c o w a n e  n a  z im no g e n iu s z  G a r h a r s k i


