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1 WSTĘP

Przedmiotem normy są kołnierze szyjne, mięk-\ 
kie, stosowane do stabilizacji odcinka szyjnego 
kręgosłupa bez ujęcia żuchwy i potylicy

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Wielkość W zależności od długości L roz- 
rozma się trzy wielkości kołnierzy 

L =  490 mm wielkość 1, /
L =  535 mm wielkość 2,
L = 580 mm wielkość 3

2 2 Przykład oznaczenia

a) kołmęrza szyjnego, miękkiego, o długości 
L = 490 mm, wielkości 1
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b) kołnierza szyjnego miękkiego, o długości 
L =  535 mm, wielkości 2
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3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary podano w mm na ry­
sunku i w tabl 1 i

i

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przem ysłu Ortopedycznego 
U stanow iona przez D yrek tora Z jednoczenia P rzem ysłu Ortopedycznego dnia 8 listopada 1976 r  

jako norm a obow iązująca w  zakresie p rodukcji i odbioru od dnia 1 lipca 1977 r  
(Dz Norm  i M iar n r  3/1977 poz. 8)
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Tablica 1

W ielkość L H

1 490

902 535

3 580

Dopuszczalne odchyłki wymiarów me tolerowa­
nych me powinny przekraczać ± 5 mm

Wymiary me podane na rysunku i w tabl 1 
powinny byc zgodne z wymaganiami dokumenta­
cji technicznej producenta

3 2 Wyszczególnienie części i materiał — wg 
tabl 2

Tablica 2

N um er
części

na
rysunku

Nazwa
części

W yróż­
nik

ozna­
czenia

N um er
ncrm y

Licz­
ba

sztuk

M ateriał
w g

1 Pasek — — 2

taśm a 
Veloro 
50 — nie 
norm ali­
zuje sie

2
P okry ­
cie

2011-212
-191-1

BN-74/
5995-24 1 —

3
K ształt­
ka — — 1

pianka 
po liu re ta ­
now a 
T42 — me 
norm ali­
zuje się

Materiały me podane w tabl 2 powinny byc 
zgodne z wymaganiami dokumentacji technicznej 
producenta 3

3 3 Własności fizykomechamczne Pianka po­
liuretanowa miękka użyta do produkcji kołnierzy 
powinna odpowiadać wymaganiom podanym 
w tabl 3

T ablica 3

W ym agania

Gęstość pozorna 42 ±2
Twardość (przy ściśnięciu o 40%>) 
W ytrzym ałość na rozciąganie, kG /m 2,

18,1 — 23

co na m niej
W ydłużenie przy zerw aniu, %>,

1,2

co najm niej
Odporność na n iskie tem pera tu ry  
(—40°C) — zm iana w ytrzym ałości na

180

rozciąganie, w ydłużanie przy zerw aniu, 
elastyczności i tw ardości 
Odporność na w ysokie tem pera tu ry

±15

— zm iana w ytrzym ałości na rozciąga­
nie, w ydłużanie przy  zerw aniu  elasty ­
czności i tw ardości

Jf

3 4 Wykonanie Końce pasków zszywać z dzia­
niną i kształtką maszynowo, ściegiem prostym 
jednoigłowym, dwumtkowym Cpl/2 — 3 ściegi na 
1 cm wg PN-69/P-84502 Sposob wykonania zszy­
wania powinna określać dokumentacja techniczna 
producenta

V

3 5 Wykończenie Kołnierze me powinny wy­
kazywać plam, zabrudzeń lub innych usterek me­
chanicznych obniżających jakość wyrobu

3 6 Cechowanie Na każdym kołnierzu, 
w miejscu wskazanym na rysunku, powinna byc 
umieszczona w sposob trwały i wyraźny cecha — 
zawierająca co najmniej następujące dane

a) znak lub nazwę producenta,
b) oznaczenie wg 2 2 (bez części słownej),
c) miesiąc i rok produkcji (dwie ostatnie cyfry 

roku)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

41 Opakowanie podstawowe Każdy kołnierz 
przygotowany do wysyłki powinien byc wkładany 
do torby z tworzywa sztucznego i zamykany

4 2 Opakowanie zbiorcze Kołnierze opakowa­
ne wg 4 1 należy wkładać do pudełek tekturowych 
po 25 sztuk jednej wielkości

Pudełka zabezpieczyć przed otwieraniem

Dopuszcza się inny sposob pakowania uprzednio 
uzgodniony przy zamówieniu pomiędzy producen­
tem i odbiorcą

4 3 Opakowanie transportowe Kołnierze opa­
kowane wg 4 2 należy formować w paczki (po 
cztery pudełka), owijać w papier pakowy i zabez­
pieczać w taki sposob, aby me uległy uszkodzeniu 
podczas transportu

Wewnątrz każdego opakowania transportowego 
powinna byc umieszczona karta kontrolna zawie­
rająca co najmniej następujące dane

a) znak lub nazwę producenta,
b) oznaczenie wg 2 2,
c) liczbę sztuką
d) znak kontroli jakości,
e) znak pakowacza,
f) datę pakowania

4 4, Przechowywanie Kołnierze należy prze­
chowywać w pomieszczeniu zamkniętym, suchym, 
wolnym od oparow kwasowych w warunkach za­
bezpieczających je przed zabrudzeniem i uszko­
dzeniem mechanicznym

Warunki magazynowania kołnierzy powinny 
być zgodne z wymaganiami instrukcji przeciwpo­
żarowej Wyroby należy oddalić od punktów
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świetlnych i urządzeń grzejnych Odległość od 
urządzeń grzejnych (wodnych) i punktów świetl­
nych 0,5 m, a od innych urządzeń grzejnych me 
mniej mz 1,5 m

4 5 Transport Kołnierze powinny byc prze
wożone krytymi środkami transportu Załadowa­
nie i wyładowanie oraz przewóz powinien odby­
wać się w warunkach zabezpieczających przed 
zamoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem me­
chanicznym zarowno wyrobu, jak i samego opa­
kowania i

\

5 BADANIA

5 1 Partia Partię stanowią kołnierze jednej 
wielkości wykonane z jednolitego materiału oraz 
przedstawione jednorazowo do odbioru

Partia kołnierzy jest me ograniczona

5 2 Rodzaje, opis i metody badań — wg tabl 4

Tablica 4

Lp Rodzaj badan Opis badań M etoda badan

1
Oględziny
zew nętrzne

spraw dzić zgod­
ność w ykonania 
z w ym aganiam i 
wg 3 5 i 3 6 
oraz 4 1, 
badan ia  100%

nieuzbrojonym
okiem

2 Spraw dzenie
w ym iarów

spraw dzić zgod­
ność w ykonania 
z w ym aganiam i 
wg 3 1 oraz z do­
kum entac ją 
techniczną, 
badan ia  100%

uniw ersalnym i 
przyrządam i 
pom iarowym i 
t [

3
Spraw dzenie
w ykonania

spraw dzić zgod­
ność w ykonania 
z w ym aganiam i 
wg 3 4, 
badania 100%

nieuzbrojonym  
okiem i wg 
PN-69/P-84502

cd tab l 4

Lp Rodzaj badań Opis badan M etoda badań

4

Spraw dzenie
własności
fizykom echa-
mcznych
poliuretanu

spraw dzić zgod­
ność w ykonania 
z w ym aganiam i 
wg 3 3 w  przy ­
padkach 
spornych

przy każdym  
zam aw ianiu 
ządac a testu  
na piankę

5 3 Pobieranie próbek do badań —• wg tabl 5 
Z partii przedstawionej do odbioru i sprawdze­

nia wg tabl 4 lp 1, 2 i 3 należy pobrać próbkę 
w sposob losowy na ślepo w zależności od licz- 
nosci partii Wielkość próbki powinna byc zgodna 
z tabl 5 kol 2

Tablica 5

Licznosć
partii

w  dostaw ie

Licznosć
próbki

Liczność
kw alifika ­

cyjna

Licznosc
dyskw alifi-

kacy jna

sztuk

' 1 2 3 4

do 90 15 1 2
91 — 150 20 2 3

151 — 280 25 2 3
281 — 500 30 3 4

5 4 Ocena wyników badań Partia kołnierzy 
odpowiada wymaganiom normy, jeżeli liczba 
sztuk niedobrych sposrod pobranych do badan 
wg tabl 4 lp 1, 2 i 3 me przekroczyła liczby po­
danej w tabl 5 kol 3

Partia me odpowiada wymaganiom norn^y, 
jeżeli liczba sztuk kołnierzy niedobrych sposrod 
pobranych do badan wg tabl 4 lp 4 przekroczyła 
odpowiednią liczbę wg tabl 5 kol 4 lub jej odpo­
wiada

5 5 Zaświadczenie o zgodności wyrobu z nor­
mą Producent jest obowiązany do każdej partu 
kołnierzy dołączyć zaświadczenie zgodności wyro­
bu z wymaganiami normy

K O N I E C
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Zjednoczenie 
P rzem ysłu  Ortopedycznego

2 Normy związane
PN-69/P-84502 W yroby szyte Ściegi Nazwy i oznaczenia

BN-74/5995-24 W yroby ortopedyczne Dzianina

3 Autorzy projektu normy — Zenon Kulus, A ntoni 
Pypłacz
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