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NORMA BRANZOWA

BN-76
ORTOIPED'A Wyroby ortopedyczne 5995-39
REHABILITACIA Kotnierze szyjne £

miekkie
Grupa katalogowa XIV 26

Orthopaedie articles soft wrap Articles orthopedigues cou

535 mm wielkos$¢ 2,
580 mm wielko$¢ 3

QpTorefirveckine riflent-hi
collar collets molle Manme meHHre BopstH+H
1 WSTEP 22 Przykiad oznaczenia
. : : . a) kotmerza szyjnego, miekkiego, o dtugosci
Przedmiotem normy sg kotnierze szyjne, migk-\ | 2 490 r%m wieﬁoégi 1 wKIeg g
kie, stosowane do stabilizacji odcinka szyjnego ’
kregosiupa bez ujecia Zuchwy i potylicy KOLNIERZ SZYIJNY MIEKKI 1 BN-76/5995-39
b) kotnierza szyjnego migkkiego, o dtugosci
2 PODZIAL | OZNACZENIE L = 535 mm, wielkosci 2
. L. L. KOLNIERZ SZYJNY MIEKKI 2 BN-76/5995-39
21 Wielkos¢ W zaleznosci od dtugosci L roz-
rozma sie trzy wielkosci kotnierzy
. L. 3 WYMAGANIA
L = 490 mm wielkos¢ 1, /
L =

31 Giowne wymiary podano W mm na ry-

L sunku 1 w tabl 1 i

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Ortopedycznego dnia 8 listopada 1976 r
jako norma obowigzujagca w zakresie produkcji i odbioru od dnia 1 lipca 1977 r
(Dz Norm i Miar nr 3/1977 poz. 8)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977 Wpityw do WN 311276 Oddano do sktadu 15277 Cena zt 240
Druk ukofnczono w marcu 77 Obi 040 aw Naktad 600+42 egz KDA w Kaliszu zam 1780



2 BN-76/5995-39

Tablica 1
Wielkosé L H
1 490
2 535 90
3 580

Dopuszczalne odchytki wymiarow me tolerowa-
nych me powinny przekraczaC +5 mm

Wymiary me podane na rysunku i w tabl 1
powinny byc zgodne z wymaganiami dokumenta-
cji technicznej producenta

32 Wyszczegolnienie czesci i materiat — wg
tabl 2

Tablica 2

Numer Wyroz- .

czesci  Nazwa nik Numer LicZ- Materiat

na czesci  ozna- ncrmy P wg

rysunku czenia sztuk
taSma
Veloro

1 Pasek — — 2 50 — nie
normali-
zuje sie

Pokry- 2011-212 BN-74/

2 cie -191-1 599524 1 —
pianka
poliureta-

Ksztatt- nowa

3 ka — — 1 T42 — me
normali-
zZuje sie

Materiaty me podane w tabl 2 powinny byc
zgodne z wymaganiami dokumentacji technicznej
producenta3

33 Wiasnosci fizykomechamczne Pianka po-
liuretanowa miekka uzyta do produkcji kotnierzy

powinna odpowiadaC wymaganiom podanym
w tabl 3
Tablica 3
Wymagania
Gestos$¢ pozorna 42 *2
Twardo$¢ (przy S$cisnieciu o 40%>) 181 — 23
Wytrzymato$é na rozciaganie, kG/m2
€O na mniej 1,2
Wydtuzenie przy zerwaniu, %
cO najmniej 180
Odporno$é na niskie temperatury
(—40°C) — zmiana wytrzymatosci na
rozcigganie, wydtuzanie przy zerwaniu, +15

elastycznosci i twardosci

Odporno$¢ na wysokie temperatury

— zmiana wytrzymato$ci na rozcigga- k]
nie, wydtuzanie przy zerwaniu elasty-
cznodci i twardosci

34 Wykonanie Korce paskow zszywaC z dzia-
ning i ksztattka maszynowo, S$ciegiem prostym
jednoigtowym, dwumtkowym Cpl/2 — 3 $ciegi na
1 cm wg PN-69/P-84502 Sposob wykonania zszy-
wania powinna okres$la¢ dokumentacja techniczna
producenta

\Y
35 Wykonczenie Kotnierze me powinny wy-
kazywa¢ plam, zabrudzen lub innych usterek me-
chanicznych obnizajgcych jakos$¢ wyrobu

36 Cechowanie Na kazdym Kkotnierzu,
w miejscu wskazanym na rysunku, powinna byc
umieszczona w sposob trwaty i wyrazny cecha —
zawierajgca co najmniej nastepujgce dane

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 22 (bez czesci stownej),

C) miesigc i rok produkcji (dwie ostatnie cyfry
roku)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Opakowanie podstawowe Kazdy kotnierz
przygotowany do wysytki powinien byc wkiadany
do torby z tworzywa sztucznego i zamykany

42 Opakowanie zbiorcze Kotnierze opakowa-
ne wg 4 1 nalezy wkiada¢ do pudetek tekturowych
po 25 sztuk jednej wielkosci

Pudetka zabezpieczyC przed otwieraniem

Dopuszcza sie inny sposob pakowania uprzednio
uzgodniony przy zamdéwieniu pomiedzy producen-
tem i odbiorcg

4 3 Opakowanie transportowe Kotnierze opa-
kowane wg 42 nalezy formowa¢ w paczki (po
cztery pudetka), owijaC w papier pakowy i zabez-
piecza¢ w taki sposob, aby me ulegty uszkodzeniu
podczas transportu

Wewnatrz kazdego opakowania transportowego
powinna byc umieszczona karta kontrolna zawie-
rajgca co najmniej nastepujace dane

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 22

C) liczbe sztukg

d) znak kontroli jakosci,

e) znak pakowacza,

f) date pakowania

44, Przechowywanie Kotnierze nalezy prze-
chowywa¢ w pomieszczeniu zamknigtym, suchym,
wolnym od oparow kwasowych w warunkach za-
bezpieczajgcych je przed zabrudzeniem i uszko-
dzeniem mechanicznym

Warunki magazynowania kotnierzy powinny
by¢ zgodne z wymaganiami instrukcji przeciwpo-
zarowe] Wyroby nalezy oddali¢ od punktéw



BN-76/5995-39

Swietlnych i urzadzen grzejnych Odlegtos¢ od
urzadzen grzejnych (wodnych) i punktow Swietl-
nych 05 m, a od innych urzadzen grzejnych me
mniej mz 15 m

45 Transport Kotnierze powinny byc prze
wozone krytymi $rodkami transportu Zatadowa-
nie i wyladowanie oraz przewdz powinien odby-
waé sie w warunkach zabezpieczajacych przed
zamoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem me-
chanicznym zarowno wyrobu, jak i samego opa-
kowa\nia i

5 BADANIA

51 Partia Partie stanowig kotnierze jednej
wielkosci wykonane z jednolitego materiatu oraz
przedstawione jednorazowo do odbioru

Partia kotnierzy jest me ograniczona

52 Rodzaje, opis i metody badan — wg tabl 4

Tablica 4

Lp Rodzaj badan Opis badan Metoda badan

sprawdzi¢ zgod-
no$¢ wykonania

Ogledziny z wymaganiami  nieuzbrojonym
1 zewnetrzne wg 351 36 okiem
oraz 41,

badania 100%
sprawdzié¢ zgod-
no$¢ wykonania

2 Sprawdzenie
wymiaréw

Sprawdzenie
wykonania

1 Instytucja opracowujaca norme

Z wymaganiami
wg 31oraz z do-
kumentacja
techniczng,
badania 100%
sprawdzi¢ zgod-
nos$¢ wykonania
z wymaganiami
wg 34,

badania 100%

Przemystu Ortopedycznego
2 Normy zwigzane

PN-69/P-84502 Wyroby szyte Sciegi Nazwy i oznaczenia

uniwersalnymi
przyrzadami

tpomiarowymi

nieuzbrojonym
okiem i wg
PN-69/P-84502

cd tabl 4

Lp Rodzaj badan Opis badan Metoda badan

sprawdzi¢ zgod-

Sprawdzenie  o<¢ \wykonania

przy kazdym

wiasnosci z wymaganiami  zamawianiu

4 fizykomecha- wg 33 w przy- zadac atestu
mcznych padkach na pianke
poliuretanu spornych

53 Pobieranie probek do badan —ewg tabl 5
Z partii przedstawionej do odbioru i sprawdze-
nia wg tabl 4 Ip 1, 2 i 3 nalezy pobra¢ prébke
w sposob losowy na Slepo w zaleznosci od licz-
nosci partii WielkoS¢ prébki powinna byc zgodna

z tabl 5 kol 2
Tablica 5
Licznosé - . Licznosc Licznosc
L L.
partii r;i(z)?)(l)(slc kwalifika- dyskwalifi-
w dostawie cyjna kacyjna
sztuk
1 2 3 4
do 90 15 1 2
91 — 150 20 2 3
151 — 280 25 2 3
281 — 500 30 3 4

54 Ocena wynikéw badan Partia kotnierzy
odpowiada wymaganiom normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych sposrod pobranych do badan
wg tabl 4 1p 1, 2i 3 me przekroczyta liczby po-
danej w tabl 5kol 3

Partia me odpowiada wymaganiom norny,
jezeli liczba sztuk kotnierzy niedobrych sposrod
pobranych do badan wg tabl 4 Ip 4 przekroczyta
odpowiednig liczbe wg tabl 5 kol 4 lub jej odpo-
wiada

55 Zaswiadczenie o zgodnosci wyrobu z nor-
ma Producent jest obowigzany do kazdej partu
kotnierzy dolaczyC¢ zaSwiadczenie zgodnosci wyro-
bu z wymaganiami normy

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

— Zjednoczenie

BN-74/5995-24 Wyroby ortopedyczne Dzianina

3 Autorzy projektu normy — Zenon Kulus, Antoni
Pyptacz



