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N O R M A  B R A N Ż O W A

BN-75
U R Z Ą D Z E N IA  

S PR ZĘT I N A R Z Ę D Z IA S p r z ę t  s z p ita ln y
5 9 4 9 -0 5

M E D Y C Z N E

O R A Z  O R T O P E D Y C Z N E Ramka do kart gorgezkowych Z a m ia s t  

B N  6 9 / 5 9 4 9  0 5

G ru p a  k a ta lo g o w a  X I V  2 2

1. WSTĘP

Przedmiotem norny jest ramka do kart gorączko

wych formatu A4, stosowana w zakładach służby 

zdrowia.
2. OZNACZENIE

R A M K A  DO K A R T  GORYCZKOWYCH BN-75/59^9-05

3. WYMAGANIA

łala Głóyfte *ywłflf3r w mm

3.4. Wykonania. Koperta ramki powinna być sstyw- 
na, nie wykazywać zwichrować, wypukłości i wklęs

łości widocznych nieuzbrojonym okiem. Zaczep i 

koperta powinny być połączone ze sobą za pomocą 

spawania, zgrzewania lub sklejenia.

W przypadku wykonania zaczepów z blachy na po

wierzchni wewnętrznej powinien być przyklejony 

filo techniczny biały lub szary wg HI-70/P-86005.

IBN-75/594d-Q5l

3.2. Odchyłki głównych wymiarów powinny być 

zgodne z odchyłkami podanymi w dokumentacji tech

nicznej wytwórcy.

MaSaclat - stal węglowa wg HI-72/H-84020 

lub tworzywo sztuczne.

3.3. Wykończenie. Wszystkie ostre krawędzie ram

ki powinny być zatępione.
Części metalowe powinny być pokryte lakierem 

piecowym, dopuszcza się lakier nitro zgodnie z 

wymaganiami wg FN-70/Z-06050.

Barwa lakieru lub tworzywa sztucznego powinna 

być zgodna z zamówieniem.
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■5.6. Trwałość połączenia Ramka w warunkach u- 

żytkowania nie powinna ulegać trwałym odkształ

ceniom.

3.7. Cechowanie - wg RN-70/Z-06050.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Ramki należy pa

kować w papier pakowy zwykły wg BN-66/7326-01.

4.1.2. Opakowanie do transportu. Ramki opako

wane wg 4.1.1 należy pakować do pudeł wykonanych 

zgodnie z PN-73/0-79402 w sposób zabezpieczający 

przed uszkodzeniem. Wolną przestrzeń należy wy

pełnić miękkim materiałem.

4.1.5. Pozostałe wymagania dotyczące pakowania 

- wg PN-70/Z-06050.

4.2. Przechowywanie i transport - wg PN-70/ 

Z-06050.

5. BAJAMIA

5.1. Rodzaje badań. ’V celu stwierdzenia zgod

ności wykonania badanej partii ramek z wymaga

niami normy należy sprawdzić zaświadczenie mate

riałowe wytwórcy, określające rodzaje materiałów 

użytych do produkcji badanej partii ramek oraz 

przeprowadzić następujące badania

a) sprawdzenie opakowania (4.1),

b) oględziny zewnętrzne (3.4» 3«5 i 3.7),

c) sprawdzenie wymiarów (3.1 i 3.2),

d) sprawdzenie trwałości (3*6),

e) sprawdzenie przyklejania podkładki filcowej

(3.4) ,

f) sprawdzenie własności powłok lakierowych

(3.5) .

5.2. Pobieranie próbek

5.2.1. Pobieranie opakowań. Do badań wg 5.1 a) 

należy pobrać wszystkie opakowania do transportu 

oraz każde opakowanie jednostkowe wytypowane do 

pobrania próbki do badań.

5.2.2. Pobieranie ramek. Do badań wg 5«1b) - f) 

należy pobrać próbkę z jednego opakowania tran

sportowego o liczności zależnej od licznośoi 

przedstawionej do badań partii ramek zgodnie z 

tablicą.

Licznosć partii 
sztuk

Licznośó próbki 
sztuk

Największa dopuszczal
na liczba sztuk nie
dobrych w próbce

do 100 10 1
101 - 400 25 2

401 - 1000 40 3

1001 - 2500 60 4

5.2.3. Sposób pobierania próbek. Próbki należy 

pobierać w sposob losowy na ślepo zgodnie z PN/ 

N-03010.

5.5. Opis badań

5.5.1. Sprawdzenie opakowania należy przepro

wadzić wg PN-70/Z-06050.

5.3.2. Oględziny zewnętrzne należy przepro

wadzić nieuzbrojonym okiem.

5.3.3. Sprawdzenie wymiarów należy przepro

wadzić za pomocą przyrządów pomiarowych i szab

lonów zapewniających wymaganą dokładność.

5.3.4. Sprawdzenie trwałości przeprowadza się 

przez upuszczenie ramki z wysokości 1,5 m na pły

tę drewnianą, a następnie obciążenie zawieszonej 

ramki masą 5 kG (50 N) przez 5 min. Ramka nie po

winna ulec trwałym odkształceniom.

Siady odprysku lakieru nie dyskwalifikują ramki.

5.3.5. Sprawdzenie przyklejenia podkładki fil

cowe 1 polega na sprawdzeniu Jakości połączenia 

filcu z blachą zaczepu. Jeżeli przy sprawdzeniu 

organoleptycznym zostaną stwierdzone miejscowe 

niedoklejenia filcu lub słabe połączenia z za

czepem, wynik należy uznać za niezgodny z wyma

ganiami normy.

5.5.6. Sprawdzenie własności powłok lakierowych 

należy przeprowadzić wg PN-70/Z-06050.

5.4. Ocena wyników badań

5.4.1. Ramka dobra. Badaną ramkę należy uznać 

za dobrą, jeżeli przejdzie przez badania wg 

5.1. b) - f) z wynikiem dobrym oraz zaświadczenie 

wytwórcy stwierdza zgodność zastosowanego mate

riału z wymaganiami podanymi w 3.3.

5.4.2. Ramka niedobra. Badaną ramkę należy uz

nać za niedobrą, jeżeli nie przejdzie choćby przez 

jedno z badań wymienionych w 5.1 b - f  z wynikiem 

dodatnim lub zaświadczenie wytwórcy stwierdza nie

zgodność zastosowanego materiału z wymaganiami 

podanymi w 3.3.

Ramka niedobra ze względu na jedną z cech nie 

powinna być badana na pozostałe cechy.

5.4.3. Partia zgodna z wymaganiami normy. Bada

ną partię ramek należy uznać za zgodną z wyma

ganiami normy, jeżeli:

- opakowanie badane wg 5.3.1 jest zgodne z wy

maganiami normy,

- liczba sztuk ramek niedobrych nie przekroczy 

dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych podanej w 
tablicy.

5.5. Zaświadczenie o wynikach badań. Wytwórca 

jest obowiązany przedstawić na żądanie zamawiają

cego zaświadczenie stwierdzające zgodność wykona

nia badanej partii ramek z wymaganiami normy.

Informacje dodatkowe

K O N I E C
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INFORMACJE DODATKOM

1. Instytucja opracowujica normę - Ośrodek Badawczo* 

-Rozwojowy Techniki Medycznej OKMED

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/5949-05

- zmieniono wymiary,

- zmieniono materiał,

- dodano wymagania i badania dotyczące trwałości,

- zmniejszono wadliwość partii.

3, Normy związane

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości 

ogólnego przeznaczenia Gatunki 

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór 

sztuk do próbek

PN-73/0-794O2 Opakowanie transportowe tekturowe. Pudła 

PN-70/P-86005 Filc techniczny zgrzeblarski 

PN-70/Z-06050 Sprzęt medyczny. Meble oraz urządzenia za

biegowe i pomocnicze. Ogólne wymagania i badania 

BN-66/7326-OI Papiery pakowe zwykłe


