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1 WSTEP

Przedmiotem normy sg ponczochy kikutowe
dziane uda, podudzia, ramienia i przedramienia

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Podziat — wg SWW, podbranza 2017

22 Typy W zaleznosSci od przeznaczenia i wy-
miaréw rozroznia sie nastepujgce typy ponczoch
kikutowych

— uda 1, la, Ib, Ic,

— podudzia 2, 2a,

— ramienia 3,

— przedramienia 4, 4a

23 Przyktad oznaczenia ponczochy kikutowej
(2017-11) uda, typu 1
2017-1I/PONCZOCHA KIKUTOWA UDA 1 BN-77/5995-19

3 WYMAGANIA | METODY BADAN

31 Wymiary w cm — wg rysunku i tabl 1

W zalezno$ci od rodzaju surowca i sposobu
wykonania ponczoche dzieli sie na cztery czesci
A, B, C, D wg rysunku

Tablica 1
Wymiary poszczegdlnych typéw cm
Oznacze- i d Dopuszczalne
) nia dudzi ramie- przedra- !
Wymian wg uda podudzia nia mienia ((ch'jchyfk_l
K ugosci
L e 2 oz 3 4 4a
Diugos¢ catkowita a 38 38 46 46 60 70 28 37 50 wymiar do
Szeroko$¢ gorna b 19 2 19 2 19 19 12 12 12 0 cm %1 cm
Szeroko$¢ dolna d 14 14 14 14 2 12 6 7 8 wymiar po-
Wysokosc czesci A e 3 3 3 3 3 3 25 25 25 wyzej 50 cm
Wvsokosc czesci B 1 n n 13 13 19 21 75 105 155 *2 cm
Wysokosc czesci C 12 12 15 15 19 23 9 12 16
Wysokosc czesci D h 12 12 15 13 19 23 9 12 16

Metod', badan — wg PN-77/P-04882

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Oitopedycznego dnia 15 grudnia 1977 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1978 r
(Dz Norm i Miar nr 8/1978 poz 39)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYIJINE 1978 Wpltyw do WN 23278 Oddano do sktadu 31378 Cena zt 300
Druk ukorficzono w czerwcu 78 Ob.i 050 a w Naktad 500+42 egz LZG Z-d Nr 2 — 677
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32 Masa Mase ponczoch kikutowych podano w gramach w tabl 2
Tablica 2
Typy poniczoch ortopedycznych

Wyszczegol- q dudzi ramie- przedra- Metody

nienie uca podudzia nia mienia badan

wg
1 la Ib Ic 2 2a 3 4 4a

Masa sztuki
wyrobu PN-71/
gotowego 55 68 70 73 85 95 25 35 45 P-04881
Odchyiki, % 4-5

33 Wspodlne wymagania dotyczace ponczoch kikutowych — wg tabl 3

Tablica 3

Wyszczeg6lnienie

Maszyna
Przedza
wetna 100%
bawetna
atylon
Splot
Liczba rzadkéw i kolumienek na 10 cm
rzadkow
kolumienek

Wytrzymato$¢ na przebicie czeSci D, dsN, me mnie] mz
Zmiana wymiar6w po praniu, %, me wiecej mz

34 Kryteria oceny Ponczochy kikutowe dzia-
ne wymienione w 3 1 powinny odpowiadac

— ustalonemu z odbiorcg wzorcowi w zakresie
oceny organoleptycznej,

— wymaganiom podanym w 31 32, 33

— dopuszczalnej liczbie btedow okreslonej
w 35, scharakteryzowanych w 36 i ustalonych
zgodnie z 37

35 Dopuszczalna liczba btedow w sztuce wy-
robu — me wieksza mz 2 biedy

36 Charakterystyka dopuszczalnych bledéw —
wg tabl 4
Tablica 4

Nazwa i numer biedu
wg PN-75/P-84001

Dopuszczalna wielko$¢
btedu

Zgrubienia 0101 jedno do dhugosci 1 cm
w czesci A B
Nierownomierne oczka nieznaczne, pojedyncze

0601 oczka w czesci A, B

Pasy podtuzne 2701 nieznaczne

Btedy okreslone w PN-75/P-84001 me wymienione
w tabl 4 sg niedopuszczalne

Metody badan

szydetkarska ptaska wg

Btex X2 X4 PN-72/P-04653

18 tex
11 tex
lewoprawy PN-77/P-01702
58 +5% PN-70/P-04787
34 +5%
50 PN-72/P-04738
+5 PN-75/P-04886

37 Ustalanie bieddéw Liczbe biedéw okreslo-
nych w tabl 4 nalezy ustala¢ wedtug nastepujg-
cych zasad

— wielko$¢ i liczbe btedéw ustala sie po pra-
wej i lewej stronie wyrobu swobodnie roziozo-
nego na stole,

— kazdy bigd wymieniony w tabl
za jeden biad,

— biedy wymienione w tabl 4 przekraczajgce
dopuszczalng wielko$¢ nalezy liczyc jako ich wie-
lokrotnos¢

4 liczy sie

38 Wytyczne wykonania

381 Dzianie Szydetkarke ptaskg =zasila sie
przedzg wetniang 25 tex X 2 X 4, po czym na
ustalonej liczbie igiet wykonuje sie ,na okragto”
czesci A i B poniczochy Od gornej krawedzi
czesci B dokonuje sie przektadaczem stopniowego
zwezania po dwie igty Od poczatku czesci C
maszyne zasila sie dodatkowg przedza bawetniang
i dokonuje sie dalszego zwezama Od wysokosci
czesci D zasila sie maszyne przedzg stylonowa
i dokonuje przektadaczem dalszego zwezama Od
wysokosci czeSci D zasila sie maszyne przedza
stylonowg i dokonuje przekiadaczem dalszego
zwezama po jednej igle Dopuszcza sie wykona-
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me ponczoch kikutowych bez przedzy stylonowej,
po uprzednim uzgodnieniu pomiedzy zamawiaja-
cym i producentem i okreslonym w zaméwieniu

382 Wykonczenie Go6rng czesc ponczochy kiku-
towej nalezy podwing¢ na okre$lonej wysokosci
(czesc A) i recznie podszy¢ Czubek ponczochy
nalezy sczepic recznie Przedze stanowigcg za-
konczenie czubka poriczochy nalezy przewlec na
lewg strone n wple$s¢ co najmniej w pie¢ oczek
w jednej z kolumienek

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie

411 Opakowanie jednostkowe Do Kkazdej
sztuki wyrobu przed zapakowaniem nalezy przy-
mocowac .szwem dodatkowym lub w postaci przy-
wieszki etykietke jednostkowg

Etykietka jednostkowa powinna zawiera¢ na-
stepujgce dane

a) nazwe i adres producenta,

b) oznaczenie wg 2,

¢) znak KJ,

d) cene,

e) przepis konserwaciji,

f) date produkcji

Ponczochy kikutowe dziane przymocowane
etykietg nalezy pakowa¢ w torebki z folii po
o0 sztuk i zamykaé trwale

4 12 Opakowanie zbiorcze Ponczochy kiku-
towe dziane opakowane zgodnie z 411 nalezy
pakowa¢ do worka brezentowego i zamykac
Masa opakowania zbiorczego me powinna prze-
kracza¢ 20 kg

Dopuszcza sie inny sposob pakowania po
uprzednim wuzgodnieniu pomiedzy producentem
i odbiorcg Kazde opakowanie zbiorcze powinno
mie¢ etykiete

Etykieta zbiorcza powinna zawieraé co naj-
mniej nastepujgce dane

a) znak fabryczny, nazwe i adres producenta,

b) nazwe wyrobu wg 2 3,

c) znak kontroli jakosci,

d) liczbe sztuk w opakowaniu,

e) numer pakowacza i date zapakowania

4 2 Przechowywanie Ponczochy kikutowe po-
winny byc przechowywane w pomieszczeniach
suchych i przewiewnych, zabezpieczajgcych przed

uszkodzeniem i wilgociag, zgodnie z instrukcjg
przeciwpozarowg
43 Transport Poniczochy kikutowe dziane

w opakowaniach zbiorczych powinny byc zatado-
wane, przewozone i wytadowywane w warunkach
zabezpieczajagcych je przed dziataniem atmosfe-
rycznym, zabrudzeniem i uszkodzeniem mecha-
nicznym i chemicznym

5 BADANIA ODBIORCZE
Badania odbiorcze wg PN-70/P-84751

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme
Przemystu Ortopedycznego
1 Normy zwigzane
PN-77/P-01702 Dzianiny Oznaczenie splotow dziewiar-
skich
PN-72/P-04653 Metody badan wyrobow wiokienniczych
Przedza Wyznaczanie numeru rzeczywistego
PN-70/P-04787 Metody badan wyrobow wiokienniczych
Wyroby dziewiarskie i ponczosznicze Wyznaczanie
liczby rzadkow i kolumienek
PN-72/P-04738 Metody badan wyrobow wiékienniczych
Wyznaczanie wytrzymatosci na przebicie
PN-71/P-04881 Metody badan wyrobow widkienniczych

— Zjednoczenie

Gotowe wyroby dziane Wyznaczanie masy
PN-77/P-04832 Metody badan wyrobow wiokienmcz\cn

Wyroby ponczosznicze Wyznaczanie wymiaréw
PN-75/P-04386 Metody badan wyrobow widkienniczych

Dzianiny i wyroby dziane Wyznaczanie zmiany wy-

miar6w po praniu
PN-75/P-84001 Dzianiny i wyroby dziane Biedy
PN-70/P-84751 Wyroby dziewiarskie i poAczosznicze Ba-

dania odbiorcze

3 Symbol wg SWW — 2017-11

4 Autorzy projektu normy — mz Jadwiga Drozdow-
ska i Danuta Trusinska, Centralny Osrodek Badawczo-
-Rozwojowy Przemystu Dziewiarskiego, Lodz



